IMPERMEABILIZZAZIONE E COLLEGAMENTO

PROLUNGAMENTI SCATOLARI
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PARTICOLARE TIRANTE

TIPO 1 - (i=20°)
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PARTICOLARE TIRANTE
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ELEMENTI COMPONENTI L'ANCORAGGIO DEL TIRANTE i=20°
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RIPARAZIONE FESSURE

Sigillatura fessure su superfici verticali

Sigillatura fessure su superfici orizzontali

RIPARAZIONE SU SUPERFICI VERTICALI MEDIANTE INIEZIONE (PER IMPIEGHI A BASSE PRESTAZIONI)
1/ Preparazione del supporto

— Svasare la fessura mediante mola a disco fino a creare un incavo idoneo per la sigillatura

— Realizzare dei fori di diametro 8=9 mm lungo i lati della stessa disposti alternativamente a destra e
sinistra con un interasse idoneo.
| fori dovranno essere inclinati a 45 in modo da intercettare I'asse della fessura per favorire liniezione.
In alternativa i fori possono essere realizzati lungo I'asse della fessura.

— Eseguire un'accurata pulizia dei fori e della fessura tramite soffiatura con aria compressa allo scopo di
rimuovere polvere e detriti creati nelle operazioni di svasatura e foratura.

2 / Intervento di riparazione

— Posizionare all'interno dei fori i tubicini di iniezione in gomma stuccandoli con adesivo bicomponente

epossidico tixo—tropico.

— Sigillare superficialmente la fessura con adesivo bicomponente epossidico tixo—tropico.

— Dopo l'indurimento dell’adesivo verificare I'assenza di ostruzioni di qualsiasi tipo mediante aria compressa
In presenza di ostruzioni eseguire ulteriori fori in modo da ridurne il passo, quindi procedere con il
posizionamento e la stuccatura dei nuovi tubicini.

— Iniettare con idonea pompa (ad esempio a doppia membrana) I'adesivo bicomponente epossidico fluido a
partire dal tubicino posizionato pit in basso fino a quando il materiale fuoriesce dalliniettore successivo.
Sigillare quindi il tubicino utilizzato per I'iniezione e iniettare in quello adiacente.

— Procedere in sequenza, dal basso verso I'alto, per tutti i tubicini fino alla completa saturazione della fessur

— Dopo l'indurimento dell’adesivo rimuovere i tubicini di iniezione e sigillare i fori con adesivo bicomponente
epossidico tixo—tropico.

RIPARAZIONE SU SUPERFICI ORIZZONTALI MEDIANTE COLATURA (PER IMPIEGHI A BASSE PRESTAZIONI)
fessure non passanti inferiori a 2 mm
1/ Preparazione del supporto
— Svasare la fessura mediante mola a disco fino a creare un incavo idoneo per la colatura
— Esequire un’accurata pulizia della fessura tramite soffiatura con aria compressa allo scopo di rimuovere
polvere e detriti creati nell'operazione di allargamento della fessura.
2 / Intervento di riparazione
— Colare I'adesivo bicomponente epossidico fluido sulla fessura a partire da una delle estremitd della
stessa assicurandosi di far penetrare il prodotto in tutte le irregolaritd e porositd.
Procedere con la colatura sempre nella stessa direzione fino alla completa saturazione della fessura.
— Nel caso sia prevista la posa di malte cementizie applicare a spolvero sabbia silicea, rigorosamente
asciutta, di granulometria fino a 0,6 mm
— Aspirare la sabbia in eccesso.
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