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RETE FERROV/IARIA ITALIANA
GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
P 23 | 8 |Vite a testa esagonale Acciaio classe 8.8 22 | 1 | Parapolvere Neoprene 22 | 1 |Parapolvere Neoprene PROGETTAZIONE:
22 | 1 |Parapolvere Neoprene 21 | 1 | Contropiastra inferiore S355J2 EN 10025 21 | 1 | Contropiastra inferiore S355J2 EN 10025 VY &
21 | 1 | Contropiastra inferiore $355J2 EN 10025 20 | 8 |Zanca 39 NiCrMo 3 Bon. 20 | 8 |Zanca 39 NiCrMo 3 Bon. IF ;74a1FERR
.. GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
20 | 8 |Zanca 39 NiCrMo 3 Bon. 19 | 8 | Tubo corrugato Acciaio 19 | 8 | Tubo corrugato Acciaio
] 19 | 8 |Tubo corrugato Acciaio 18 | 2 | Pattino piano PTFE CNR 10018 18 | 2 | Pattino piano PTFE CNR 10018
18 | 2 | Pattino piano PTFE CNR 10018 17 | 4 |Pattino piano PTFE CNR 10018 17 | 4 | Pattino piano PTFE CNR 10018
17 | 4 | Pattino piano PTFE CNR 10018 16 | 1 | Pattino sferico X5 CrNiMo 1712 16 | 1 | Pattino sferico X5 CrNiMo 1712
Q 16 | 1 | Pattino sferico X5 CrNiMo 1712 15 | 4 | Pattino piano X5 CrNiMo 1712 15 | 4 | Pattino piano X5 CrNiMo 1712
15 | 4 | Pattino piano X5 CrNiMo 1712 14 | 1 | Pattino piano X5 CrNiMo 1712 14 | 1 | Pattino piano X5 CrNiMo 1712
14 1 Pattino U_m:O X5 CrNiMo 1712 13 4 | Pattino U_NDO PE UHMW SMF ETA 09/226 13 4 | Pattino Umm_‘._o PE UHMW SMF ETA 09/226 U.O. OPERE CIVILI E GESTIONE DELLE VARIANTI
13 | 4 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 12 | 4 |Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 12 | 4 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 PROGETTO DEFINITIVO
- 12 | 4 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 11 | 1 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 11 | 1 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226
; . 10 2 | Anello x5 CrNi 1810 i
11 | 1 | Pattino piano PE UHMW SMF ETA 09/226 o Te _ Sp7eIR EN 10025 10 2 |Anello x5 CrNi 1810 NODO INTERMODALE DI BRINDISI
10 | 2 | Anelio x5 CrNi 1810 arapowvere 9 | 1 |Parapolvers S275JR EN 10025 INFRASTRUTTURA DI COLLEGAMENTO DELL'AREA INDUSTRIALE RETRO-PORTUALE
9 | 1 |Parapolvere S275JR EN 10025 8 | 2 |Pattino cilindrico Ferrozel 8 | 2 | Pattino cilindrico Ferrozel DI BRINDISI CON INFRASTRUTTURA FERROVIARIA NAZIONALE
R 8 2 | Pattino cilindrico Ferrozel / 1 | Elemento superiore S355J2 EN 10025 7 1 | Elemento superiore S355J2 EN 10025
7 | 1 | Elemento superiore $355J2 EN 10025 6 | 1 Anellointermedio 39 NiCrMo 3 Bon. 6 | 1 Anellointermedio 39 NiCrMo 3 Bon. VI01 - PONTE SULLA SS 613
6 | 1 |Anellointermedio 39 NiCrMo 3 Bon. 5 | 2 |Anello di Contenimento 39 NiCrMo 3 Bon. 5 | 2 |Anello di Contenimento 39 NiCrMo 3 Bon. Travata reticolare via inferiore L=62.50 ml Singolo Binario
; ; ; 4 1 | Pattino sferico PE UHMW SMF ETA 09/226 i i . . . .
H 5 | 2 |Anello di Contenimento 39 NiCrMo 3 Bon. : . 4 | 1 |Pattino sferico PE UHMW SMF ETA 09/226 Apparecchi d'appoggio e giunti
4 | 1 |Pattino sferico PE UHMW SMF ETA 09/226 3 | 1 |Flemento intermedio S275J2 EN 10025 3 | 1  Elemento intermedio $275J2 EN 10025 SCALA:
3 1 | Elemento intermedio S275J2 EN 10025 2 1 | Elemento di scorrimento S355J2 EN 10025 2 1 | Elemento di scorrimento S355J2 EN 10025
2 1 | Elemento di scorrimento S355J2 EN 10025 1 1 | Elemento di base S355J2 EN 10025 1 1 | Elemento di base S355J2 EN 10025
; POS | QT DESCRIZIONE MATERIALE CODICE R
S 1 1 | Elemento di base S355J2 EN 10025 POS | QT DESCRIZIONE MATERIALE CODICE COMMESSA  LOTTO FASE ENTE TIPODOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR. REV.
POS | QT DESCRIZIONE MATERIALE CODICE R _
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A Emissione Esecutiva AL \H Maggio 2020 |- mo=®| Maggio 2020 | T-Pagletti | \aggio 2020 ..w.rm =
CAMPATA DI PORTATA TEORICA 60.80 M DOPPIO BINARIO CAMPATA DI PORTATA TEORICA 60.80 M DOPPIO BINARIO CAMPATA DI PORTATA TEORICA 60.80 M DOPPIO BINARIO \\W\ 7 / = ig 55
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Garica Orizzoniale MAX He 3300 kN Garico Orizzantale MAX H. 3300 kN Garico Verlicale MAX V= B100KN =3¢
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