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‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ — Prima di procedere al disegno costruttivo degli elementi strutturali sia
PIOLI 3@25/200mm metallici sig in c.a., verificare la corretta geometria stradale dal punto di
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1040 A T 1 i T T 1 [ DIREZIONE REGIONALE PER LA SICILIA
A\ 1414 A 12712 S A\ 1010 PA17/08
§ y § T Affidamento a Contraente Generale dei "Lavori di ammodernamento del tratto Palermo - Lercara Friddi, lotto funzionale dal km 14,4 (km. 0,0
%) o) o) N O TE GE N E RALI . del Lotto 2) compreso il tratto di raccordo della rotatoria Bolognetta, al km 48,0 (km. 33,6 del Lotto 2 - Svincolo Manganaro incluso) compresi
raccordi con le attuali SS n.189 e SS n.121
A ] SF [ ) o [ )
” ” = ACCIAIO DA CARPENTERIA Bolognetta S.c.p.a.
650 650 650 — Llementi saldati in acciaio con sp. < 20mm S335JOW
— Elementi saldati in acciaio con sp >20mm < sp.40mm S355J2W+N
1000 850 800 — Elementi saldati in accigio con sp. > 40mm S355K2W+N - PERIZIA DI VARIANTE N.3 -
— Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0W
La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV Tiolo olaborato:
nell‘analisi chimica dovranno essere nei limiti della UNI EN 10025=b. OPERE D'ARTE A
-C8-C12-C13-C17- - - BULLONI: o
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Dadi classe 10 (UNI 5713); AN Impalcato - Assieme e composizione conci
400 400 400 Rosette in acciaio C50 EN10083 (HRC 32-40) (UNI 5714); G
— Tipologie Bullongture (UNI EN 1993-1-8) - ‘ W’/ Codice Unico Progetto (CUP) : F41B03000230001
120,160 120 8012012080 8012012080 g)) goffegorfa );48” per /e/emer; bipr /;70;,0 ali € seéondor h OPERA ARGOMENTO DOC. E PROG. FASE  REVISIONE
ategoria per la controventatura superiore;
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essere spazzolate e/0 sabbiate prima dell'assemblamento del giunto in
200x18mm \ 200x18mm 200x18mm modo da ga/‘anﬁ/‘e um>= 0.30; BULLONI M.22 ﬁ FORl & 23.5 J 3
£ £ N.B. | bu//on)/' disposti verticalmente, se possibile, avranno la testa della BULLONI M.24 {} FORl & 25.5 J f
s=14mm g yé]tev/‘;/:rse% /U%/éosg?f O// /;/c&céod Overso il basso ed avranno una rosetta sotto BULLONI M.27 XX FORI o 29 ] 0 e Maggio 2021 o PR Fvarr—
3 = 3 UNIONT SALDATE: REV. DESCRIZIONE DATA REDATTO |VERIFICATO |APPROVATO
% " 200x18mm % 200x18mm % " 200x18mm Secondo "D.M. '74/07/2008 ‘nuove Norme Tecniche per le Costruzioni” Progettisti : o s
—Saldature a cordone d’angolo: secondo I'altezza di gola riportata; k Zmi J S%,Ql?,éﬁ?g <M~ 5"3& %‘"’%
IV1 - PL. s=20mm IV1 - PL. s=20mm IV1 - PL. s=20mm —Soldature testa a testa: tutte a piena penetrazione; —————— AN < Soe )
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= 1010 = 1010 = 100 sl b sl b Prof. Ing. Gianfranco Marchi Dott. Stefano Ferro in fase di esecuzione: Ing. Sandro Favero
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AL/// > 450 ;WDO,’ .
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