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# NB. Peso di un tirafondo completo di 3 dadi e 2 rosette
- Materiale: Fe 52 B

- Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CEI 7/6)
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- Materiale: Fe 4308 UNT 7070/82
- Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CE1 7/6)

- Ricavare da piastra sp. 10 mm

‘Dimensiont variabil (mm) Peso
Tipo indicativo
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