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TRAVI DI RIPARTIZIONE CAMERA DI SPINTA PASTA CEMENTIZIA

ARMATURA TUBOLARE
IN ACCIAIO 168.3/12.5mm

Micropalo trivellato armato con profilo tubolare in acciaio
non valvolato e realizzato mediante riempimento del foro,
dopo la posa delle armature, tramite un tubo di
alimentazione disceso fino a 10+15cm dal fondo e dotato
superiormente di un imbuto o tramoggia di carico.

il riempimento sard proseguito fino a che la miscela
immessa risalga in superficie scevra di inclusioni e
miscelazioni con il fluido di perforazione.

si attenderd per accertare la necessitd o meno di
rabbocchi e si potrd quindi estrarre il tubo di
convogliamento allorquando il foro sard intasato e
stagnato.

eventuali rabbocchi da eseguire prima di raggiungere tale
situazione vanno praticati esclusivamente dal fondo del
foro.

TABELLA MATERIALI:

PER QUANTO NON SPECIFICATO NEL SEGUITO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L’ESECUZIONE DEI LAVORI ED Al
CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRA" FARE RIFERIMENTO ALLE NORME TECNICHE D’'APPALTO.
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Micropalo trivellato armato con profilo tubolare in acciaio non valvolato e realizzato mediante riempimento del foro, dopo la posa delle armature, tramite un tubo di alimentazione disceso fino a 10÷15cm dal fondo e dotato superiormente di un imbuto o tramoggia di carico. il riempimento sarà proseguito fino a che la miscela immessa risalga in superficie scevra di inclusioni e miscelazioni con il fluido di perforazione. si attenderà per accertare la necessità o meno di rabbocchi e si potrà quindi estrarre il tubo di convogliamento allorquando il foro sarà intasato e stagnato. eventuali rabbocchi da eseguire prima di raggiungere tale situazione vanno praticati esclusivamente dal fondo del foro. 

AutoCAD SHX Text
PASTA CEMENTIZIA

AutoCAD SHX Text
ARMATURA TUBOLARE IN ACCIAIO 168.3/12.5mm

AutoCAD SHX Text
PER QUANTO NON SPECIFICATO NEL SEGUITO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L'ESECUZIONE DEI LAVORI ED AI CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRA' FARE RIFERIMENTO ALLE NORME TECNICHE D'APPALTO. 

AutoCAD SHX Text
MICROPALI

AutoCAD SHX Text
NOTE: - PROTEZIONE CON CLS PROIETTATO: PROTEZIONE CON CLS PROIETTATO: OCCORRE APPLICARE ALLA PARETE DELLA PARATIA UNO SPESSORE DI 10 CM DI CLS PROIETTATO, ARMATO CON DOPPIA RETE METALLICA ELETTROSALDATA (Ø6 SP 15X15).  - DURANTE L'ESECUZIONE DEI LAVORI, IN CORRISPONDENZA DEGLI EDIFICI PIU' PROSSIMI ALLE AREE DI SCAVO E DURANTE L'ESECUZIONE DEI LAVORI, IN CORRISPONDENZA DEGLI EDIFICI PIU' PROSSIMI ALLE AREE DI SCAVO E PER TUTTA L'ESTENSIONE DELL'INTERVENTO, PREVEDERE IL MONITORAGGIO CONTINUO DEI CEDIMENTI. IL MONITORAGGIO AVRA' INIZIO ALL'AVVIO DELLO SCAVO DELLA CAMERA DI SPINTA E TERMINERA' IN SEGUITO ALLE OPERAZIONI DI POSA DELLA CONDOTTA. - PER DETTAGLI CIRCA LE FASI COSTRUTTIVE DELL'OPERA SI FACCIA RIFERIMENTO ALL'ELABORATO PER DETTAGLI CIRCA LE FASI COSTRUTTIVE DELL'OPERA SI FACCIA RIFERIMENTO ALL'ELABORATO IZ0900D26PZIN0200002

AutoCAD SHX Text
TUBO PER MICROTUNNEL:

AutoCAD SHX Text
- Caratteristica di resistenza minima     C50/60

AutoCAD SHX Text
- Classe di esposizione                AX1

AutoCAD SHX Text
INCIDENZA ARMATURA

AutoCAD SHX Text
TRAVE DI CORONAMENTO INCIDENZA (kg/m )3)

AutoCAD SHX Text
RIFODERE INCIDENZA (kg/m )3)

AutoCAD SHX Text
SOLETTA INFERIORE INCIDENZA (kg/m )3)

AutoCAD SHX Text
SOLETTA SUPERIORE INCIDENZA (kg/m )3)

AutoCAD SHX Text
50

AutoCAD SHX Text
50

AutoCAD SHX Text
70

AutoCAD SHX Text
100


	Fogli e viste
	001A


		2022-01-18T13:20:53+0000
	Giovanni Bargellini




