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MATERIALI

MATERIALE DELLA ZONA DI TRANSIZIONE: MISTO CEMENTATO

I misto cementato dovrd essere costituito da:

— inerte calcareo di frantoio, rispondente alle norme CNR BU N.29 con fuso di tipo A1 e cemento in ragione del 3% e
4% in massa dell'inerte secco.
— acqua di impasto in ragione del 6% circa della massa secca dell'inerte.

La resistenza a compressione con provini cilindrici, compattati a 7 giorni di stagionatura, deve essere compresa tra 3 e
7 MPa.

La resistenza a trazione, determinata con il metodo brasiliano, non deve essere inferiore a 0.2 MPa su provini cilindrici
CASO A stagionati a 7 giorni.

Il misto cementato dovrd essere costipato alla densitd non inferiore al 95% di quella ottenuta in laboratorio, con le
modalitd previste al punto 2 delle norme CNR BU N.29.
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