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BITTE DI ORMEGGIO DA 1000 kN

PRESCRIZIONI MATERIALI

PARABORDI:

  Durezza : 75 +/- 5 gradi shore A 
  Carico di rottura min : 15  MPa

  C 40 bonificato - UNI 7845
  Acciaio zincato a caldo (UNI 5744 minimo 52 micron) :  

 - Acciaio per golfari di fissaggio parabordi e traversi :

 - Gomma :

  Acciaio zincato a caldo (UNI 5744 minimo 52 micron) :  
S 275

 - Acciaio per dispositivi di ancoraggio parabordi :

SCALETTE ALLA MARINARA
  Acciaio Inox AISI 316

N.B. - MISURE IN mm 

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

SCALETTE ALLA MARINARA
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PARTICOLARI DISPOSITIVI DI ANCORAGGIO PARABORDI
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ARREDI DI BANCHINA
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- PROSPETTI -- SEZIONE -
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SEZIONE BITTA A-A DI ORMEGGIO STANDARD PARTICOLARE BITTA DI ORMEGGIO STANDARD

Armatura di frettaggio - 3Ø30

PIANTA IN CORRISPONDENZA DELLA BITTA STANDARD

BITTE:
-   Acciaio S355J2H EN 10219 CE 610X20 mm
-   Acciaio S355J2H EN 10219 CE 355.6X16 mm
-   Saldatura ERW longitudinale con certificazione

3.1 EN 10204 + DOP.

Acciaio S355J2H EN 10219 CE
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