PROSPETTO PARABORDI SEZIONE B-B SCALETTE ALLA MARINARA
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DISPOSITIVO TIPO "A" DISPOSITIVO TIPO "B” T \//\\\//\\\//\\ \\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\ - Acciaio per dispositivi di ancoraggio parabordi :
_L_ \///\\///\\///\ \\///\\///\\///\\///\\///\\///\\///\\/ / Acciaio zincato a caldo (UNI 5744 minimo 52 micron) :
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Sez. S2-S2 Sez. S1-51 Sez. S4-S4 Sez. S3-S3 \/\\/\\/\ \\/\\/\\/\\/\\/\\/\\/\\/\ - Acciaio per golfari di fissaggio parabordi e traversi :
TS% TS% o o © 0 \///\\///\\///\ \\///\\///\\///\\///\\///\\///\\///\\// Acciaio z‘incato a caldo (UNI 5744 minimo 52 micron) :
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5[ ? fﬁ 5[ fﬁ ~L Durez.za : 75 +/- 5 gradi shore A
3 B Carico di rottura min : 15 MPa
Saldature a completa Saldature a completa
penetrazione penetrazione ﬁ
J_é'l Piastra 150x150x30 mm Saldature a completa penetrazione lungo tutti i bordi Piastra 150x150x30 mm aldatu_re a completa penetrazione Iungp .tutti i bordi SC ALETTE ALLA MARINARA
140 15 delle piastre; a = 0.7xs (s= spessore minimo) % 150 delle piastre; a = 0.7xs (s= spessore mwm% 35‘{ Accinio ] AISI 316
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BITTE DI ORMEGGIO DA 1000 kN PIANTA IN CORRISPONDENZA DELLA BITTA STANDARD
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‘ 1o “’i ~‘ 18 @ 20 + st @ 10/ 25 cm elicoidale ( 3 57 ) - PIANTA - \
DD 500, 600 ‘ “ " % PROGETTO ESECUTIVO
\\\/\\\/\\\/ \ o o “ ‘ - oggetto  BA- BANCHINA "I" - IFA
//\//\\//\\/ 16 @ 20 + st @ 8/20 cm circolari = STRUTTURE
+Q,26 //\\\///\\///\\// % | ARREDI DI BANCHINA
L el . \ \ \ S \ \//\i\///\i\///\i\///\ %o . 1114-E-BAI-ARS-PC-01-0 1114-E-BAI-ARS-PC-01-0 VAR,
- NN N NN NIONIYONIONISN Acciaio S355J2H EN 10219 CE
\///\///\/// \///\///\///\///\///\///\ Je 355 mm sp. 16mm Revisione data causale redatto verificato approvato
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