
NOTE:
- Tutti i materiali ferrosi (tranne acciaio Inox) devono essere zincati a caldo dopo la lavorazione, prima dell'assemblaggio 

secondo la norme CEI 7-6;
- La zincatura dei bulloni e dadi deve essere effettuata rispettando le tolleranze necessaria all'avvitamento;
- Tutte le saldature sono           8x8 (attorno all'intero perimetro);
- Le saldature devono essere effettuate su ogni superfice in aderenza e secondo le norme UNI EN ISO 2560:2010 (elettrodi 

E-52 classe di qualità 3);
- Per la distanza del centro foro dal bordo della piastra eseguita verifica a rifollamento;
- Le misure sono espresse in millimetri;
- I materiali ferrosi dovranno essere conformi alla norma RFI TE/90;
- Per la verifica del pendulo con sistema basculante si rimanda alla relazione di calcolo "IF2R.0.2.E.ZZ.CL.LC.00.0.0.006".
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DISEGNO
IMPIANTI DI TRAZIONE ELETTRICA
LINEA DI CONTATTO
Disegno costruttivo supporto pendulo scatolare per impiego di linea

VARIE

A EMISSIONE
F.NEGRI

29/06/21
A.GANDOLFI

30/06/21
M.BARILLI

30/06/21 A. FORCHINO

31/10/2021

B REVISIONE A SEGUITO RDV
F.NEGRI

29/10/2021
A.GANDOLFI

30/10/2021
M.BARILLI

30/10/2021



MATERIALE NECESSARIO PER LA PIASTRA D'ATTACCO DI UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO

Peso MATERIALELg.
POS. NUM. DESCRIZIONE

NOTA:

TOTALE 



MATERIALE NECESSARIO PER L'ANCORAGGIO DI UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO

Peso MATERIALE
Lg.

POS. NUM. DESCRIZIONE

TOTALE 

NOTA:



Peso MATERIALE
Lg.

POS. NUM. DESCRIZIONE

TOTALE 

MATERIALE NECESSARIO PER UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO

Peso MATERIALE
Lg.

POS. NUM. DESCRIZIONE

TOTALE 

Peso MATERIALE
Lg.

POS. NUM. DESCRIZIONE

TOTALE 

INTRADOSSO GALLERIA 6,80 m

MATERIALE NECESSARIO PER UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO
INTRADOSSO GALLERIA 7,45 m

MATERIALE NECESSARIO PER UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO
INTRADOSSO GALLERIA 8,75 m



Dettaglio "1"

MATERIALE NECESSARIO PER UN SUPPORTO PENDULO PER SOSPENSIONE LINEA DI CONTATTO

Peso MATERIALE
Lg.

POS. NUM. DESCRIZIONE

NOTA:

TOTALE 
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