NOTE

— EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALI E LE SOMMATORIE
DELLE MISURE PARZIALI SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI
AUTOMATICI DI AUTOCAD

— PER LE CARATTERISTICHE DEI MATERIALI SI RIMANDA ALL’ELABORATO
IF2R.2.2.E.ZZ.SP.GN.00.0.0.001.B

— LE MISURE E GLI SVILUPPI SONO ESPRESSI IN MILLIMETRI
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