Luminosa Energia S.r.l.

- Centrale a Ciclo Combinato da 385 MW Zona ASI “Ponte Valentino” Comune di Benevento

Miglioramento energetico-ambientale con turbina a gas di classe F di ultima generazione e adeguamento

progettuale alla nuova pressione di fornitura del metano dalla rete Snam, Piano Preliminare di Utilizzo in Sito delle Terre e Rocce da Scavo
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LEGENDA
1 STEAM/GAS TURBINE BUILDING 15| FEED WATER PUMPS 29 HRSG ELECTRICAL CONTAINERS 43 FINAL FILTRATION SKID
EDIFICIO TURBINA A VAPORE—TURBINA A GAS POMPE_ALIMENTO CONTAINER_CONTROLLO ELETTRICO CALDAIA SKID_FILTRAZIONE FINALE
2] ELECTRICAL ST./GAS TURBINE CONTAINERS 16 AUX. TRANSFORMERS 30 AIR CONDENSER ELECTRICAL CONTAINERS 44 GENERATOR CIRCUIT BREAKER
CONTAINERS ELETTRICI TV. - TG, TRASFORMATORI_AUSILIARI CONTAINERS CONTROLLO ELETTRICO CONDENSATORE AD ARIA INTERRUTTORE DI_MACCHINA
3 UNIT TRANSFORMER 17 OIL TRANSFORMERS ~ BASIN 31| AIR CONDENSER
TRASFORMATORE DI _UNITA’ VASCA RACCOLTA OLIQ TRASFORMATORI CONDENSATORE AD ARIA
4 MAIN TRANSFORMER 18 CLOSED CQOLING FIN FAN COOLER 32| CONDENSATE TANK/CONDENSATE PUMPS
TRASFORMATORE ELEVATORE AEROTERMO CICLO CHIUSO SERBATOIO CONDENSATO/POMPE_RILANCIO CONDENSE
5 EMERGENCY DIESEL 19 CLOSED COOLING WATER PUMPS 33 CLEAN / DIRTY OIL TRANSFER PUMPS A | OIL WASTE
DIESEL DI EMERGENZA POMPE_CICLO CHIUSO POMPE_TRASFERIMENTO OLIO SPORCO / PULITO FUSTI REFLUL 0LIO
6 GASOIL TANK 20 WASTE STORAGE 34 CLEAN / DIRTY OIL TANK B | DEMI CHEMICALS WASTE
SERBATOIO GASOLIO STOCCAGGIO R\F\UT\/ c. oLl0 SPORCO / PULITO CARTI DA TRATTAMENTO DEMI
GAS REDUCING AND COMPRESSION STATION QPEN STORAGE/MAINTENANCE AREA CHEMICAL INJECTION WASTE
7| STAZIONE DI RIDUZIONE E_COMPRESSIONE GAS METANO ”1 DEPOSITO E MANUTENZIONE ALL' APERTQ 35| SLEEPER WAY ¢ CARTI DA INIEZIONE CHIMIC
FIRE FIGHTING PUMPS BUILDING NEUTRALISATION WATER BASIN 600 m3 WASHING SKID WATER WASTE
8 | FhiFiio POMPE ANTINGENDI 22| VASCA RACCOLTA ACQUE ACIDE 600 m 36| 380 Kv EXPORT BAY D REFLUL 1AVAGGIO TG
g RAW WATER/FIRE FIGHTING TANK 2500nt 23 OIL WATER TREATMENT BASIN 200 m3 37 SKID AMMONIA D\STR\BUTION = OPTION
SERBATOIO ACQUA INDUSTRIALE /ANTINCENDID 2500 m3 VASCA TRATTAMENTO ACQUE OLEOSE 200 m3 SKID_DI_DISTRIBUZIONE AMMON opPz
10 DEMI WATER TANK 1000 m3 24 METEORIC WATER BASIN 75 m3 38| BATTERY ROOM
ERBATOIO ACOUA DEMI 1000 m® CA "PRIMA PIOGGIA" 75 m3 LOCALE BATTERIE
11 DEM!I WATER TREATMENT BU\LD\NG 25 CLEAN STORM WATER BASIN 300 m3 39| AR COMPRESSORS
EDIFICIO TRATTAMENTO ACQUA DEM| TACAGGIO ACOUA PIOYANA PULITA 500 m3 COMPRESSQORI_AD ARIA
FENCE SNAM AREA
12 PIPE RACK 26 RECINZIONE 40 AREA SNAM
13 | HEAT RECOVERY STEAM GENERATOR Y GATE HOUSE 41| H2 STORAGE
CALDAIA A RECUPERQ PORTINERL DEPQSITO_BOMBOLE H2
14 | AUX. BOILER o8 CONTROL BUILDING 42 EXCITATION TRANSFOMER & SFC TRANSFORMER|
CALDAIA_AUSILIARIA EDIFICIO_CONTROLLO TRASFORMATORE ECCITAZIONE E TRASFORMATORE SFC
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SCALA FIGURA 2.1

LAYOUT DEL PROGETTO
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