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1. Dati generali e anagrafica

Ubicazione impianto
Nome Impianto
Comune

Localita

CAP

Coordinate Geografiche (gradi decimali)
Catasto dei terreni
Latiano:

Foglio

Particelle

San Vito dei Normanni:
Foglio

Particelle

CTR

Proponente

Ragione Sociale
Indirizzo

P.IVA

Terreni

Destinazione

Estensione

Caratteristiche dell'impianto

Potenza di picco complessiva DC

Potenza AC complessiva richiesta in immissione

Potenza unitaria singolo modulo fotovoltaico

Numero di moduli fotovoltaici (tot)
Numero di moduli per stringa
Numero di stringhe (tot)

Numero di inverter

Numero di sottocampi

Numero di cabine di trasformazione
Potenza trasformatori BT/MT in resina
Tipologia di strutture di sostegno
Posa delle strutture di sostegno
Layout impianto

Interasse tra le strutture

Distanza di rispetto da confine

Distanza di rispetto da limite SIC/ZPS

“La Teana”

Latiano e San Vito dei Normanni (BR)

Contrada Marangiosa/Grattile

72022 (Latiano) — 72019 (San Vito dei Normanni)
Lat. 40.596877° - Long. 17.673799°

24-81

83
263-265-262-264

Regione Puglia

Trina Solar Loto S.r.l.
Piazza Borromeo n.14, 20123 Milano (Ml)
11480580965

Agricola (E1)
Circa 40.61 ha

26,030 MWp
19,072 MW
540 Wp
48204

39

1236

16

16

16

1600 kVA

Ad inseguimento monoassiale

Direttamente infisse nel terreno

9m
5m

>10 km
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2. Premessa

La presente relazione e parte integrante del procedimento di Valutazione d’Impatto Ambientale ai sensi del
Decreto Legislativo numero 152 del 2006, e agli artt. 20 e successivi del D.L. 31 maggio 2021, n. 77 e
Autorizzazione Unica ai sensi dell’art.12 del D.Lgs. 387/2003.

Il progetto prevede la realizzazione di un lotto di impianti fotovoltaici, e relative opere di connessione in media

tensione, per la produzione di energia elettrica da fonte solare, con potenza di picco nominale pari a 26,03

MW0p da localizzarsi su terreni Agricolo (E1), nei Comune di Latiano e San Vito dei Normanni (BR). Gli impianti

immetteranno energia nella Rete Elettrica Nazionale attraverso una connessione interrata da cabina primaria
AT/MT “San Vito Sud” di futura costruzione e di proprieta di E-Distribuzione. Quest’ultima sara invece
connessa mediante linea AT a 150 kV alla Futura Stazione Elettrica di Terna S.p.A. che si collochera in entra-
esci sulla linea a 380 kV Brindisi-Taranto.

La connessione del lotto di impianti avverra tramite n.4 elettrodotti interrati in media tensione a 20 kV che
collegheranno le n.4 cabine di consegna alla cabina primaria, come sopra riportato. Queste ultime, omologate
secondo le prescrizioni del gestore di rete, saranno allestite con quadri di protezione e sezionamento in media
tensione.

| moduli fotovoltaici, di tipo bifacciale, che costituiscono I'impianto di generazione, saranno montati su
inseguitori (o trackers) monoassiali da 78 e 117 moduli cadauno, che ottimizzeranno |'esposizione dei
generatori solari permettendo di sfruttare al meglio la radiazione solare.

Si stima che I'impianto produrra 45,56 GWh all’'anno di elettricita, equivalenti al fabbisogno medio annuo di
circa 15.190 famiglie di 4 persone, permettendo un risparmio di CO2 equivalente immessa in atmosfera pari a

circa 24.192 tonnellate all’anno (fattore di emissione: 531 gCO2/kWh, fonte dati: Ministero dell’Ambiente).

2.1.  Presentazione del proponente del progetto

Il proponente del progetto & la societa Trina Solar Loto S.r.l., una societa del gruppo Trina Solar.
Fondato in Cina nel 1997, il Gruppo Trina Solar si € rapidamente sviluppato fino a divenire uno dei principali
attori mondiali nel settore della tecnologia solare fotovoltaica: oggi Trina Solar € infatti tra i primi tre produttori
di moduli fotovoltaici al mondo, nonché uno dei maggiori operatori mondiali impegnati nella costruzione e
nell’esercizio di centrali fotovoltaiche su scala internazionale.

In particolare, da oltre dieci anni Trina Solar ha costituito una divisione di business (la ISBU — International
System Business Unit), dedicata principalmente allo sviluppo, alla progettazione, realizzazione e messa in
esercizio di grandi centrali elettriche fotovoltaiche, che ha connesso in rete elettrica per un totale di oltre
2.000 MW in tutto il mondo.

La divisione ISBU — che impiega circa 150 professionisti internazionali - ha il proprio quartier generale a
Shanghai ed uffici regionali negli Stati Uniti, India, Giappone, Svizzera, Spagna, Italia, Francia, Messico, Brasile,
Cile e Colombia.
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Nello specifico, il team europeo di ISBU, con quartier generale a Madrid, si compone di circa 60 professionisti
multi-disciplinari, di comprovata e decennale esperienza internazionale nello sviluppo, nella progettazione,
nella costruzione e nella gestione di impianti fotovoltaici in Italia, Regno Unito, Spagna, Portogallo, Francia,
Giordania, Giappone, Grecia, India, Medio Oriente, Africa, Australia, USA, Messico e Cile.

Trina Solar vanta inoltre il titolo di essere il solo produttore di moduli su scala mondiale ad essere certificato
per il quarto anno consecutivo come pienamente “bancabile” dal 100% degli esperti indipendenti di settore
interpellati da Bloomberg New Energy Finance (BNEF) — la principale fonte di “business intelligence” utilizzato
come riferimento per le istituzioni finanziarie nella valutazione dei progetti e relative componentistiche di
settore.

La Mission di Trina Solar & rendere I'energia solare sempre piu affidabile ed accessibile, impegnandosi a
proteggere l'ambiente ed a favorire i cambiamenti del settore con ricerca e sviluppo innovativi e
all'avanguardia.

Fin dal 2014, Trina Solar ha raggiunto un traguardo di produzione trimestrale di moduli fotovoltaici superiore
ad 1 GW ed ha battuto il record mondiale di efficienza delle celle solari per ben 7 volte consecutive. L'elettricita
complessiva generata da tutti i moduli prodotti e venduti da Trina Solar in tutto il mondo ad oggi € equivalente
alla riduzione di 27 milioni di tonnellate di CO2 equivalenti generate da fonti di energia convenzionali oppure
alla riforestazione di 18.000 km2 di terreno.

Il Gruppo Trina Solar & stato quotato alla Borsa di New York dal 2006 fino al 2017. A seguito del “delisting”
volontario dal New York Stock Exchange (NYSE).

Dal 10 giugno 2020, Trina Solar & diventata la prima societa cinese, tra quelle attive nel campo della produzione
di moduli fotovoltaici, sistemi fotovoltaici e smart energy ad essere scambiata alla Borsa di Shangai, allo Stock
Exchange Science and Technology Innovation Board, noto anche come STAR Market. Il Gruppo Trina Solar,
pertanto, vanta tutte le capacita tecniche e finanziarie necessarie allo sviluppo, alla costruzione ed all’esercizio

dell'impianto fotovoltaico proposto nella presente relazione.

2.2. Scenario e normativa di riferimento

Le necessita sempre piu pressanti legate a fabbisogni energetici in continuo aumento spingono il progresso
quotidiano verso I'applicazione di tecnologie innovative, atte a sopperire alla domanda energetica in modo
sostenibile, limitando I'impatto che deriva da queste ultime e richiedendo un uso consapevole del territorio.
In quest’ottica, con il Decreto Legislativo 29 dicembre 2003, n. 387, il Parlamento Italiano ha proceduto
all’attuazione della direttiva 2001/77/CE relativa alla promozione dell'energia elettrica prodotta da fonti
energetiche rinnovabili nel mercato interno dell'elettricita.

Il presente impianto in progetto, per il DECRETO-LEGGE 31 maggio 2021, n.77 (definito Decreto
Semplificazioni) e successive integrazioni, & stato annesso alla procedura di VIA ministeriale, nella tipologia

elencata nell'Allegato Il alla Parte Seconda del D.Lgs. 152/2006 alla lettera paragrafo 2), denominata “impianti

Pagina | 5



fotovoltaici per la produzione di energia elettrica con potenza complessiva superiore a 10 MW” come aggiunta
dall'art. 31, comma 6, del decreto-legge n. 77 del 2021.
Premesso che la Valutazione di Impatto Ambientale, ai sensi del DIgs. 152/20086, ¢ il procedimento mediante il
quale vengono preventivamente individuati gli effetti sull'ambiente di un progetto, il presente Studio, redatto
aisensidell’art. 22 del Dlgs. 152 e s.m.i., e dell’Allegato VIl del suddetto decreto, e volto ad analizzare I'impatto,
ossia l'alterazione qualitativa e/o quantitativa, diretta e indiretta, a breve e a lungo termine, permanente e
temporanea, singola e cumulativa, positiva e negativa dell'ambiente, che le opere, di cui alla procedura
autorizzativa, potrebbero avere sulle diverse componenti ambientali.
L’ambiente, ai sensi del Dlgs 152, e inteso come sistema di relazioni fra i fattori antropici, naturalistici,
chimico-fisici, climatici, paesaggistici, architettonici, culturali, agricoli ed economici.
Il presente studio, dunque, basato su una verifica oggettiva della compatibilita degli interventi a
realizzarsi con le predette componenti, intende verificare e studiare i prevedibili effetti che
I'intervento potra avere sull’ambiente e il suo habitat naturale.
Con la nuova normativa introdotta dal d.lgs. 30 giugno 2016, n. 127 (legge Madia), la conferenza dei servizi si
potra svolgere in modalita “Sincrona” o “Asincrona”, nei casi previsti dalla legge.
Nel 2008 inoltre I’'Unione Europea ha varato il “Pacchetto Clima-Energia” (meglio conosciuto anche come
“Pacchetto 20/20/20”) che prevede obbiettivi climatici sostanziali per tutti i Paesi membri dell’Unione, tra cui
I'ltalia, a) di ridurre del 20% le emissioni di gas serra rispetto ai livelli registrati nel 1990, b) di ottenere almeno
il 20% dell’energia consumata da fonti rinnovabili, e ¢) ridurre del 20% i consumi previsti. Questo obbiettivo e
stato successivamente rimodulato e rafforzato per I'lanno 2030, portando per quella data al 40% la percentuale
di abbattimento delle emissioni di gas serra, al 27% la quota di consumi generati da rinnovabili e al 27% il taglio
dei consumi elettrici.
L’Italia ha fatto propri questi impegni redigendo un “Piano Nazionale Integrato per I’Energia e per il Clima”.
Riguardo alle energie rinnovabili in particolare, I'ltalia prevede arrivare al 2030 con un minimo di 55,4% di
energia prodotta da fonti rinnovabili, promuovendo la realizzazione di nuovi impianti di produzione e il
revamping o repowering di quelli esistenti per tenere il passo con le evoluzioni tecnologiche.
Con la realizzazione dell'impianto, si intende conseguire gli obbiettivi sopra esposti, aumentando la quota di
energia prodotta da fonte rinnovabile senza emettere gas serra in atmosfera, con un significativo risparmio
energetico mediante il ricorso alla fonte energetica rinnovabile rappresentata dal Sole.
[l ricorso a tale tecnologia nasce dall’esigenza di coniugare:

- la compatibilita con esigenze paesaggistiche e di tutela ambientale;

- nessun inguinamento acustico;

- il risparmio di combustibile fossile;

- la produzione di energia elettrica senza emissioni di sostanze inquinanti.
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Il progetto mira pertanto a contribuire al soddisfacimento delle esigenze di “Energia Verde” e allo
“Sviluppo Sostenibile” invocate dal Protocollo di Kyoto, dalla Conferenza sul clima e I'ambiente di Copenaghen

2009 e dalla Conferenza sul clima di Parigi del 2015.
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® Quota FER rilevata ® Quota FER prevista Traiettoria FER obbiettivo

Grafico 1 - Traiettoria della quota FER complessiva’

Tra le politiche introdotte e necessarie per il raggiungimento degli obbiettivi prefissati, & stato dato incarico
alle Regioni di individuare le aree idonee per la realizzazione di questi impianti, stabilendo criteri di priorita e
di tutela del paesaggio e dell’ambiente.

In conclusione, si evidenzia che in base all’art. 1 della legge 9 gennaio 1991 n. 10, I'intervento in progetto &
opera di pubblico interesse e pubblica utilita “ex lege” ad ogni effetto e per ogni conseguenza, giuridica,
economica, procedimentale, espropriativa, come anche definito dall’art. 12 del D.LGS. N.

387 del 29 dicembre 2003.

! Fonte: GSE, “Sviluppo e diffusione delle fonti rinnovabili di energia in Italia”, Febbraio 2020
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3. Stato di fatto

3.1. Localizzazione caratteristiche del sito e inquadramento urbanistico

L'area di intervento ricade nell’agro a confine tra i Comuni di Latiano e San Vito dei Normanni in Provincia di
Brindisi, identificata catastalmente al Foglio 83, Particelle 263-265-262-264 del catasto terreni del Comune di
San Vito dei Normanni, e al Foglio 7, Particelle 24-81 del catasto terreni del Comune di Latiano.

Le aree sono classificate come “Zona E” e quindi aree di tipo agricolo.

Geograficamente I'area & individuata alla Latitudine 40.597053° e Longitudine 17.673647°, a 120 metri sul
livello del mare; ha un’estensione di circa 40,61 ettari di cui solamente 32,00 ettari circa saranno interessati
dall’installazione dell'impianto fotovoltaico, mentre le restanti aree saranno interessate dalla piantumazione
di nuove colture, quali alberi di olivi ed altre piantumazioni a basso e medio fusto. Tali nuove piantumazioni
andranno anche in sostituzione di n. 620 olivi presenti al FG.7 Part. 24-81 del Comune di Latiano, per i quali,
con decreto n. 0063617 del 20.11.2020, la Regione Puglia, Dipartimento Agricoltura, Sviluppo Rurale e
Ambientale — Sezione Coordinamento dei Servizi Territoriali — Servizio Territoriale Taranto e Brindisi, ha
ordinato I'abbattimento per opere di miglioramento fondiario.

Il lotto di impianti sara connesso mediante elettrodotto interrato in media tensione a 20 kV su futura Cabina
Primaria AT/MT 150/20 kV denominata “San Vito Sud” che sorgera sulle aree identificate catastalmente al
Foglio 8, Particella 54 del Comune di Latiano.

Le aree sono raggiungibili percorrendo al SP.47 che collega Latiano al centro abitato di San Michele Salentino,

imboccando, prima dell’incrocio con la SP.48, la Contrada Grattile.
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Legenda:

Cabina elettrica di consegna distributore di rete

Cabina eletfrica di trasformazione MT/bt

Cabina inverter - cabina di monitoraggio

Area diinatalaz s m

Cancallo di accessa

aree di i

El otto di :

( connessione in anelld)

in media tensione intarrato

Area nuova CP - "San Vito Sud” N,1 - 388878

Linee AT-AAT esterne

Wiabilith

Aree a verde

Fascia di rispstio metanodotto inlerrato

Fascia di rispetto acquedotto interrata

Figura 1 — Inquadramento dell area di progetto su Cartografia IGM
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Cabina eletirica di consegna distributore di rete

Cabina elettrica di trasformazione MT/bt

Cabina inverter - cabina di monitoraggic

Area diir il fotovoltai

Cancello di accesso

Recinzione aree di impianto

Eletirodotio di connessione in media tensione interrato
{ connessione in anello)

Area nuova CP - "San Vito Sud” N,1 - 388878

Linee elettriche AT-AAT esterne

Viabilita

Aree a verde

Fascia di rispetto metancdotto interrato

Fascia di rispetto acquedetto interrato

Figura 2 — Inquadramento dell’area di progetto su Ortofoto
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Figura 3 — Vista delle aree di progetto nel Comune di Latiano

Figura 4 — Vista delle aree di progetto nel Comune di San Vito dei Normanni
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Figura 5 — Vista delle aree di progetto della Futura CP “San Vito Sud” nel Comune di Latiano
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3.2. Descrizione sintetica del progetto di impianto

La realizzazione dell'impianto avra come obbiettivo il minimo impatto sul territorio, sia dal punto di vista visivo
che ambientale e pertanto si ricorrera alle migliori tecnologie disponibili (BAT, “Best Available Technologies”)
e alle opportune opere di mitigazione di tipo naturalistico valutate in relazione all’ambiente circostante.

In primo luogo, essendo gli impianti fotovoltaici realizzati su terreno vegetale, il progetto dovra garantire il
mantenimento della permeabilita dell’area limitando la realizzazione di nuove superfici pavimentate
impermeabili. La viabilita di accesso e interna prevista, rispettera per tipologia e materiali il reticolo delle
strade rurali esistenti, in particolare sara realizzata esclusivamente con materiali drenanti naturali. Con gli
stessi materiali saranno realizzati gli eventuali spazi di manovra e circolazione interna strettamente necessaria
ai mezzi funzionali all'esercizio dell'impianto medesimo.

Al fine di non modificare la naturale conformazione del terreno né il normale deflusso delle acque piovane, i
moduli fotovoltaici, incluse le strutture di supporto e gli impianti collegati, saranno posizionati a terra
naturalmente, seguendo per quanto piu possibile 'andamento del terreno.

Il lotto di impianti fotovoltaici in progetto si estende su un’area di circa 40,61 ettari, con perimetro della zona
di installazione coincidente con la recinzione di delimitazione, e distante mediamente 5 metri dal confine
catastale.

L'intero generatore fotovoltaico si compone di 48.204 moduli fotovoltaici “bifacciali” in silicio monocristallino
da 540 W di picco, connessi tra di loro in stringhe da 39 moduli per un totale di 1.236 stringhe e una potenza
di picco installata pari a 26.030,16 kWp.

I moduli fotovoltaici sono posizionati su strutture ad inseguimento solare (trackers) di tipo “monoassiale”, a
doppia fila di moduli, infisse direttamente nel terreno, con angolo di inclinazione pari a 0° e angolo di
orientamento est-ovest variabile tra +50° e -50°. | trackers saranno multistringa, da 2 stringhe (78 moduli
fotovoltaici) e da 3 stringhe (117 moduli fotovoltaici).

La conversione dell’energia da componente continua DC (generatore fotovoltaico) in componente alternata
AC (tipicamente utilizzata dalle utenze e distribuita sulla rete elettrica nazionale) avviene per mezzo di
convertitori AC/DC, comunemente chiamati “inverter”: in impianto saranno posizionati n°16 inverter
centralizzati con potenza nominale in AC paria 1.192,00 kW e potenza massima 1.240,00 kW. Su ogni inverter
saranno connesse 77 o 78 stringhe.

Ogni inverter sara connesso sul rispettivo quadro di protezione in bassa tensione (570 V) in cabine di
trasformazione MT/bt - 20/0,57 kV.

Nell’area di impianto saranno disposte n.16 cabine di trasformazione MT/bt, con trasformatore di potenza
nominale 1600 kVA. Le stesse saranno connesse in “entra-esci” sul lato in media tensione a 20 kV a formare
n.4 linee di connessione distinte, ognuna delle quali colleghera a sua volta n.4 cabine di trasformazione. Ogni
impianto del lotto, dunque, si comporra di n.4 sottocampi inverter di potenza massima in immissione pari a

1.240 kW.
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Le n.4 linee in media tensione confluiranno nelle rispettive Cabine di Parallelo in MT; queste ultime saranno

invece allacciate alle rispettive Cabine di Consegna del distributore.

Le n.4 cabine di consegna, mediante elettrodotti interrati in media tensione a 20 kV, saranno connesse alla

futura Cabina Primaria (CP) AT/MT 150/20 kV “San Vito Sud”. Quest’ultima, a sua volta, si allaccera mediante

un elettrodotto in AT a 150 kV, ad una futura Stazione Elettrica AAT/AT 380/150 kV di Terna S.p.A., connessa

in entra-esci sulla linea AAT 380 kV Brindisi-Taranto.

In ogni impianto del lotto sara prevista anche 'installazione di un trasformatore per I'alimentazione dei servizi

ausiliari del tipo MT/bt 20/0.4 kV da 125 kVA.

Il generatore fotovoltaico sara dotato anche di sistemi ausiliari di controllo e di sicurezza:

- Lungo il perimetro di impianto saranno posizionati, a distanza di 50 metri circa, pali di sostegno su cui
verranno installate le cam di videosorveglianza e i fari per I'illuminazione di sicurezza.
| fari si accenderanno nelle ore notturne solamente in caso di allarme di antintrusione, o per motivi di
sicurezza, e quindi azionati in modo automatico o anche da remoto dai responsabili del servizio vigilanza.
Le cam saranno del tipo fisso, con illuminatore infrarosso integrato. Nei cambi di direzione del perimetro
verranno anche installate delle “speed dome”, che permetteranno una visualizzazione variabile delle zone
di impianto in modo automatico, ma che potranno essere gestite anche in manuale a seconda delle
necessita. Tutte le cam, a gruppi di 5 0 6 unita, saranno connesse su quadri di parallelo video, dove, date le
considerevoli distanze delle connessioni, il segnale sara convertito e trasmesso alla cabina di monitoraggio
tramite dorsali in fibra ottica.

Le aree di impianto saranno delimitate da recinzione metallica con rivestimento plastico, posata ad altezza di

20 cm dal suolo, e fissata su appositi paletti infissi nel terreno.

Sulle fasce perimetrali saranno piantumati arbusti e siepi autoctone, tali da permettere una mitigazione

ambientale delle opere riducendone I'impatto visivo. La zona a nord-est rispetto all’area di installazione

dell'impianto sara interessata dalla piantumazione di nuovi ulivi della famiglia Leccina e/o Favolosa.
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4. Dismissione dell'impianto

La vita di un impianto fotovoltaico e caratterizzata da diverse fasi. Oltre alle fasi di realizzazione, esercizio e
manutenzione, c¢’e la fase di dismissione, prevista al termine della vita utile dell'impianto e a seguito della quale

si restituisce al paesaggio lo stato ante-operam.

4.1. Descrizione delle opere di dismissione

L'impianto fotovoltaico e costituito da una serie di manufatti e componenti necessari all’espletamento di tutte
le attivita ad esso connesse e, nello specifico, la produzione di energia elettrica.
Rispetto allo stato ante-operam, le componenti dell'impianto che costituiscono la modifica dell’area sono
prevalentemente:

- moduli fotovoltaici e relative stringhe di connessione;

- strutture di fissaggio moduli fotovoltaici, vibro-infisse nel terreno;

- cabina secondaria, cabine elettriche prefabbricate ed apparati elettrici, pali illuminazione e

videosorveglianza;

- viabilita interna;

- cavie cavidotti;

- recinzione.

Siillustrano, nel seguito, le fasi di dismissione dell’impianto fotovoltaico oggetto del presente progetto.

4.2. Descrizione e quantificazione delle opere di dismissione

Una delle caratteristiche dell’energia solare, tale da caratterizzare questa fonte come realmente “sostenibile”,
e la quasi totale reversibilita di tutti gli interventi di modifica del territorio necessari a realizzare gli impianti di
produzione. Una volta esaurita la vita utile dellimpianto fotovoltaico, & possibile programmare lo
smantellamento e smaltimento dell’intero impianto stesso, riqualificando il sito diinstallazione, che puo essere
ricondotto alle condizioni ante-operam.

Fondamentalmente, le operazioni necessarie alla dismissione del campo fotovoltaico sono:

e Smontaggio dei moduli fotovoltaici, delle strutture e delle apparecchiature tecnologiche ed
elettromeccaniche, in tutte le loro componenti, conferendo il materiale di risulta agli impianti all’'uopo
deputati dalla normativa di settore;

e Rimozione delle fondazioni delle strutture (sfilaggio pali in acciaio);

e Rimozione della recinzione e delle sue fondazioni (sfilaggio pali in acciaio);

e Dismissione dei cavidotti, delle apparecchiature accessorie (videosorveglianza, ecc..) e della viabilita
di servizio;

e Dismissione delle cabine di campo, raccolta e di consegna;

e Riciclo e smaltimento dei materiali;
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e Ripristino dello stato dei luoghi mediante la rimozione delle opere, il rimodellamento del terreno allo
stato originario ed il ripristino della vegetazione, avendo cura di:

a) ripristinare la coltre vegetale;

b) rimuovere i tratti stradali della viabilita di servizio rimuovendo la fondazione stradale;

c) utilizzare, per i ripristini della vegetazione, essenze erbacee, arbustive ed arboree autoctone di

ecotipi locali di provenienza regionale;
d) utilizzare tecniche di ingegneria naturalistica per i ripristini geomorfologici;
e Comunicare agli Uffici regionali competenti la conclusione delle operazioni di dismissione
dell'impianto.

Relativamente alle esigenze di bonifica dell'area, si sottolinea che I'impianto, in tutte le sue strutture che lo
compongono, non prevede |'uso di prodotti inquinanti o discorie, che possano danneggiare suolo e sottosuolo,
ad eccezione dell’olio dei trasformatori (qualora si impiegassero trasformatori in olio invece di quelli isolati in
resina) che comunque sara convogliato in vasche di raccolta conformi alla normativa vigente e smaltito
secondo le procedure dettata dalla legge in centri di raccolta per rifiuti speciali.
L'organizzazione funzionale dell'impianto, quindi, fa si che l'impianto in oggetto non presenti necessita di
bonifica o di altri particolari trattamenti di risanamento.
Inoltre, tutti i materiali ottenuti sono riutilizzabili e riciclabili in larga misura. Si calcola che oltre il 90% dei
materiali dismessi pud essere riutilizzato in altre comuni applicazioni industriali.
Durante la fase di dismissione, cosi come durante la fase di costruzione, si dovra porre particolare attenzione
alla produzione di polveri derivanti dalla movimentazione delle terre, dalla circolazione dei mezzi e dalla
manipolazione di materiali polverulenti o friabili. Durante le varie fasi lavorative a tal fine, si dovranno prendere
in considerazione tutte le misure di prevenzione, sia nei confronti degli operatori, sia dell’ambiente
circostante; tali misure consisteranno principalmente nell’utilizzo di utensili a bassa velocita, nella bagnatura
dei materiali (salvaguardia dell'ambiente), e nell’adozione di dispositivi di protezione individuale (salvaguardia
degli operatori).
Si precisa inoltre che, a fine vita, I'impianto potra essere dismesso secondo il progetto di dismissione

approvato, oppure, in alternativa, adeguato per ottenere ancora un resa produttiva.

4.3. Lo smaltimento dei componenti

Nel seguito si analizzano brevemente le principali operazioni di smaltimento di ciascun componente
dell'impianto fotovoltaico.

Per le specifiche tecniche riguardanti lo smaltimento di ogni singola componente dell'impianto fotovoltaico, si
rimanda ai disciplinari e alle direttive dei fornitori dei rispettivi componenti dell'impianto.

Si sottolinea che nella fase di dismissione, i vari componenti potranno essere sezionati in loco con il

conseguente impiego di automezzi piu piccoli per il trasporto degli stessi.
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4.3.1. Smaltimento del generatore fotovoltaico

- Moduli fotovoltaici e stringhe di collegamento:

Il riciclo dei moduli fotovoltaici, nel settore della produzione di energia elettrica da fonti rinnovabili, &€ un
fattore determinante e da non sottovalutare se si vuole che gli impianti fotovoltaici rappresentino totalmente
un sistema di produzione dell'energia elettrica ecologico e sostenibile. Al termine della loro vita utile, i pannelli
costituiscono un rifiuto elettronico e, come tutti i rifiuti, hanno una ricaduta ambientale.

Ad oggi non esiste una direttiva europea per lo smaltimento dei pannelli fotovoltaici, anche perché il numero
delle installazioni fotovoltaiche giunte alla fine del loro ciclo di vita & ancora contenuto. Fortunatamente
esistono gia delle indicazioni ben precise riguardanti lo smaltimento di tali strutture.

Con l'intento di rendere veramente “verde” I'energia fotovoltaica, e con lo slogan “Energia fotovoltaica,

” Il
’

energia doppiamente verde”, l'industria del fotovoltaico ha dato vita al consorzio europeo PV Cycle, ovvero

I’Associazione Europea per il ritiro volontario e il riciclo dei moduli fotovoltaici giunti alla fine del proprio ciclo

di vita. E stata fondata a Bruxelles nel 2007, dalle principali imprese del settore, supportata anche dall’EPIA e
dall’Associazione dell’'Industria Solare tedesca (BSW). E diventata operativa dal giugno 2010, anche se gia nel
2009 ha coordinato le operazioni per il riciclo dell'impianto di Chevetogne (uno dei primi 16 impianti pilota FV
avviati e sostenuti dalla Commissione europea nel 1983).
Raccoglie al suo interno produttori ed importatori leader di moduli fotovoltaici, e rappresenta piu del 90% del
mercato FV europeo. La sua mission e di mappare tutti i moduli FV a fine vita in Europa (e EFTA — Svizzera,
Norvegia, Liechtenstein e Islanda), ovvero quelli scartati dall’utilizzatore finale o danneggiati durante il
trasporto o l'installazione, e come obiettivo si propone di organizzarne e stimolarne la raccolta e riciclo.
Lo schema disegnato da PV Cycle consiste nell’utilizzo di centri di raccolta sparsi su tutto il territorio europeo,
presso i quali possono essere conferiti i moduli da destinare a riciclo.
| materiali che costituiscono i moduli fotovoltaici sono il silicio (che costituisce le celle), quantita trascurabili di
elementi chimici non tossici inseriti nel silicio stesso, vetro (protezione frontale), fogli di materiale plastico
(protezione posteriore) e alluminio (per la cornice). La procedura di riciclo prevede in una prima fase
I’eliminazione dell’EVA (Etilvinile acetato), le colle e le parti plastiche. Si prosegue con la separazione del vetro
ed eventualmente delle parti di alluminio, con il loro riciclo attraverso i canali tradizionali. Per quanto riguarda
invece il sistema di imballaggio dei moduli fotovoltaici i materiali prevalenti sono cartone e plastica.
Inoltre, i pannelli fotovoltaici rientrano nell’ambito di applicazione dei RAEE (Rifiuti da Apparecchiature
Elettriche ed Elettroniche) la cui gestione € oggi disciplinata dalla Direttiva 2012/19/EU, recepita in Italia dal
D.lgs. n. 49 del 14 marzo 2014.
Siriportano nel dettaglio le fasi di smaltimento:

1) CARTA
Il riciclo della carta rappresenta ormai un settore specifico del riutilizzo dei rifiuti.

Gli impieghi fondamentali sono:
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- supporto fisico per la scrittura e la stampa;

- materiale da imballaggio.

Si tratta di prodotti di uso universale, con indici crescenti di produzione e di domanda, e il cui utilizzo ha a valle
una forte e diffusa produzione di rifiuti.

Come tutti i rifiuti, la carta pone problemi di smaltimento, ma allo stesso tempo & un materiale riciclabile.
Come il vetro, infatti, la carta recuperata puo essere trattata e riutilizzata come materia secondaria per la
produzione di nuova carta. La trasformazione del rifiuto cartaceo (che si definisce carta da macero) in materia
prima necessita di varie fasi:

- raccolta e stoccaggio (in questa fase e particolarmente rilevante che le amministrazioni locali
richiedano e organizzino la raccolta differenziata dei rifiuti);

- selezionamento (per separare la fibra utilizzabile dai materiali spuri - spaghi, plastica, metalli - che
normalmente sono incorporati nelle balle di carta da macero);

- sbiancamento (per eliminare gli inchiostri).

A questo punto del ciclo, la cellulosa contenuta nella carta-rifiuto € ritornata ad essere una materia prima,
pronta a rientrare nel ciclo di produzione.
| vantaggi ambientali conseguenti a queste pratiche sono notevoli, infatti:

- nelle fabbriche che producono carta per giornali da carta da giornali riciclata non si usa piu cellulosa
proveniente da alberi;

- il costo della materia prima riciclata € notevolmente piu basso di quello della pasta di legno, i relativi
scarti possono essere utilizzati come combustibile cogeneratore del vapore necessario al processo di
fabbricazione e la produzione & meno inquinante;

- il riciclo riduce la quantita di rifiuti da trattare, i relativi costi di stoccaggio, lo spreco di spazio da
destinare allo stoccaggio medesimo, l'inquinamento da incenerimento, e ovviamente il consumo di
alberivivi (anche se gli alberi impiegati per la produzione della carta provengono da vivai a coltivazione

programmata dove vengono periodicamente tagliati e ripiantati).

2) EVA e Parti Plastiche

L'EVA e un copolimero di polietilene ed acetato di vinile. E' flessibile, elastico, resistente agli urti e non contiene
plastificanti, né altri additivi. L'EVA & usato laddove si richiedono flessibilita, elasticita, resistenza dielettrica,
robustezza e compatibilita. L'EVA, e le materie plastiche, sono entrambi polimeri che possono essere riciclati
attraverso due meccanismi di riciclo, che consistono in una lavorazione di tipo eterogeneo ed una di tipo
omogeneo. |l riciclo eterogeneo viene effettuato attraverso la lavorazione di un materiale misto contenente
PE, PP, PS, PVC (film in PE alta e bassa densita, film in PP, taniche, vaschette, big bags, barattoli, reggette e
retine). In questo materiale eterogeneo possono essere presenti, anche se in quantita minime, PET, inerti, altri

materiali e metalli. In questo processo vi € una prima separazione morfologica e dimensionale seguita da una
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magnetica per separare eventuali frazioni estranee che potrebbero creare problemi in fase di lavorazione.
Queste tre separazioni vengono eseguite in base alla lavorazione e al prodotto che si vuole realizzare.
Successivamente il riciclo procede secondo tre fasi:

- triturazione, frantumazione grossolana del materiale;

- densificazione;

- estrusione.
In base alla lavorazione e al prodotto che si vuole ottenere, si potranno eseguire tutte le fasi o solamente in
parte: ad esempio si potra triturare il materiale e successivamente densificarlo oppure, una volta triturato il
materiale pud essere direttamente estruso. Le difficolta presenti nel riciclo eterogeneo sono legate alle
differenti temperature di lavorazione dei polimeri miscelati.
Questo problema esclude la possibilita d'impiego di plastiche eterogenee per la realizzazione di prodotti di
forma complessa e che presentano spessori minimi.
Con particolare riferimento al riciclo omogeneo di polimeri termoplastici, il riciclatore dovra accertarsi che nel
polimero da trattare non siano presenti altri polimeri, materiali inerti, cariche o additivi in quantita tale da
pregiudicare la processabilita.
Successivamente alla fase di raccolta, e separazione da altri materiali, la plastica viene accuratamente
selezionata per tipologia di polimero.
Le metodologie di separazione che si possono effettuare sono diverse:

- Separazione magnetica;

- Separazione per flottazione;

- Separazione per densita;

- Galleggiamento;

- Separazione per proprieta aerodinamiche;

- Setaccio tramite soffio d’aria;

- Separazione elettrostatica.

Una volta separati, i diversi polimeri vengono avviati alle fasi successive.

3) VETRO
Il vetro sara sottoposto a diversi trattamenti per allontanare le quantita, anche rilevanti, di impurita che
contiene (plastica, materiali ceramici, materiali metallici ferrosi e non). Cio si puo fare con sistemi diversi, in
parte manuali, ma sempre piu automatizzati. Nella prima fase vengono allontanati i corpi estranei di
dimensioni relativamente grandi; successivamente un lavaggio con acqua provvedera ad eliminare sostanze
diverse (sughero, plastica, terra, ecc.).
Mediante dispositivi magnetici vengono allontanati i materiali metallici; quelli non metallici si eliminano,

almeno in parte, manualmente.
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Il prodotto vetroso viene quindi macinato e sottoposto a vagliatura (per trattenere le parti estranee non
sminuzzate), ad aspirazione con aria (per allontanare le impurita leggere), ad ulteriore deferrizzazione (per
trattenere su magneti i componenti ferrosi) e con metal detector (per separare quelli non magnetici).

Dopo questi trattamenti, che possono essere ripetuti piu volte, avviene il processo di frantumazione;
dopodiché viene mescolato al materiale grezzo e quindi inviato ai forni di fusione per ottenere pasta di vetro
che servira per produrre nuovi oggetti in vetro. Non esistono limitazioni nel suo impiego, ma l'aumento dei

quantitativi utilizzati nell'industria vetraria dipende strettamente dalla qualita del rottame.

4) ALLUMINIO
La produzione dell’alluminio primario € ad alta intensita energetica, in quanto notevole e il consumo di energia
legato al processo di separazione per elettrolisi; per questa ragione I'industria dell’alluminio ha compiuto nel
tempo numerosi sforzi orientati, da una parte, alla prevenzione e al miglioramento dell’efficienza produttiva
e delle performance ambientali dei propri processi di produzione, dall’altra, al recupero e al riciclo dei rottami.
Sono state progressivamente avviate attivita di prevenzione finalizzate alla riduzione della quantita di materia
prima impiegata, in particolare la riduzione degli spessori nel comparto degliimballaggi in alluminio ha portato
ad un sensibile calo in peso della materia impiegata.
Per ragioni tecniche, economiche ed ambientali, I'opzione del riciclo € sempre stata, fin dalla prima
commercializzazione dei prodotti in alluminio, parte integrante della strategia produttiva dell’industria
dell’alluminio stesso. Il riciclo dell’alluminio contribuisce alla razionalizzazione del consumo di risorse come il
silicio, il rame, il magnesio, il manganese e lo zinco.
La qualita dell'alluminio non e alterata dal processo di riciclo che puo avvenire infinite volte con un risparmio
di energia pari al 95% di quella impiegata per produrre alluminio a partire dalla materia prima. La produzione
mediante rifusione dei rottami recuperati richiede, infatti, solo il 5% dell’energia che viene impiegata nella
produzione primaria.
L"alluminio riciclato viene utilizzato per molteplici applicazioni, dai trasporti (auto, biciclette, treni, motoveicoli)
ai casalinghi (caffettiere, tavoli, sedute, librerie), dall’edilizia (serramenti, rifiniture, porte) agli imballaggi

(lattine, vaschette, bombolette, film).

5) CELLE FOTOVOLTAICHE

Le celle invece vengono trattate in modo chimico, per renderle pulite dai metalli e dai trattamenti antiriflesso
e dopanti. Si riottengono cosi delle strutture denominate “wafer”, che, previo nuovo trattamento, possono
costituire nuovamente la materia prima per futuri moduli fotovoltaici. Le celle che accidentalmente dovessero
essere danneggiate durante il trattamento vengono invece riciclate nei processi di produzione dei lingotti di

silicio.
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In definitiva, al termine della vita utile dell’impianto, i pannelli potranno essere smaltiti con le modalita sopra
descritte; é ipotizzabile che, detta tecnologia, sara sicuramente migliorata e resa pit efficace negli anni futuri,

garantendo cosi percentuali di riutilizzo maggiori e con tecnologie a minor impegno energetico e di materiali.

6) VIABILITA" DI SERVIZIO

Altro aspetto da prendere in considerazione & quello riguardante la dismissione e rimozione delle opere di
viabilita di servizio dell'impianto.

Questa operazione consistera nell’eliminazione della viabilita sopra descritta, mediante I'impiego di macchine
di movimento terra quali escavatori, dumper e altro, riportando il terreno a condizioni tali da consentirne il
riuso agricolo. Tale operazione risultera molto semplice grazie all’utilizzo del geotessuto quale elemento
separatore tra il materiale inerte ed il terreno vegetale. Le viabilita, essendo realizzate con materiali inerti
(prevalentemente misto stabilizzato per la parte superficiale e inerte di cava per la parte di fondazione),
saranno facilmente recuperabili e smaltibili. Tali materiali, infatti, dopo la rimozione e il trattamento di bonifica
potrebbero essere impiegati nuovamente per scopi similari, o eventualmente conferiti ad appropriate

discariche autorizzate.

7) RECINZIONE
Lungo il perimetro dell’area d’intervento sara realizzata una recinzione perimetrale di separazione con le aree
confinanti; tale recinzione sara costituita da maglia metallica e collegata al terreno mediante pali infissi.
Tale recinzione é realizzata in acciaio con rivestimento plastico.
Al termine della vita utile dell'impianto fotovoltaico, qualora la recinzione non dovesse piu assolvere alla
funzione di protezione dell’area che circonda, la stessa sara dismessa e i suoi materiali costituenti seguiranno

i processi classici di riciclo precedentemente esposti.

- Linee elettriche ed apparati elettrici e meccanici:

8) Linee elettriche MT e BT, apparecchiature elettroniche

Con la denominazione di cavo elettrico si intende indicare un conduttore uniformemente isolato oppure un
insieme di pil conduttori isolati, ciascuno rispetto agli altri e verso I'esterno, e riuniti in un unico complesso
provvisto di rivestimento protettivo.
[l cavo risulta costituito quindi da piu parti e precisamente:
e la parte metallica (il rame o altro conduttore) destinata a condurre corrente, costituita da un filo unico o da piu
fili intrecciati tra di loro e il conduttore vero e proprio;
e il conduttore e circondato da uno strato di materiale isolante che & formato dalla mescola di materiali
opportunamente, scelti, dosati e sottoposti a trattamenti termici e tecnologici vari;

e |'insieme del conduttore e del relativo isolamento costituisce I'anima del cavo;
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e un cavo puo essere formato da piu anime. L’involucro isolante applicato sull’insieme delle anime & denominato
cintura;

e |a guaina, che puo0 essere rinforzata con elementi metallici, e il rivestimento tubolare continuo avente funzione
protettiva delle anime del cavo. La guaina in generale € sempre di materiale isolante.

e talvolta i cavi sono dotati anche di un rivestimento protettivo avente una funzione di protezione meccanica o
chimica come ad esempio una fasciatura o una armatura flessibile di tipo metallico o non metallico.

schermo o

isolante armatura

conduttore

%,
%,

‘guaina

riempitivo

Figura 6: dettaglio cavo multipolare con guaina

In tutti i loro componenti, i cavi elettrici sono composti in definitiva da plastica e rame. Il riciclo dei cavi elettrici
viene dall’esigenza di smaltire e riutilizzare materiali che altrimenti sarebbero dannosi per 'ambiente e costosi
nell’approvvigionamento. Il riciclo di questi componenti consiste essenzialmente nel recupero di plastica e
metallo. Da un punto di vista fisico, la separazione tra i diversi materiali avviene attraverso il loro passaggio in
alcuni macchinari separatori che utilizzano la tecnologia della separazione ad aria e studiati appositamente per
il recupero del rame. La procedura sfrutta la differenza di peso specifico dei diversi materiali costituenti il cavo,

separando cosi il rame dalla plastica e dagli altri materiali.

Scrap cable wires

Plastic

Figura 7: dettaglio macchinari utilizzati nello smaltimento e riciclo

Macchinari simili saranno utilizzati anche per lo smaltimento delle apparecchiature elettroniche quali inverter,

trasformatori, quadri elettrici. Il trattamento dei rifiuti da apparecchiature elettriche (RAEE) ed elettroniche &
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svolto in centri adeguatamente attrezzati, autorizzati alla gestione dei rifiuti ed adeguati al "Decreto RAEE",
sfruttando le migliori tecniche disponibili.
Le attivita di trattamento prevedono varie fasi, indicativamente:
e messa in sicurezza o bonifica, ovvero asportazione dei componenti pericolosi;
e smontaggio dei sotto-assiemi e separazione preliminare dei materiali;
e lavorazione meccanica per il recupero dei materiali.
L"attivita di reimpiego delle apparecchiature dopo test di funzionamento & un’opzione prevista della normativa

sui RAEE ma non esiste una normativa sulle apparecchiature immesse nuovamente sul mercato.

9) Cabine elettriche

Le cabine di raccolta dedicate all’alloggiamento delle apparecchiature elettriche sono costituite da
monoblocchi prefabbricati con struttura monolitica autoportante senza giunti di unione tra le pareti.

Tali cabine, dopo essere state svuotate di ogni elemento elettrico ed elettromeccanico, saranno smontate e
trasportate in discarica autorizzata. Eventualmente, se ancora idonee, potranno essere riutilizzate per le stesse
funzioni in altri ambiti previo eventuali manutenzioni ed adeguamenti.

Le cabine di trasformazione MT/bt, di tipo prefabbricato e in struttura metallica, dopo essere state svuotate
delle apparecchiature elettriche ed elettromeccaniche, saranno smontate e le parti metalliche portate in centri

di riciclo.

4.4. Conferimento del materiale di risulta agli impianti all’'uopo deputati dalla normativa di
settore per lo smaltimento e il recupero
Una volta separati i diversi componenti sopra elencati, in base alla loro natura ed in modo da poter riciclare il
maggior quantitativo possibile dei singoli elementi, i rifiuti saranno consegnati ad apposite ditte per il riciclo e
il riutilizzo degli stessi; la rimanente parte, costituita da rifiuti non riutilizzabili, sara conferita a discarica
autorizzata.
In fase di progettazione esecutiva, sara eseguita un’indagine piu approfondita sulla disponibilita recettiva di
tali discariche e si procedera ad una redazione ottimale di un piano di conferimento in discarica adatto
all'impianto in questione.
Volendo effettuare una stima dei costi di dismissione si dovrebbero includere i costi relativi:
» all'impiego di mezzi ed imprese specializzate e non;
> al conferimento dei materiali derivanti dalla dismissione presso i centri per il riciclo o presso le
discariche autorizzate.
Bisogna sottolineare che, essendo il fotovoltaico una tecnologia relativamente recente, risultano ancora pochi

gli impianti gia dismessi ed € molto limitata I'esperienza in tali procedure e lavorazioni.
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5. Dettagli riguardanti il ripristino dello stato dei luoghi

Concluse le operazioni relative alla dismissione dei componenti dell'impianto fotovoltaico si dovra procedere
alla restituzione dei suoli alle condizioni ante-operam.

Una volta separati i diversi componenti sopra elencati in base alla composizione chimica ed in modo da poter
riciclare il maggior quantitativo possibile dei singoli elementi, i rifiuti saranno consegnati ad apposite ditte per
il riciclaggio e il riutilizzo degli stessi; la rimanente parte, costituita da rifiuti non riutilizzabili, sara conferita a
discarica autorizzata. In fase di dismissione dell'impianto fotovoltaico, sara di fondamentale importanza il
completo ripristino morfologico e vegetazionale dell’area. Cio fara in modo che I'area sulla quale sorgeva
I'impianto possa essere restituita agli originari usi agricoli.

Per garantire una maggiore attenzione progettuale al ripristino dello stato dei luoghi originario si utilizzeranno
tecniche idonee alla rinaturalizzazione degli ambienti modificati dalla presenza dell'impianto fotovoltaico. Tale
rinaturalizzazione verra effettuata con 'ausilio di idonee specie vegetali autoctone.

| principali interventi di recupero ambientale che verranno effettuati sulle aree che hanno ospitato viabilita e
cabine saranno costituiti prevalentemente da:

- semine (a spaglio, idrosemina o con coltre protettiva);

- semina di leguminose;

- scelta delle colture in successione;

- sovesci adeguati;

- incorporazione al terreno di materiale organico, preferibilmente compostato, anche in

superficie;

- piantumazione di specie arboree/arbustive autoctone;

- concimazione organica finalizzata all'incremento di humus ed all’attivita

Mediante ['utilizzo delle tecniche di Ingegneria Naturalistica, & possibile ricostituire habitat delle aree che
hanno subito delle trasformazioni, creando o ampliando i corridoi ecologici, unendo cosi I'Ingegneria
Naturalistica all’Ecologia del Paesaggio.

Per quanto non espressamente previsto nel presente Progetto di Dismissione, si fara riferimento al Piano di

Indirizzo Energetico Ambientale Regionale e alla Normativa Vigente al momento della dismissione.
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6. Costi di dismissione

Contestualmente alla redazione dei precedenti capitoli relativi al piano di dismissione, & stata prodotta
un’analisi dei costi di dismissione e ripristino dell’area interessata dal progetto dell'impianto.

Per la determinazione dell'importo complessivo, oltre ai costi derivanti dalla dismissione dei singoli
componenti che costituiscono I'impianto fotovoltaico, sono state anche considerate le “economie” derivanti
sia dai mancati costi di conferimento per le apparecchiature elettriche sia dagli eventuali ricavi che possono
rinvenire dal riciclo dei materiali. Agli stessi sono stati aggiunti gli oneri di sicurezza e tutti i costi come riportati
nell’Allegato 5 — Quadro Economico delle Opere di Dismissione.

| costi di dismissione e ripristino ammonteranno a circa € 95.965,86 per ciascun MW installato, per un totale
di circa € 2.497.991,22 che corrisponde approssimativamente al 13,79 % dell’investimento totale previsto.
Ad ogni modo, dopo il trentesimo anno di attivita dell'impianto fotovoltaico si valutera lo stato di efficienza
dei componenti e si stabilira se procedere gia da allora alla dismissione, oppure sfruttare ulteriormente la resa

residua.
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7. Cronoprogramma delle fasi attuative di dismissione

Si riporta nel seguito I'elenco delle attivita di dismissione, con le relative tempistiche di attuazione, e il

cronoprogramma delle fasi di lavoro.

ATTIVITA':

Nome | Data d'inizio | Data di fine
= © ALLESTIMENTO CANTIERE 07/10/53 30/10/53
© Realizzazione impianto elettrico e di terra di cantiere 07/10/53 09/10/53
© Montaggio recinzione di cantiere 07/10/53 30/10/53
© Apposizione segnaletica di cantiere 08/10/53 15/10/53
© Montaggio locali di cantiere 08/10/53 15/10/53
© Montaggio bagni chimici 08/10/53 14/10/53
© Montaggio box prefabbricati 09/10/53 15/10/53
@ Allestimento dei depositi 09/10/53 17/10/53
= © DISMISSIONE GENERATORE FOTOVOLTAICO 30/10/53 01/05/54
@ Rimozione moduli fotovoltaici 30/10/53 15/04/54
© Rimozione inverter 30/10/53 26/11/53
© Dismissione strutture 17/11/53 01/05/54
© Dismissione cavidotti ed elettrodotti DC, BT, MT, segnale 24/11/53 13/03/54
= © DISMISSIONE CABINE ELETTRICHE 10/11/53 02/01/54
© Dismissione cabine elettriche MT/bt prefabbricate 10/11/53 19/12/53
© Dismissione cabine elettriche di parallelo e monitoraggio 10/11/53 21/11/53
© Dismissione impianto di terra 10/11/53 02/01/54
= © DISMISSIONE IMPIANTO ELETTRICO ESTERNO 30/10/53 09/01/54
© Dismissione tubazioni di piccolo diametro e connessioni 30/10/53 24/12/53
© Dismissione pozzetti prefabbricati 30/10/53 07/01/54
© Dismissione impianto di illuminazione 10/11/53 19/12/53
@ Dismissione impianto di videosorveglianza 10/11/53 09/01/54
= o DISMISSIONE CANTIERE 01/05/54 12/06/54
© Rimozione recinzione perimetrale e cancelli 01/05/54 04/06/54
© Rimozione viabilita interna ed esterna 04/05/54 05/06/54
@ Chiusura cantiere di dismissione 01/06/54 12/06/54
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CRONOPROGRAMMA ATTIVITA':

Diagramma di Gantt 3
- — ——
GANTT: ¥ < o = !
PtV D e S T T T T | — T T T T T
e (e N M Daz A e WS Ortobre Novemore Dicambre Gonnaio Febbraio Marzo Aprle Maggio Giugno Luglio
£ ALLESTIMENTO CANTIERE 07/10/53 30/10/53 pr—
@ Realizazione impianto elettrico e di terra di cantiere 07/10/53 09/10/53 o
@ Montaggio recinzione di cantiere 07/10/53 30/10/53 e ]
© Apposizione segnaletica di cantiere 08/10/53 15/10/53
@ Montaggio locali di cantiere 08/10/53 15/10/53
@ Montaggio bagni chimici 08/10/53 14/10/53 C
© Montaggio box prefabbricati 09/10/53 15/10/53 [ ]
 Allestimento dei depositi 09/10/53 17/10/53
= © DISMISSIONE GENERATORE FOTOVOLTAICO 30/10/53 01/05/54 I ———
© Rimazione medull fotovoltaici 30/10/53 15/04/54 e
@ Rimozione inverter 30/10/53 26/11/53 [ 1
© Dismissione strutture 17/11/53 01/05/54 |E=—————————————=—====———au|
© Dismissione cavidotti ed elettrodotti DC, BT, MT, segnale 24/11/53 13/03/54 o=
= ¢ DISMISSIONE CABINE ELETTRICHE 1011753 02/01/54
° i bine elettriche MT/bt p i 1011753 19/12/53 i 1
© Dismissi bine elettriche di paralielo e i 10/11/53 211153 ==
@ Dismissione impianto di terra 10/11/53 02/01/54 -——
= @ DISMISSIONE IMPIANTO ELETTRICO ESTERNO 30/10/53 09/01/54 s ——
© Dismissione tubazioni di piccolo diametro e connessioni 30/10/53 24/12/53 |
@ Dismissione pozzetti prefabbricati 30/10/53 07/01/54 =
© Dismissione impianto di illuminazione 10/11/53 19/12/53 /1
@ Dismissione impianto di videosorveglianza 10/11/53 09/01/54 =]
S © DISMISSIONE CANTIERE 01/05/54 12/06/54 |
@ Rimozione recinzione perimetrale e cancelli 01/05/54 04/06/54 [ 1
© Rimozione viabilt interna ed esterna 04/05/54 05/06/54 |
© Chiusura cantiere di dismissione 01/06/54 12/06/54 =

La dismissione totale dell'impianto e relativo recupero delle aree saranno attuati in circa 8 mesi

Massafra, Giugno 2021
Firma del tecnico
Ing. Roberto Montemurro
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