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26843 CASTELNUQVO B. D'ADDA (LO)
Part, IVA 12673090150

BARRIERPROOF GF

4798.5101

V.0.C. (S.0.V.)=0 g/l

Rivestimento epossi-pollamminico, senza solvente, Va
applicato a spruzzo airless In unico strato direttamente su
acclalo sabbiato, Formulato con glass flakes &
caratterizzato da elevata impermeabilita ed elevata
resistenza al'abrasione. Particolarmente indicato per zone
di bagnasciuga di piattaforme off-shore, per prese acqua
mare, per ballast tanks ed in genere laddovae, oltre alia
resistenza alf'acqua, agll urti ed all'abrasionse, &
importante I'assenza di solventi in fase applicativa e la
rapidita di esecuzione.

Very high build solventiess epoxy-polyamine lining. Suitable
for airless application in a single coat dirsctly on
sandblasted steel. Reinforced with glass-flakes, it has low
permeation rate and high abrasion resistance,
Recommended for boot topping area of off-shore piatforms,
sea waler pipes, ballast tanks and generally recommended
where, besides water, Impact and abraslon resistance, the
lack of sofvent during application is of primary Importancs.

Tipo di Implego
Rivestimento protettivo dl opere nuove od in

manutenzione, -

Main uses
Coating system on new constructions and maintenancs.

Solldi In volume
+  100%

Solids by volume
e 100%

Peso specifico
¢+ gl 1400 £ 50

Specific gravity
e g/l 1400 * 50

Spassore tipico
*  Micrometri 800 (min. 500 - max. 1200)

Film thickness
* _Microns 800 (min. 500 - max, 1200)

Resa teorica "Theoretical coverage

+ m*N1.25 * m*1.25 v
Consumo tearico Theoratical consumption

+ g/m? 1120 * g/m* 1120

Codlce prodotto base Base product code

*  4798.5101 +  4798.5101

Codlce indurente Hardener code

» 4798.9999 +  4798.9999

Codlce diluente Thinner code

»_7150.0011 {solo per puiizia atirezzi) ¢ 7150.0011 (cleaning tools)
Rapparto di miscelazione Mixing ratio

» [npeso 62:38 * Bywelght 62:38 - e

* Involume 60: 40

* By volume 80: 40

Pot-life a 20°C

Pot-life at 20°C

o h 1 » h 1 o
Colore Colour
» Verde * Green




Aspetto
» Samilucido

Aspect

s Semiglossy

‘Metodo di applicazione
s Aless » Airless bimixer o Pennello (solo per zona
limitate)

Appllcation methoed
* Airless eAlrless bimixer » Brush (oniy on small areas)

Resistenza alla temperatura
e 120°C all'aria
*  80°C in immersiona

Temperature resistance
« 120°C In atmosphers
s B0*C In Immersion

Durata a magazzino Shelf life
¢ 18 mesli (T. max. 40°C) + 18 months (T. max. 40°C)
Preparazione deile superficl Surface preparation

» Acclalo: Sabblatura a metallo quas| bianco grado Sa 3

dello Svensk Standard SIS 05 59 00 (SSPC -SP-10).
Profilo di rugosita conforme allo Standard Rugotest N.
3 -N. 10 Tipo B-a/b

(Rz = 50 micrometr minimo, Ra = 12,5 minimo)

« Steel | Sandblasting to near white metal grade Sa 2%, )
Svensk Standard SIS 05 53 00 (SSPC-SP-10).
Roughness profile shall comply weth the Standard
Rugotest N. 3 - N. 10 Type B-a/b (Rz = 50 micrans min.,
Ra = 12,5 min.)

Condizioni di applicazione

e Temperatura 5° + 50°C

¢ Umidita relativa < 86%

* Temperatura della superficie 3°C sopra il Dew Point

Application condltions

s Tamperature 5%+ 50°C -
* Relative humidity < 85%

s . Surface temperature 3°C above dew point

Tempo di Indurimento Drying time
Fuori Interv. di sovrav. Esercizio Touch Overcoauryg interval  Time before
Temperatura tatto (h) min. (h) max. (gg) (9g) Temperature dry (h) min, (h) max.(days)  Immersion
, : servica (days)
¢ 16°C 16 + 24  Dewessore applcansin 12 + 15°C 18 +24  Condesswiadine 12
. igolo strato, bagnato su . single cont, wel on wet,
s 25°C 10418 sism men 7 s 25°C 10+ 14 Up 10 the weared 7
= ageC 6+ 8* ragglungimento dello 4 . as°c 6+8 thickness 4
Lpossors Achiesto
Apparecchiatura di spruzzo Spray equipment
Alrless Airless )
« Diametro ugello pollici 0.027 +0.035 « Fluid tip orifice size inches 0.027 + 0035 ™
« Rapp. di compressione - 80:1 « Compressive ratio- . 60:1
* Pressione uscita Kg/em? 200 + 250 o Output fluld pressure kglem? 200 + 250
« Diluizione % - « Thinning by welght %
Bimixar Bimixer
¢ Dilametro ugeilo pollici 0.027 +0.035 o Fluid tip orifice size inches 0.027 +0.035
« Rapp. di compressione - 60:1 » Compressiva ratio - 60:1
* Pressione uscita Kg/em? 200 + 250 « Output fluid pressurg  kglem? 200 ~ 250
¢ Diluizione % o  Thinning by weight % o
+ Preriscaldamento Base 35° + 50°C » Preheating Base 35° + 50°C
Indurents 25"+ 40°C Harderer  25° + 40°C
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Consigllato per clcli in: .
immersione In acqua doica & marina, Immorﬂom in
soluzlon| sallne, Immersione in combustibill @ In petrollo
grezzo, S S g R

Suitable for cycle In:
immersion in fresh and sea water, Immersion in sal‘t soluﬂons
Immersion In fuel and crude oil..

Sconslgllato per cicll In
Immersione In solvent, Immersione in soluzieni
concentrate di acidi ed alcall.

Not suitabla for
Immersion [n solvents, Immersion In concentrated acid and
alkallne concentrated salutions.

FondUFiniture di uso prevalente

Recommendad processding/subsequent coats
Ta be applied diractly on steel.

Applicablle_direttaments su superfici in :ednlo A

Nota: Trattandos! di prodatto o %

a contatto prolungato con ia lqeo ;
mostreranno buana ntenzione d
_punta di tinta Iniziale.

Note: Bsing an epoxy product, the area in continuous contact
with auniight wil! not show a good retention of gloss and of
Initlal colour,

prodotio
4798.5101

MAC SpA

Modem {idvanced Concrele

31700 Treviso/ltaly - Via Vicinale delle Corti
\al, 0422/304251 - fax 0422428416
Intemet; wyw.mao-mbt.com

a-maif:

Dal 16/12/1392 la MAC SpA opera In ragime di Stetema Qualitd
Carliflcalo conforme alla Norma UNFEN 150 9001.

Lagenda: 8.0V, de-mhﬂnd-huﬁlﬁ%#ﬂbﬂ

Logend: V.0.C.- volmtlie orgenic cortent by weight per tre. cataiizzai.

| consigll tecnici eventualmenta fomill, verbalmente o per Iscritio, circa

lo modaiitd d'uso o di Impiego del nos!ri prodottl, comizpondona allo

stalo attuale dalle nostre conoscenze scientifiche a pratiche e non —
compodtana Measunzions df alcuna noslm gamnzia a/o responsabilita

sul risulialo finsle delle lavorazioni coh Implego del nosiri prodotil.

Non dispensano, quindi, il cliente daifaners e responsabliitd ssclusivi di

varficars [ldoneith ded nostrl prodatt! per I'uso s gl scopl che sl

predigge. Per magglon Informazioni si consultl il Tecnico di zona

dells MAC SpA La presante edlzlone annulla @ s.nsinuisoo ogni altra

procadenie, Rov Vars, (OV2000)
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Via dei Pescatori 16128 Genova Italy
tel. ++39010 254981
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