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PROGETTO ESECUTIVO

PREVEDERE ARMATURA AUSILIARIA DI SOSTEGNO
1816,/80x80 VERTICALE
1616,/80x80 ORIZZONTALE

PER SPESSORI > 100cm

MANUFATTO DI IMBOCCO - ARMATURE
SOGLIA E SCIVOLO DI PRIMA FASE - SUP. LONGITUDINALI
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