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DIMENSIONI DELLE SALDATURE

(_elettrodo £ 44 /L / 3

UNI 5132:1974 )

Questo sostegno & adeguato per:
e sisma con:
o periodo di ritorno 2475 anni
o ay<0,62¢g
o accelerazione spettrale:
orizzontale £ 0,728 g — fattore di comportamento qji, = 2
verticale < 0,673 g — fattore di comportamento qjim = 1,5

¢ momento statico massimo dell’apparecchiatura (rispetto alla superficie superiore della
flangia di interfaccia con la carpenteria) < 2177 kgm

e corto circuito con:
o lecc<diB3 kA
o carico da corto tale che:
121431

H o & dove
T H+3

H & l'altezza dell'apparecchiatura in metri
Fcc: forza massima orizzontale di corto circuito in N.

(scala 1:2)
10,

©

POS. | pery PROFILO PES.O NI BN 100271
1 1 TUBO ¢ 273 x 5 1g. 2950 | 97.49 S355RR
2 1 /1 400 x 25 1g.400 31.40 S355JR
3 1 /7 550 x 25 1g.550 55.42 S3550R
4 8 /190 x 10 1g.190 11.34 S$3550R
5 8 ~/ 200 x 10 1g.100 12.00 SI20BR
TOTALE | 207.64
TOTALE CON ZINCATURA | 214.00

1 — Tutti 1 materiali dopo la lavorazione devono essere
zincati a caldo a norma CEl 7 — 6

2 — Tirafondo S6100/30
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