PRESCRIZIONI GENERALI Cabine di trasformazione MT/BT MV Power station Prospetti cabine di trasformazione MT/BT
- COPRIFERRO NETTO 35 mm per platee e fondazioni in genere
25 mm per muri, pilastri, travi e solette 4 5 6 ¢ 0'40% 267 + 3.21 %0'40 s | | |
- SOVRAPPOSIZIONE MINIMA FERRI D'ARMATURA 60 diametri P4 P5 P6 1 0 1 1 1 2
- SOVRAPPOSIZIONE MINIMA RETI E.S. 2 maglie 0.18 i
030015 | P10 P11 P12
- Saracura della D.L. stabilire le modalita dei getti -
- L'impresa deve avvisare la D.L. almeno 2 gg. primo dell'inizio di ogni getto 0.2_3{ »_3
0.25] =
- Ogni fornitura di calcestruzzo dovrf essere accompagnata da una "bolletta” su cui sara plehat_%Z E .
indicata la composizione esatta della miscela ed il guantitativo trasportato, comprensivo - E
del
peso parete parete latea 1
- Tutte le forniture di acciaio devono essere accompagnate dalla documentazione prevista 3 5 s=30 s=30 plaea T
al p.to 11.3.1.5 del D.M. 17/01/2018 °T %7 - |
parete| parete parete o
TUTTE LE MISURE DEL PRESENTE ELABORATO DEVONO ESSERE s=30 s=30 s=30
PREVENTIVAMENTE VERIFICATE IN SITO DALL'IMPRESA , OGNI
DIFFORMITA' RISCONTRATA DEVE ESSERE TEMPESTIVAMENTE 1 2 3
COMUNICATA ALLA DIREZIONE LAVORI
—o— 4 Magrone
030 02 /
P1 P2 P3 - NP7 P8 P9
MATERIALI NOTE E PRESCRIZIONI 7 8 9
CALCESTRUZZO: FONDAZIONI C 25/30 1 - Verificare sempre tutte le misure in cantiere.
SETTI C 25/30
PILASTRI C 25/30 2 - Ripiegare sempre tutte le armature alle estremita libere.
TRAVI € 25/30 3 - Nel realizzare i giunti verticali per le riprese di getto dei conci . . . .
¢ 16/20 d muro n ordazione 51 ovrannoreslzzar ad ngranagio Cabine di trasformazione MT/BT MV Power station
ACCIAIO: B 450 C (controllato in stabilimento) cosi come riportato negli elaborati esecutivi.
6 - Tutte le forature e le asolature necessarie devono essere discusse e
concordate con la D.L. preliminarmente al montaggio del solaio
8 - Bagnare abbondantemente prima del getto ponendo attenzione ai puntelli 4 5 6 1 1 1 2
che devono essere verificati a carico di punta prima di essere caricati
P4 P5 P6
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WIRCON

ammorsando con forza senza
lasciare vuoti o parti labili che
comprometterebbero lo
spostamento dei ferri

delle travi e dei pilastri di
almeno 2.5 cm

- in marmette per il
sollevamento delle travi di
fondazione di almeno 3 cm

- effettuare il getto partendo da un punto
in progressione per evitare di sporcare
tutta I'armatura e ridurre la presa dovuta
all'asciugatura della sporcatura
- vibrare dal basso verso l'alto
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