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SEZIONE TRASVERSALE SEZIONE LONGITUDINALE

. VALLE MONTE LEGENDA
FORI PRIMARI
Cunetta Cunicolo di FORI SECONDARI
0.05x0.15 ispezione
«— FORI TERZIARI

>

0.5

FORI DI CONTROLLO —
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Questo disegno deve essere utlizzato unicamente per il campo prove del Bulbo di inezione.

Iniezioni La profondita si intende misurata a partire dalla fondazione del cunicolo di ispezione.

Iniezioni di valle

1
2
N\ 3. La spaziatura dei fori si intende misurata su un piano orizzontale
. ori di Controllo
di valle 4

Fori Preliminari: devono essere realizzati, testati (prova Lugeon) ed iniettati, prima dell'esecuzione dei

— — —

restanti Primari

P

A = e e P ive (bulbo)
Limite iniezion! |n’[egratl ( 5. Fori di Controllo: devono essere perforati e testati (prova Lugeon) al termine delle operazioni di iniezione

Resina Acrilica T dell'intero campo prove. Il foro va infine iniettato a pressione con miscela cementizia con modalita analoghe |

0 1 2 N s s 10 12 14 16 18 oom previste per i fori della fila di Monte .
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scola 1:250 ( formato A3 ) scala 1:300 ( formato A3 ) 6. La posizione del campo prove puo essere modificata in base a esigenze di cantiere rimanendo all'interno

della zona di intervento.

SEZION E ORIZZONTALE 7. Durante la realizzazione della fila di valle verranno testati due differenti tipi di resine bicomponenti:
A 7.1) resine poliuretaniche (tipo MasterRoc MP 355 o simili)
w Concio num. 23 ] 24 ) 25 7.2)  reisine acriliche (tipo MasterRoc MP 303 o simili)
-l
- 8. | fori da iniettare con ciascun tipo di resina sono rappresentati nella sezione longitudinale
< ’ 2§00 * 2|00 ’ o N . . . . .
> 9. Tutti i fori verranno iniettati con metodologia "a rifiuto" con i seguenti parametri:
—— 2 0‘0 = - 9.1) Pmax = 10-15 bar (massima pressione nel punto di iniezione)
a T " " 2 N T ; < P A ” e ; N < Ce 4 - “, A‘A . A. N . ‘A‘ 44 AA 'A <, . - N B 4' A L - al
s 5~00,—¢1A o j w e T e T E e D S T e } coe e T e T 9.2) Tmax = 20 kg/m (assorbimento massimo di resina per metro lineare di foro)
- — - = = — — — - - — - Tali parametri di iniezione verranno adattati in base al tipo di resine effettivamante testate nel campo prove
1T =g & = + gk = = % & 8 ) _ © ver cl esine effety e
— © €0 @ S o i ) 0 10. | fori verranno perforati per l'intera lunghezza e successivamente iniettati, procedendo secondo la tecnica di
L 9 i ‘H S S _ } - 9 J intercalazione progressiva dei fori.
) et T § ¥ Pl L] 5 e X B A R K - B 11. Per liniezione di ciascun foro deve essere utilizzato un fascio di tubicini metallici (de=12mm)
¢ P > PR ) B K ‘3 7 LA I e e L4 . “4 Do o - AA; 2" L S T ST e
R T T TR TR BRI “ 6. O B e RSPV L) j B L I P DR opportunamente fessurati per la foriuscita della resina in corrispondenza del tratto di iniezione.
. : . e 1 L @l ang } SRy D T e e 12. Ciascun tratto di iniezione, di lungheza 5 m, verra isolato mediante sacchi otturatori.
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- scala 1:125 ( formato A3 ) ‘ | |
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