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* NB. Peso di un tirafondo completo di 3 dadi e 2 rosette

- Materiale: Fe 52 B

- Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CEI 7/6)

CONTROPIASTRE PER STRUTTURE TUBOLARI

# sp. 10 mm

Y

- Materiale: Fe 430B UNI 7070/82

- Trattamento superficiale: zincatura a caldo (Norma CEI 77/6)

- Ricavare da piastra sp. 10 mm

) Dimensioni variabili (mm) Dimens. rosette Peso ™
TIpO indicativo
B D A C R L |taglio| ii ie Sp. (Kg)
6100/2 | 135 | 20 | 60 | 130 | 50 | 330 | 500 | 22 | 37 4 1,623
6100/3 | 120 18 60 | 120 45 | 680 | 840 | 20 34 4 2,037
6100/7 | 110 16 60 110 40 | 330 | 470 18 30 4 0,979

Dimensioni variabili (mm) Peso
Tipo indicativo
X Y qZ gw (Kg)
C 550 400 22 20 24,3
D 600 500 18 80 28,4
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