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Materie prime da 

parco

1.1

Preparazione 
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1.2

Caricamento 

forni
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id
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Calcinazione in 

forno Waelz

Riduzione e 

ossidazione in 

forno Waelz

Raffreddamento 

ossidi

1.5

Abbattimento e 

captazione polveri con 

maniche filtranti 

1.5.1

Invio a stoccaggio 
in silos ossidi Waelz 

1.6

Lavaggio ossidi 

Waelz

1.8

Essiccamento

ossidi

1.10

Trasporto ossidi 

Waelz 

1.7

Scorie Waelz 

Ossido 
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a Ciclo Zinco 
Elettrolitico

1.12

Test di eluizione in 

laboratorio per scorie 

Waelz

Scorie 

Olio combustibile 

BTZ

1. Impianto Waelz - Schema a blocchi

Abbattimento 

polveri per 

adsorbimento

1.5.1

1
.4

Camini

36 e 37

a tiraggio 

naturale

Camino

40

Camino

38

Camino

39 

V
ap

o
re

185000 Nm3/h

Polveri (Pb, Zn, Cd)

NOx - SO2

37968 Nm3/h

Polveri

(Pb, Zn, Cd)

8496 Nm3/h

Polveri (Pb, Zn, Cd)

Filtrazione ossidi          

1.9Olio combustibile BTZ

Abbattimento polveri con 

maniche filtranti

1.5.1

Polveri di 

trascinamento

Gas di combustione

Acqua da 

filtrazione

Ossidi lavati

Acqua industriale

326 m3/g

Energia termica

26 MWh/g

Energia termica

52 MWh/g

Energia elettrica

52 MWh/g

Energia elettrica

6 MWh/g

Acqua industriale

1.559 m3/g
Na2CO3

Impianto 

trattamento 

acque

Sezione di post 

cobustione dei COV

(linee W1 e W2)

1.5.2

Reattori Lisciviazione  

neutra

SX

correttori di modulo:

riempimento ceramico, 

mattoni refrattari

F
u
m

i

C
aO

ricicli: melme 

anodiche,

fanghi spazz.,

pulizia reattori

riducenti: 

Antracite, Pet-coke,

carboni sx esausti

composto 

polimerico Bluair 

C
ru

d
s

Rif. deposito temporaneo  n° 1-2

Indicazione del rifiuto 

prodotto dal processo 

Gessi da SX 

1.9 bis

Gesso 
essicato alla 

vendita 
1.12 bis

Diagramma con 

alimentazione mix di 

prova


