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PIANTA IMPALCATO
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SEZIONE LONGITUDINALE

SCALA 1:10

SEZIONE TRASVERSALE
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PARTICOLARE N°1
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PARTICOLARE N°4
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Dima Sp.=3mm

2 Barre filettate M27

Dadi di regolazione

Intasare con malta espansiva

a piombatura ultimata
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Barre filettate M27
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HEA 320 HEA 320 HEB 120

Controvento in acciaio Ø 18

PRESCRIZIONI

- tutte le misure vanno controllate e verificate in cantiere prima dell'esecuzione delle opere;

- gli impasti devono essere preparati e trasportati in modo da escludere pericoli di segregazione dei componenti o di

prematuro inizio della presa al momento del getto;

- il getto deve essere convenientemente compattato;

- la superficie dei getti deve essere mantenuta umida per almeno tre giorni;

- non si devono eseguire getti a temperature inferiori di 0°C, salvo il ricorso ad opportune cautele;

- il disarmo deve avvenire per gradi in modo tale da evitare azioni dinamiche;

- il disarmo non deve avvenire prima che la resistenza del conglomerato abbia raggiunto il valore necessario in

relazione all'impiego della struttura all'atto del disarmo.

SALDATURE - UNI EN ISO 4063:2011

SALDATURE D'ANGOLO TIPICHE

CORDONI CONTRAPPOSTI

s1 < s2

a = 0.7 x s1

b = s1

s1 < s2

CORDONE SINGOLO

b

b

a

s
2

b

s
2

b

b = s1

a = 0.7 x s1

b

a

s1

b

b

s1

MATERIALI

ACCIAIO PER ARMATURA, BARRE E RETI ELETTROSALDATE: B450C

SOVRAPPOSIZIONE 
≥ 50Ø

BULLONI PER GIUNZIONI BULLONATE:

VITI DI CLASSE 8.8 (UNI EN ISO 898 - 1:2013), DADI DI CLASSE 8 (UNI EN ISO 898 - 2:2012),

ACCIAIO PER CARPENTERIA (PIASTRE E PROFILATI LAMINATI): TIPO S235J0

(UNI EN 10025-2) f

yk

 ≥ 235 N/mm

2

; f

tk

 ≥ 360 N/mm

2

ALLUNGAMENTO PERCENTUALE A ROTTURA ≥ 26

CLASSE DI ESECUZIONE EXC2

CALCESTRUZZO PER MURI IN C.A.: C32/40

CLASSE DI ESPOSIZIONE: XC4

CLASSE DI CONSISTENZA: S4

RAPPORTO ACQUA/CEMENTO: a/c ≤ 0.50

DIAMETRO MASSIMO INERTE: d

max

 = 20 mm

DOSAGGIO CEMENTO: 340 Kg/m

3

COPRIFERRO ≥ 35 mm

Via Col di Salce 5/a - 32100 Belluno

tel. 0437942030

e-mail: tenaniantonio@alice.it

pec: antonio.tenani@ingpec.eu
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PARTICOLARE N°2
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2 Bulloni M14 Cl. 8.8

Controvento in acciaio Ø 18
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