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SCALA 1:10

MATERIALI :

CALCESTRUZZO PER SOTTOFONDO MAGRO: C12/15
CALCESTRUZZO PER STRUTTURE: C 25/30
CLASSE DI ESPOSIZIONE: XC2

RAPPORTO ACQUA/CEMENTO: alc<0.60
DIAMETRO MASSIMO INERTE:  dmax =32 mm
DOSAGGIO CEMENTO: 300 kg/mc

CLASSE CONTENUTO CLORURI: Cl 0.4

CLASSE DI CONSISTENZA: S3

ACCIAIO PER ARMATURA, BARRE E RETI ELETTROSALDATE: B450C
SOVRAPPOSIZIONI: > 500

ACCIAIO PER CARPENTERIA (PIASTRE E PROFILATI): TIPO S$235JR
(UNI7070) f Y2 235 N/mm? ; ft 2 360 N/mm 2
ALLUNGAMENTO PERCENTUALE A ROTTURA 226

BULLONI PER GIUNZIONI BULLONATE:

VITI DI CLASSE 8.8 (UNI EN ISO 898 - 1:2001), DADI DI CLASSE 8 (UNI EN ISO 898 - 1:2001),
ROSETTE IN ACCIAIO C50 (UNI EN 10083 - 2:2006), TEMPERATO E RINVENUTO H.R.C. 32+40
SERRAGGIO SECONDO: D.M. 14.01.2008 - CIRC. n°617 del 02.02.2009
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