ZONA DI TRANSIZIONE RILEVATO/VIADOTTO

PIANTA SCHEMATICA
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NOTE

Per le caratteristiche dei materiali da rilevato e trincea si imanda a
quanto gia specificato nel Cap. Costr. O.0.C.C.

NOTE GENERALI

1. I misto cementato dovra essere posto in opera in strati di spessore finito di 30 cm.

2. Hs rappresenta l'altezza delle spalle, misurata da piano del ferro ad estradosso della ciabatta di fondazione

MATERIALI

MATERIALE DELLA ZONA DI TRANSIZIONE: MISTO CEMENTATO
Il misto cementato dovra essere costituito da:

— inerte calcareo di frantoio, rispondente alle norme CNR BU N.29 con fuso di tipo A1 e cemento in ragione del 3% e
4% in massa dell'inerte secco.
— acqua di impasto in ragione del 6% circa della massa secca dell'inerte.

La resistenza a compressione con provini cilindrici, compattati a 7 giorni di stagionatura, deve essere compresa tra 30 e 70 daN/cmq.
La resistenza a trazione, determinata con il metodo brasiliano, non deve essere inferiore a 2 daN/cmq su provini cilindrici stagionati a 7 giorni.

Il misto cementato dovra essere costipato alla densita non inferiore al 95% di quella ottenuta in laboratorio, con le modalita previste al punto 2 delle norme
CNR BU N.29.

ZONA DI TRANSIZIONE

SEZIONE A-A

A/A
Sub-ballast
/||/ 890 /||/ Supercompattato
P.F.
" AT
[ ]
S
S
™
(]
T

L L+100cm L
i i
L 400 |/100 L
1 1 1
P.F.
A
/ l
° : ® ©
P.C. ° P.C.
x
L L
X 7
[ |
S S e S/ S S/
Anticapillare Misto cementato
Misto cementato
SEZIONE SCHEMATICA DEL CORPO STRADALE
P.F. AIT L
)
§o
Sovrastruttura <« T
RS
Sub-ballast Ei -
A
Supercompattato g
3
T
Rilevato
Anticapillare
(*)
Scotico

Misto cementato

Materiale tipo A1

Materiale tipo A1

Anticapillare

COMMITTENTE:

RETE FERROV/IARIA ITALIANA
GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE

' &
7§ RFI

PROGETTAZIONE:

F=

I 1741FERR

‘GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE

U.O. OPERE GEOTECNICHE

PROGETTO DI FATTIBILITA’ TECNICA ECONOMICA

COLLEGAMENTO AEROPORTO OLBIA

SEZIONI TIPO
Sezione tipo zona di transizione rilevato/viadotto

SCALA :

1:100

S/

£

COMMESSA LOTTO FASE ENTE TIPO DOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR. REV.
RROO 10 R 11 WA  1F0000 002 A
Reuvis. Descrizione Redatto Data |Verificato| Data |Approvato Data Autorizzato Data
. _ PINI G. Meneschincheri T. Paolett ;
A Emissione Definitiva Ottobre 2022 enesc:m o Ottobre 2022 ao; I Ottobre 2022 é;tjzrgggzl

4

File : RROO10R11WAIF0000002A.dwg



AutoCAD SHX Text
 Hs £ 400 cmHs £ 400 cm £ 400 cm 400 cm400 cm

AutoCAD SHX Text
 > 400 cm 400 cm400 cm

AutoCAD SHX Text
-  - 

AutoCAD SHX Text
(*)

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A


	Sheets and Views
	L-13


		2022-11-30T09:13:31+0000
	Dario Tiberti
	Progettista integratore




