TABELLA MATERIALI

ACCIAIO
ACCIAIO ARMATURE B450C
RETE ELETTROSALDATA B450C
ACCIAIO CENTINE S27542
ACCIAIO CALASTRELLI S275J2
ACCIAIO PIASTRE FAZZOLETTI S275J2
SPRITZ—-BETON
— cemento tipo 42.5
SEZIONE C—C SEZIONE A—A — resistenza media su carote h/@=1 a 48h >= 13 MPa
a 28gg >= 25 MPa
SCALA 1:50 SCALA 1:50 — diametro max aggregato 10 mm
— rapporto A/C max in peso 0.5

PROFILO LONGITUDINALE SEZIONE TRASVERSALE

FIBRE METALLICHE

— Fibre metalliche realizzata con filo ottenuto per trafilatura di acciadio a basso
contenuto di carbonio con le estremitd sagomate ad uncino d<6mm

— dosaggio in fibre > 35 kg/m3
— diametro fibre 0.5 mm

DRENAGGI

— tubi microfessurati in PVC ad alta resistenza (4.5MPa alla trazione), diametro esterno
60mm sp. Smm, perforo rivestito con TNT

— i primi 10m da bocca foro dovranno essere ciechi

RIVESTIMENTO DEFINITIVO

PRERIVESTIMENTO

! 3+3 DRENAGGI
IN AVANZAMENTO
! (EVENTUALI) DIAMETRO PERFORAZIONI
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SEZIONE B— B LEGENDA SIMBOLI PER LE TRATTE DI APPLICAZIONE DELLE SEZIONI TIPO SI VEDA IL PROFILO GEOMECCANICO =
— EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALI E LE SOMMATORIE DELLE MISURE PARZIALI 0
SCALA 1:50 SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI AUTOMATICI DI AUTOCAD. z
. PRERIVESTIMENTO: CENTINE METALLICHE +SPRITZ—BETON ,
FIBRORINFORZATO O ARMATO CON RETE ELETTROSALDATA — IL CONTROLLO DEL COMPORTAMENTO TENSODEFORMATIVO DELL'AMMASSO ALLO SCAVO
POTRA’ SUGGERIRE LA VARIAZIONE DELL’INTENSITA’ DEGLI INTERVENTI PREVISTI, DELLE DISTANZE
PlANTA DAL FRONTE DELL’ARCO ROVESCIO E MURETTE E DEL RIVESTIMENTO DEFINITIVO, INDICATE NEL
—_— = IMPERMEABILIZZAZIONE PRESENTE ELABORATO.
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