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Sul presente elaborato sussiste il DIRITTO di PROPRIETA'. Qualsiasi utilizzo non preventivamente autorizzato sarà perseguito ai sensi della normativa vigente.
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Ing. Massimo Lo Russo

Titolo

SINERGIA GP17 S.R.L.

CENTRO DIREZIONALE, IS. G1, SCC, INT 58

80143 NAPOLI

PEC: sinergia.gp17@pec.it

Rappresentante, Sviluppatore e Coordinatore: ing. Filippo Mercorio

Regione Campania

Provincia di Caserta

Provincia di Benevento

Comuni di Caiazzo, Ruviano e Amorosi

Impianto FV “CAIAZZO”

Potenza DC di impianto 21,089 MWp - potenza AC di immissione in RTN 16,865 MWp

integrato con l'agricoltura
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MATERIALI

- ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:
ACCIAO S275 (Fe 430)

- GRIGLIATO ELETTROFORGIATO CON MAGLIA 22x76 PIATTO PORTANTE 30x3

- BULLONI:
CLASSE 8.8

- TUTTA LA CARPENTERIA DOVRA' ESSERE IN ACCIAIO S275 (Fe 430) ZINCATA A CALDO 

- LE PIASTRE DI CHIUSURA E DI ATTACCO BALAUSTRA SARANNO ELETTROSALDATE AGLI UPN 140 (SALDATURA A CORDONE D'ANGOLO SP. 5)

NOTE

- CALCESTRUZZO PER GETTI DI SOTTOFONDAZIONE:

SPESSORE MINIMO E SPORGENZA MINIMA DALLE FONDAZIONI 100 mm (SE NON DIVERSAMENTE INDICATO)

CLASSE DI RESISTENZA A COMPRESSIONE C12/15 (UNI EN 206-1 UNI 11104)

- CALCESTRUZZO PER GETTI DI FONDAZIONI:

CLASSE DI RESISTENZA A COMPRESSIONE C25/30  (UNI EN 206-1 UNI 11104)

CLASSE DI ESPOSIZIONE ALLA CARBONATAZIONE XC2 (FONDAZIONE)

DIMENSIONE MAX. NOMINALE DEGLI INERTI 30 mm (UNI 9858:91)

CLASSE DI CONSISTENZA IN FASE DI GETTO: S4 (UNI 11104)

MASSIMO RAPPORTO A/C. 0,55 (UNI 11104)

CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 300 kg/mc (UNI 11104)

- ACCIAI PER ARMATURE:

ACCIAIO ORDINARIO PER ARMATURE B450C CONTROLLATI IN STABILIMENTO

SOVRAPPOSIZIONI FERRI: MINIMO 60 Ø SE NON DIVERSAMENTE INDICATO

TERMINALE CAVO LATO PRODUTTORE
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