SEZIONE LONGITUDINALE STRUTTURA METALLICA 1:100
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_ TRAVE CONCIO - A - CONCIO -B - CONCIO -C - CONCIO - D - CONCIO - E - CONCIO - F - CONCIO -G -
Piattabanda | Larghezza (mm) 600 600 600 600 600 600 600
superiore Spessore (mm) 25 25 30 30 30 25 25
Saldatura Piatt.sup. - Anima (mm) 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12
Anima spessore (mm) 22 20 20 18 20 20 22
Saldatura Piatt.inf. - Anima (mm) 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12 12x12
Piattabanda Larghezza (mm) 850 850 850 850 850 850 850
inferiore Spessore (mm) 30 35 45 50 45 35 30
Altezza iniziale (mm) 2267 2733 3200 3200 2733 2267 1771
Altezza finale (mm) 1771 2267 2733 3200 3200 2733 2267
Piolatura Do 22 22 22 22 22 22 22
(h=var.) n 4 3 2 2 2 3 4
passo (mm) 200 200 200 200 200 200 200
TRAVERSO TIPICO APPOGGIO IN CAMPATA IN CAMPATA IN CAMPATA IN CAMPATA APPOGGIO
Piattabanda | Larghezza (mm) 300 300 300 300 300 300
superiore Spessore (mm) 25 25 25 25 25 25
Anima spessore (mm) 14 14 14 14 14 14
Piattabanda Larghezza (mm) 300 300 300 300 300 300
inferiore Spessore (mm) 25 25 25 25 25 25
Altezza iniziale (mm) 900 900 900 900 900 900
Altezza finale (mm) 900 900 900 900 900 900
Martinetti di sollevamento n.1+1 portata 1700kN (travi laterali) / n.2 portata 900kN (trave centrale) n.1+1 portata 1700kN (travi laterali) / n.2 portata 900kN (trave centrale)
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banchina T corsia di marcia corsia di marcia 1 banchina
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-y O NCIDENZA ACCIAIO DI ARMATURA ' LASTRA TRALICCIATA METALLICA TIPICA L=1200
SCUREZA z = + SOLETTA 300 kg/me | + 195 % 400 + 400 % 195 +
— <<
23 | z : : : :
% INCIDENZA ACCIAIO DA CARPENTERIA | 1916 1916 1916 TRALICCIO
2E SOLETTA IN CONGLOMERATO
I CEMENTIZIO ARMATO s IMPALCATO : 315 kg/mq(*) S H=155mm
p=3.52% Q.P. sp-250m (*) riferito alla superficie della soletta I
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GRUPPO FS ITALIANE

Direzione Progettazione e Realizzazione Lavor i

E 78 GROSSETO - FANO
TRATTO SELCI - LAMA (E 45) - S.STEFANO DI GAIFA

Adeguamento a 2 corsie del tratto Mercatello sul Metauro Ovest -

Mercatello sul Metauro Est (Lotto 4°)

PROGETTO DEFINITIVO

AN 245

ANAS - DIREZIONE [PROGETTAZIONE [E RIEAUZZAZIONE LAVOIR

PROGETTAZIONE ATI:
(Mandataria)

COORDINATORE PER LA SICUREZZA | | PROGETTISTI SPECIALISTICI
IN FASE DI PROGETTAZIONE

Ing. Ambrogio Signorelli

Ing. Giuseppe Resta Ordine Ingegneri

GP l NGEGNERIA

GESTIONE PROGETT! INGEGNERIA srl

Ordine Ingegneri Provincia di Roma n. A35111 (Mandante) P/ \ N
Provincia di Roma n. 20629 ' '
. A\ /4
Ing. Moreno Panfili '
IL GEOLOGO Ordine Ingegneri Cooprogettl
Provincia di Perugja n. A2657 (Mandante)

Dott. Geol. Salvatore Marino

Ordine dei geologi
della Regione Lazio n. 1069
(Mandante)

g
Studio di Architettura e Ingegneria Mode

VISTO: IL RESP. DEL PROCEDIMENTO 1
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IL PROGETTISTA E RESPONSABILE DELL'INTEGRAZIO

Ing. Vincenzo Catone
SPECIALISTICHE. (DPR207/10 ART 15 COMMAl12) :

Ing. Giuseppe Resta

VISTO: IL RESP. DEL PROGETTO RO

Ordine Ingegneri
Provincia di Roma n. 20629

Dott. Ing. GIORGIO GUIDUCCI

Arch.Pianif. Marco Colazza Ordine Ingegneri Provincia di Roma n. 14035
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El|FEPRESTAZ
1

°f14035

OPERE D’ARTE MAGGIOR]
Viadotto Romito

Carpenteria metallica impalcato — Disegno d’assieme
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