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.mm- CHECK-LIST DI VERIFICA SETTIMANALE DEI SERBATOI nepsrioduzions Ureal
Ll E DEI SISTEMI DI ABBATTIMENTO imaiqpeiatgre S
(rif. PMC capitolo 1, paragrafo 1.4.1 e PMC capitolo 3, paragrafo 3.1.1, punto 2) Data___25/12/2022 {settimana n° __51 )
Attivita/Fase di lavorazione Macchinario Parametri Tipo di controlli Esito verifica Note
Stato del serbatoio D1301 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visi ok [ Nonok
Fase 3 - impianto di produzione Serbatoio di stoccaggio della
\ . P Non OK
soluzione ammoniacale e stoccaggio | soluzione ammoniacale D1301 D1301 Pompe G1302A/8 Liattrezzatura & integra e non presenta perdite visibili L] Non
. ) ) " I bacino di contenimento non presenta danneggiamenti che Non OK
Bacino di contenimento del serbatoio D1301 potrebbero fare fuoriuscire il prodotio _U
Serbatoio di stoccaggio delle : : ite visibili Non OK
acque ammoniacali D801 D801 Stato del serbatoio D801 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibili (I
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D802 Stato del serbatoio D802 Il serbatoio & integro e non presenta perdite vi [ Nonox
D802
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D803 Stato del serbatoio D803 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibili [~ Non ok
D803
Fase 2.e - Sezione trattamento acque
Serbatoio ureiche e stoccaggio soluzioni urei i & ite vi Non OK
ggi m.uo :N._o:_ ureiche Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D909 Il serbatoio ¢ integro e non presenta perdite visi Cno
ed ammoniacali : N -
acque ammoniacali debolissime D909
Dso9 g
Pompe G911A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vis| [ Non ok Pompe Ferme
i i ite visibili [l ok Non OK
Serbatoio di stoccaggio delie Stato del serbatoio D910 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibili 4 £l
acque ammoniacali debolissime D910
D910
Pompa G911B L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visib [ Non ok Pompa Ferma
Stato del serbatoio D950 Il serbatoio & integro e non presenta perdite vis 5 Non ox
Fase 2.d - Sezione di Granulazione, Serbatoio di stoccaggio della
rimozione polveri e ammoniaca e Formureas0 Umwwo D950 Pompe G929A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visib [Joxk  [Jnonok
stoccaggio solfato ammonico
Pompe G924A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visib [ ok [ Nonok Pompe Ferme
Fase 2.c - Sezione concentrazione Gas inerti provenienti dal il circuito che ali ta | dil io al ino & int
Camino C72 sottovuoto e trattamento acque sottovuoto dell'impianto Urea 4 - SHSAILERS alipRiigacanerdi f SHOSS CAnG S.nlegie [ Non ok Sezione Ferma
. B non presenta perdite vis
ammoniacali (E934)
G1104 AIS Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1103 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili I Nonok Pompe Ferme
G1105 A/B Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1104 L'attrezzatura ¢ integra e non presenta perdite visibili ] Non ok Pompe Ferme
G1103 A/S Pompe di invio del'acido soiforico al serbatoio D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil I Non oK Pompe Ferme
Abbattimento polveri e . L. =
ammoniaca in D1103 e D1104 Scrubber D1103 Stato dello scrubber D1103 L'attrezzatura € integra e non presenta perdite visi I Nonok
Scrubber D1104 Stato dello scrubber D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil [] Non ok
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C75 rimozione polveri e ammoniaca e FI3_915 Portata ricircolo D1103 Verifica range di lavoro: 75 - 100 ton/h Dok [JNonok Sezione Ferma
stoccaggio solfato ammonico
FI3_916 Portata ricircolo D1104 Verifica range di lavoro: 6 - 10 ton/h ok [ nNonok Sezione Ferma
G1102 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [ ok [Nenok Pompe Ferme
PI3_919 Pressione D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 mmCA [Jox [JNonok Sezione Ferma
Abbattimento polveri in D1102
Li3_904 Livello D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 % Dok [Nonok Sezione Ferma
Scrubber D1102 Stato dello scrubber D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visib ] Nonok
I1_P903 Corrente assorbita ventilatore P903 Verifica range di lavoro: 160 - 220 A [Jox [ONonok Ventilatore Fermo
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C12 rimozione polveri e ammoniaca e Abbattimento in D923 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi O nonok
stoccaggio solfato al ni
9318 Seialo.ammonico D923 Stato dello scrubber D923
Verifica fivello e portata acqua [dox [dnonok Sezione Ferma
Fase 2.¢ - Sezione trattamento acque Colonna C907 Stato dello scrubber C907 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi [ Non ok
) ureiche e stoccaggi luzioni i
Camino C76 °C QM_M oltizioni ursiche Abbattimento in C907
ammoniacali G953 Pompa di rircolo soluzicne di abbattimento L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili I Non ok Pompa Ferma
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