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YARA

Yara ltalia S.p.A. Stab. di Ferrara

I

CHECK-LIST DI VERIFICA SETTIMANALE DE| SERBATOI

YARA

E DE! SISTEMI DI ABBATTIMENTO

(rif. PMC capitolo 1, paragrafo 1.4.1 e PMC capitolo 3, paragrafo 3.1.1, punto 2}

Reparto vqon§
~

Firma operatore

A

Data ﬂJ\huJ.\ \.\.&.\\ \d N

{settimana n° P./: N. )

Attivitd/Fase di lavorazione Macchinario Parametri Tipo di controlli Esito verifica Note
Stato del serbatoio D1301 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visi KQA [J Nen ok
Fase 3 - Impianto di produzione Serbatoio di st o della 4 w
N P . um ._._N_ ne S © onmmma._c_uauo._ D1301 Pompe G1302A/B L'atirezzatura & integra e non presenta perdite vis on [ Nen oK A\\ ImbNu.W ™
DLW AD
- i . 1l bacino di contenimento non presenta danneggiamenti che ok [ Non oK
Bacino di contenimento del serbatoioc D1301 polrebbero fare fuoriuscire il prodotto M.
Serbatoio di stoccaggio delle D80 Stato del serbatoio D801 i o [Onenox
acque ammoniacali D801
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D802 Stato del serbatoio D802 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibili .E\..U_A [ Non oK
D&02
Serbatoio di stoccaggic delle
acque ammoniacali debolissime D803 Stato del serbatoio D803 11 serbatoio & integro e non presenta perdite vis @\mx {1 Non 0
D803
Fase 2.e - Sezione trattamento acque ) - 0
- N " N PR B : i & i i i i N OK Non OK
Serbatoio e ggio ! ureiche Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatcio D909 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibili
ed ammoniacali N = et
acque ammoniacali debolissime Doo9 e
D309 X YOR e
Pompe G911A/S L'atirezzatura & integra e non presenta perdite visi Box [ nenok ! ﬁ... rw.mm e
—GIJG
. N . ; oK Non OK
Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D910 It serbatoio & integro e non presenta perdite vi Mﬁ O
acque ammoniacali debolissime D910
D910 R e vi wox i Non OK
Pompa G911B L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili o
Stato del serbatoio D950 Il serbatoio & integro e non presenta perdite vi uo.a [nonox
Fase 2.d - Sezione di Granulazione, - N
B . . : Serbatoio di st della
r polveri e e ISElSistana s Dos0 Pompe G929A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi ok [ nonox
" . Formurea80 D950
stoccaggio solfato ammonico
5=
Pompe GO24A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi ok [ NonoK O%;\M nE
Fase 2.c - Sezione concentrazione Gas inerti provenienti dal 1l circuito che alimenta l'acqua di lavaggio &l camine & integro &
Camino C72 sottovuoto e trattamento acque sottovuoto dellimpianto Urea - - Seu I Sl Tave o0 - ! o Nﬁox [Jwonok
non presenta perdite visibili
ammaoniacall (E934)
G1104 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1103 L'attrezzatura é integra e non presenta perdite visi m\o.A [J NonoK
G1105 A/B Pormpe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi .M\cx [} NenoK
G1103 AIS Pompe di invio dell'acido solforico al serbatoio D1104 L'attrezzatura & integra e non prasenta perdite vi ﬁx ok [ Nonok
Abbattimento polveri e . . L
ammoniaca in D1103 e D1104 Scrubber D1103 Stato dello scrubber D1103 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vi ,@ ok [JNenok
Scrubber D1104 Stato dello scrubber D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi .& ok [ Nonok
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C75 rimozione polveri e iaca e FI3_915 Portata ricircolo D1103 Verifica range di lavoro: 75 - 100 tonth [Jok [ Nonok
stoccaggio soifato ammonico
FI3_916 Portata ricircolo D1104 Verifica range di tavoro: 6 - 10 ton/h [CTok [ nenok
G1102 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi @ ok [ ]Nonok
PI3_919 Pressione D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 mmCA [Jox [JNonok
Abbattimento polveri in D1102
LI3_904 Liveflo D1102 Verifica range di favoro: 30 - 60 % Mok [ nonok
Scrubber 01102 Stato dello scrubber D1 Aoﬁ L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vi MO_A [ nonok
o~
Ve LA L <
Ii_P903 Corrente assorbita ventilatore P903 Verifica range di lavoro: 160 - 220 A [Jok [JNenck W/ ,.H UL >7Vb 3y
e gl'S a9
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C12 rimozione polveri e iaca e Abbattimento in D923 L'attrezzatura ¢ integra e non presenta perdite visi ‘Box [ Nenok
stoceaggio solfato ammonico D923 Stato dello scrubber D923 - -
ST e
o5 )
Verifica livelio e portata acqua [Jok [dNenox .u\.nhn __ e i
=c 1.4
Fase 2.e - Sezione trattamento acque Colonna C907 Stato delio scrubber C907 L'altrezzatura & integra e non presenta perdite visibili Mo_a [ Nenok
Camino C76 ureiche e mnoonmumnv soluzioni ureiche Abbattimento in C907
armmoniacali G953 Pompa di rircolo soluzione di abbaitimento L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili m\o_A [ nenok

Check-list settimanali serbatoi e sistemi abbattimento




