Yara Italia S.p.A. Stab. di Ferrara

CHECK-LIST DI VERIFICA SETTIMANALE DEI SERBATO!
E DEI SISTEMI DI ABBATTIMENTO

{rif. PMC capitolo 1, paragrafo 1.4.1 e PMC capitolo 3, paragrafo 3.1.1, punto 2)

Reparto Produzione Urea

Firma operatore

o AN AA [Z022

—
(settimana n® &v {.U )

Attivitd/Fase di lavorazione Macchinario Parametri

Tipo di controlll

Esito verifica

Note

Stato det serbatoio D1301

1 serbatoio é integro e non presenta perdite visibili

OK  [] Nen oK

Fase 3 - Impianto di produzione Serbatoio di stoccaggio della

e stoccagg I i D1301 D1301 Pompe G1302A/8

L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili

\on 7] Non oK

Bacino di contenimento del serbatoic D1301

It bacino di contenimento non presenta danneggiamenti che
potrebbero fare fuoriuscire il prodotto

Vtwmx [ Non 0K

Serbatoio di stoccaggio delle

.ﬂox [ non ok

acque ammoniacai D801 D801 Stato del serbatoio D801 il serbatoio & integro e non presenta perdite vi
Serbatoio di stoccaggio delle -
acque ammoniacali debolissime D802 Stato del serbatoio D802 Il serbatoio & integro e non presenta perdite .ﬁox [ non ok
D802 -
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D803 Stato del serbatoio D803 Il serbatoio & integro e non presenta perdite vi ﬁox [ Non o
D803
Fase 2.e - Sezione trattamento acque a&. 0
Sei i i t i ioni i f i OK Non OK
rbatoio ureiche e stoccaggio mo_cn..o:_ ureiche Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D909 Hl serbatoio & integro e non presenta perdite K
ed ammoniacali X .
acque ammoniacali debolissime De09
D909 i
Pompe G911A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi| /VHO.A [ Nen ox »\Q I %p\. Tﬁ:. I‘m

Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D910

Il serbatoic & integro e non presenta perdite vi

/ﬁ\Ox [ Non oK

acque ammoniacali debolissime D910

D0
Pompa G811B

L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil

ok CInenok

foult Eeliug

Stato del serbatoio D950

I serbatoio & integro e non presenta perdite vi

gx (] Non 0K

F: .d - Sezi i ione, . n
ase 2.d - Sezione di Granulazione, Serbatoio di stoccaggio delta

gx ] Non 0K

_._:..ow_o:m mo_<m: e ammoniaca e Formureag0 D950 D950 Pompe G929A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili
solfato
Pompe GO24A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili /%ux L Non oK QOI v h m_.)u . \,:{«
Fase 2.c - Sezione concentrazione Gas inerti provenienti dal T " N R . . . 7
Camino C72 sottovuoto e trattamento acque sottovuoto dell'impianto Urea - - plcircugplchetslimenta'tacquald _m<mon_.a glLCeminel? inlegio.e XO_A [ Non ok ﬁﬁwx ﬂmk S®
g . non presenta perdite visil
ammoniacali nm|ou£
G1104 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1103 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili fﬂbx I Nonok
G1105 A/B Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili ;ﬂoﬂ [INon oK
G1103 A/S Pompe di invio d ido sofforico al serbatoio D1104 L'attrezzatura & infegra e non presenta perdite visibili VAO_A CINenok

Abbattimento polveri e

ammoniaca in D1103 e D1104 Scrubber D1103 Stato dello scrubber D1103

L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi

%o_ﬂ I Non ok

Scrubber D1104 Stato dello scrubber D1104

L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili

&o_A [JNon ok

Fase 2.d ~ Sezione di Granulazione,
Caminoe C75 rimozione polveri e ammoniaca e FI3_915 Portata ricircolo D1103
stogcaggio solfato ammonico

Verifica range di lavoro: 75 - 100 ton/h

D oK ng ok

0. (el

] -~ f
FI3_916 Portata ricircolo D1104 Verifica range di lavoro: 6 - 10 ton/h ok ng oK | iV N F A.MR I
G1102 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vis VAO_A [f Non oK
13
PI3_919 Pressione D1102 Verifica range di favoro: 30 - 60 mmCA [Jok \A‘oz oK .&Wa m\ué N\.@
Abbattimento poiveri in D1102 -
LI3_504 Livello D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 % ok Nzg oK i \. 4T Gty
Scrubber D1102 Stato dello scrubber Dio@ L'attrezzatura é integra e non presenta perdite vis %x [ nonok
1i_P903 Corrente assorbita ventilatore P903 Verifica range di lavoro: 160 - 220 A ok v@@; oK ma.m\ “v A \Rﬂ\w } &
Fase 2.d - Sezione di Granulazione, .
Camino C12 ri i polveri e i e Abbattimento in D923 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visib: Aux I wenok
9gio soffato D923 Stato dello scrubber D923 - -
Verifica livello e portata acqua [Jox V%:_ Ok \t‘\\\ ﬁ@ 3« kg
Fase 2.e - Sezione trattamento acque Colonna C807 Stato dello scrubber C907 L'altrezzatura ¢ integra e non presenta perdite visi Aﬂ.x [ Non ok
Camino C76 ureiche e m."OnommW_M soluzioni ureiche Abbattimento in C907 .
- -
ammoniacali G953 Pompa di rircolo soluzione di abbattimento L'attrezzatura é integra e non presenta perdite visibi é [Inenox ?1 ~V /‘AN%\&\ @

Check-list settimanali serbatoi e sistemi abbattimento




