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E CHECK-LIST DI VERIFICA SETTIMANALE DEI SERBATOI

YARA

E DEI SISTEMI DI ABBATTIMENTO

(rif. PMC capitolo 1, paragrafo 1.4.1 e PMC capitolo 3, paragrafo 3.1.1, punto 2)

Reparto Produzione Usea ,

Firma operatore

L ~——>

I 4
Data QD ~ ~.~\_ J(H\

{settimana n® h % )

Attivita/Fase di lavorazione Macchinario Parametri Tipo di controill Esito verifica Note
Stato del serbatoio D1301 )l serbatoio & integro ¢ non presenta perdite visibili K ok [JNenok
Fase 3 - Impianto di produzione Serbatoio di stoccaggio dell ! R )
_ e e il D\_muond Disoj Pompe G1302A/B L'attrezzatura ¢ integra e non presenta perdite vi Mok [INon ok ¢130
e 9 W AL Cia
Bacino di contenimento del serbatoio D130 il bacino di contenimento non presenta danneggiamenti che wm\o_a [ Nen oK
potrebbero fare fuoriuscire if prodotto
Serbatoio di stoccaggio delle D8O Stato del serbatoio D801 II serbatoio & integro & non presenta perdite visi ok [Inenok
acque ammoniacali D801
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D802 Stato del serbatoio D802 il serbatoio & integro e non presenta perdite visi Bok [dnenok
D802
Serbatoio di stoccaggio delle -
acque ammoniacali debolissime D803 Stato dei serbatoio D803 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visi ok [JnNonok
D803
Fase 2.e - Sezione trattamento acque m
s N N N . . . 5 ita vi oK Non OK
erbatoio ureiche e ggio soluzi Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D909 Il serbatoio é integro e non presenta perdite visi [
ed ammoniacali N y .
acque ammoniacali debolissime D909 s
D909 m\ anNfy
Pompe GI11A/S L'attrezzatura & infegra e non presenta perdite visib oK []Non oK
i . E P Fsnas
; 5i te vi X ok Non OK
Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoio D910 1l serbatoio & integro e non presenta perdite visi O
acque ammoniacali debolissime D910
D910
Pompa GO11B L'attrezzatura & integra  non presenta perdite visi ok [[fnonox Fane S
Frang
Stato del serbatoio D950 1l serbatoio & integro e non presenta perdite visibili Boxc  [Jnenox
Fase 2.d - i di :
. X ] io di stoccaggio della [ RR "]
r polveri e e Formurea8t Uu%m_o D950 Pompe G929A/S L'altrezzatura & integra e non presenta perdite visi Mok [INonokK s
ggio solfato 1 TAA A
rd
Pompe GY24A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vis Dérox [ nen ok UL
Ny
Fase 2.c - Sezione concentrazione Gas inerti provenienti dal I circuito che aii o dit ! ino & int Fonrs,
Camino C72 sottovuoto e trattamento acque - 5 O _Ew_usm amowwﬂdm _mmqmﬂwu<.m_m. camino € integro & E\O_A [ Nenox
ammoniacali i P Frarur
G1104 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1103 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili ok [INenok fyne 1?.!
G1105 A/B Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi bt ok I Non oK fourr e -
G1103 A/S Pompe di invio dell'acido solforico al serbatoio D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vis m ok [} NonoK s ,JP\“\
Abbattimento polveri e N . I
ammoniaca in D1103 e D1104 Scrubber D1103 Stato dello scrubber D1103 L'aftrezzatura & integra e non presenta perdite vi ok [ Nenox
Scrubber D1104 Stato dello scrubber D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili b ok 1 Non oK
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C75 rimozione polveri e iaca e FI13_915 Portata ricircolo D1103 Verifica range di lavora: 75 - 100 ton/h [Jok INonok SEFS
stoccaggio solfato ammonico s A
. . e 3 i 0
FI3_916 Portata ricircolo D1104 Verifica range di lavoro 6 - 10 tonth CJok 1 Non 0K Foncia
»
G1102 AIS Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil Jox [ non ok i J\._M‘\
AW
PI3_g19 Pressione D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 mmCA ok [Jnoenok Arae .C“Mﬂ
nr,
Abbattimento polveri in D1102 =
S0 ad
LI3_904 Livello D1102 Verifica range di lavoro’ 30 - 60 % Dok  [dNenok o
Frnna
Scrubber D1102 Stato dello scrubber D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil N\ox 1 Nen oK
! VN s T
11_P903 Corrente assorbita ventilatore P903 Verifica range di lavoro: 160 - 220 A ok Non 0K
Cunne
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C12 i i polverie iaca e Abbattimento in D923 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite vi Kok [ Nenok
i Ifato i
agio solfa D923 Stato dello scrubber D923 i
e 0nve
Verifica livello e portata acqua {Jox [InNonoK
forana
Fase 2.e - Sezione trattamento acque Cotonna C907 Stato dello scrubber €907 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibiit Box [ Nenok
Camino C76 ureiche e stoccaggio soluzioni ureiche Abbattimento in G907
. Fyrh
ammoniacali G953 Pompa di rircolo soluzione di abbattimento L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visil [Jox [JnNonok : 2
b A

Check-list settimanali serbatoi e sistemi abbattimento



