Yara ltalia S.p.A. Stab. di Ferrara

CHECK-LIST DI VERIFICA SETTIMANALE DEI SERBATOI

E DEI SISTEMI DI ABBATTIMENTO

{rif. PMC capitolo 1, paragrafo 1.4.1 e PMC capitolo 3, paragrafo 3.1.1, punto 2)

Reparto Produzione Urea

Firma operatore (\@CE \eru FVJ\\.‘

Data 18/12/2022 (settimanan®__ 50 )
Attivita/Fase di lavorazione Macchinario Parametri Tlpo dl controlil Esito verifica Note
Stato det serbatoio D1301 I serbatoio & integro e non presenta perdite visi ok [ONenok
Fase 3 - Impianto di produzione Serbatoio di stoccaggio della 12
N . 0 i OK N K
soluzione ammoniacale e stoccaggio | sofuzione ammoniacale D1301 D1301 Pompe G1302A/B L'attrezzatura & integra e non presenta perdite 1] [INeno Pompe ferme
. R . Il'bacino di contenimento non presenta danneggiamenti che Non OK
Bacino di contenimento del serbatolo D1301 potrebbero fare fuoriuscire il prodotto (]
Serbatoio di stoccaggio deile . . ;s [ Non ok
acque ammoniacali D801 D801 Stato det serbatoio D801 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibi
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacait debolissime D802 Stato del serbatoio D802 il serbatoio & integro e non presenta perdite v Aok [ Non ox
D302 .
Serbatoio di stoccaggio delle
acque ammoniacali debolissime D803 Stato del serbatoio D803 1l serbatoio & integro e non presenta perdite vi ok [Onenok
D803
Fase 2.e - Sezione trattamento acque
Sorhatni iche e st to soluzioni urei . f ite Vi Non OK
e g9 g Serbatolo di stoccaggio delle Stato del serbatoio D909 Il serbatoio & integro e non presenta perdite vi d
ammoniacali N
acque ammoniacali debolissime D909 =
D909
%0 Pompe G911A/S L'atirezzatura ¢ integra e non presenta perdite visibili [T Non oK Pompe Ferme
i i ite visil Non OK
Serbatoio di stoccaggio delle Stato del serbatoic D910 Il serbatoio & integro e non presenta perdite visibi [N}
acque ammoniacali debolissime Dg10
D910
Pompa G9118 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [J Non oK Pompa Ferma
Stato del serbatoio D950 1l serbatoio & integro e non presenta perdite vi [0 Nen ok
Fase 2.d - Sezione di Granulazione, i
q ) Serbatoio di stoccaggio della gz B
olveri e e g i ibil Non OK
iy umwo o . Formureasd D950 D950 Pompe G929A/S L'atrezzatura & integra e non presenta perdite visibili |
Pompe G824A/S L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [ mon oK Pompe Ferme
Fase 2.c - Sezione concentrazione Gas inerti provenienti dai i I dil io al ino & ints
Camino C72 sottovuoto e trattamento acque sottovuoto dellimpianto Urea - - Nl circuito che alimenta mnncw ! mhwoo_w g SAMINo Sliniegio e [Zlok [INenox Sezione Ferma
ammoniacali E934 non presenta perdite visi
G1104 A/S Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1103 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [ ok [ Non ok Pompe Ferme
G1105 A/B Pompe di ricircotazione soluzione di abbattimento in D1104 L'attrezzatura & integra @ non presenta perdite visi [ ok [JNonok Pompe Ferme
G1103 A/S Pompe diinvio deil'acido solforico at serbatoio D1104 L'attrezzatura ¢ integra e non presenta perdite visibi Lok [INenoK Pompe Ferme
Abbattimento polveri e .4 ] . ey
ammoniaca in D1103 e D1104 Scrubber D1103 Stato detlo scrubber D1103 L'atirezzatura & integra e non presenta perdite visibili [“lok [JNonok
Scrubber D1104 Stato detio scrubber 01104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili ok [INenok
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C75 ri polveri e e FI3_915 Portata ricircolo D1103 Verifica range di lavoro: 75 - 100 tonth [T ok [INonok Sezione Ferma
stoccaggio solfato ammonico
FI3_916 Portata ricircolo D1104 Verifica range di lavoro: 6 - 10 ton/h Dok [ONenok Sezione Ferma
G1102 AIS Pompe di ricircolazione soluzione di abbattimento in D1102 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visi [ Non oK Pompe Ferme
PI3_919 Pressione D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 mmCA [CJox [JNonok Sezione Ferma
Abbattimento polveri in D1102
Li3_904 Livello D1102 Verifica range di lavoro: 30 - 60 % [T ok [Nenok Sezione Ferma
Scrubber D1102 Stato delio scrubber D1104 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [F ok [InNonok
11_P903 Corrente assorbita ventilatore P903 Verifica range di lavoro: 160 - 220 A [Cok [INonok Ventilatore Fermo
Fase 2.d - Sezione di Granulazione,
Camino C12 i polveri e iaca e Abbattimento in D923 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [ ok [Inenok
stoccaggio soifato ammoni
. . D923 Stato dello scrubber D923
Verifica livello e portata acqua ok [INenok Sezione Ferma
Fase 2. - Sezione trattamento acque Colonna C907 Stato dello scrubber C807 L'attrezzatura & integra e non presenta perdite visibili [Zok [Jnenok
iche e stt io soluzioni urei
Camino C76 o ureiche Abbattimento in G907
ammoniacali G953 Pompa di rircolo soluzione di abbattimento L attrezzatura & integra e non presenta perdite visi [Flok  [nenok

Pompa Ferma

Checle-list settimanali serbatoi e sistemi abbattimento




