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anas Direzione Progettazione e Realizzazione Lavori

VARIANTE ALLA S.S.1 AURELIA (AURELIA BIS)
VIABILITA' DI ACCESSO ALL' HUB PORTUALE DI LA SPEZIA
INTERCONNESSIONE TRA | CASELLI DELLA A-12 E IL PORTO DI LA SPEZIA
3° LOTTO TRA FELETTINO E IL RACCORDO AUTOSTRADALE

PROGETTO ESECUTIVO DI STRALCIO E COMPLETAMENTO C - 3° TRATTO

PROGETTO ESECUTIVO

GE265

\ 30 70 | 30 |
\ 100 |
CENTINE IPN220 CENTINE IPN220
| :E:
!
‘ !
! ANGOLARE ‘ ANGOLARE
: 70x70x7 ! 70x70x7
|
: |
e e I G S e
| 1
|
|
|
|
|
' |
|
| |
| CATENA UNIONE |
! CENTINE @ 24/120 cm
CALASTRELLO IPN220
CALASTRELLO IPN220
)
o
I
64
|
500x500x20
0
o
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI
325x250x10 o ° ACCIAIO DI CARPENTERIA
- I
© - S275J2G3 (ex 430D)
- S275J0 (ex 430C) per Elementi non saldati, angolari
e piastre sciolte in acciaio, imbottiture con spessori < 3mm
- ACCIAIO CATENE CENTINE B450C
- BULLONI PIASTRE UNIONE CENTINE Classe 8.8
SPRITZ-BETON FIBRORINFORZATO
”N? - RESISTENZA MEDIA SU CAROTE h/@=1 a 48h >= 19 MPa
- a 28gg >= 37 MPa
- energia assorbita >=500 joule (prove di punzonamento
su piastre di cls fibrorinforzato)

15.11 34.89

50

SEZIONE C-C

- fibre metalliche realizzata con filo ottenuto per trafilatura
di acciaio a freddo a basso contenuto di carbonio con
le estremita sagomate ad uncino

- dosaggio minimo in fibre 30 kg/m?
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