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PILA P4S PILA P4S CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

PARTICOLARE APPOGGI "P4S.2/A" = "P4S.2/C" PARTICOLARE APPOGGI "P4S.1/A" _ "P4S.1/B" _ "P4S.1/C" CALCESTRUZZO MAGRO PER SOTTOFONDO o

— CONFORME ALLA EN 206—1:2006
— CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 12/15
SEZIONE TRASVERSALE SEZIONE LONGITUDINALE CEMENTO ARMATO:
PIANTA BAGGIOLO SEZIONE TRASVERSALE SEZIONE LONGITUDINALE PCCTUE P8 6T 07T RO SIS CELE
Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10 — CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 28/35
I = = — — = — — —

CLASSE DI CONSISTENZA SLUMP: S4
PIANTA CUNEI "P4S.2/A" - "P4S.2/C" - S - o - — CLASSE DI ESPOSIZIONE:  XC2(1)
PIANTA BAGGIOLO ——— — — —

l— — DIMENSIONE MASSIMA DEGLI AGGREGATI:  Dmax 31
Scala 1:10 — CLASSE DI CONTENUTO IN CLORURI:  CI 0.20
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Hmin 4 FORI M20 Hmax

Filett.Prof.min.35mm

\‘ CONTROPIASTRA
NELLA TRAVE

— CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 280 Kg/mc

— COPRIFERRO:  50mm
CALCESTRUZZO PER GETTO IN OPERA SOLETTA
PIANTA CUNEI: "P4S.1/B" - "P4S.1/C" — A PRESTAZIONE GARANTITA CONFORME ALLA UNI EN 206-1:2006

— CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 32/40
CLASSE DI CONSISTENZA SLUMP: S4
4 FORI M16 — CLASSE DI ESPOSIZIONE:  XF3(I)

|
l Hmin Filett.Prof.min.26mm Hmax — DIMENSIONE MASSIMA DEGLI AGGREGATI:  Dmax 31
7 ‘ | — CLASSE DI CONTENUTO IN CLORURI:  CI 0.20
= Yoo a0l CUNEO = 3 | E% — RAPPORTO A/C MAX: 0.50
APPARECCHIO DI APPOGGIO T = eus) | T COPREaRe. i CEMENTO 320 Ka/me

i i — — CONTENUTO MINIMO DI ARIA 4%
o — TIPO "MLRB 2563 kN" (B1-15) SALDATO ALLA CONTROPIASTRA
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MALTA DI ALLETTAMENTO
TIPO "EMACO”

TIPO "EMACO”

(IN ASSE)

CALCESTRUZZO PER GETTO IN OPERA TRAVERSI
— A PRESTAZIONE GARANTITA CONFORME ALLA UNI EN 206-1:2006
CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 32/40
— CLASSE DI CONSISTENZA SLUMP: sS4
— CLASSE DI ESPOSIZIONE:  XS1(l)
.

D2/A — D2/C
(IN ASSE)
D2/A— D2/C

MALTA DI ALLETTAMENTO
TIPO "EMACO”

H2/A — H2/C
H2/A — H2/C
65T
s
&
11 _

H1 /A
H1/B
H1/C

Hmax — DIMENSIONE MASSIMA DEGLI AGGREGATI:  Dmax 31
— CLASSE DI CONTENUTO IN CLORURI:  CI 0.20

— RAPPORTO A/C MAX: 0.50

415 — CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 300 Kg/mc

) — COPRIFERRO:  40mm
| (Q.Pulvino)
780 CALCESTRUZZO PER TRAVI PREFABBRICATE IN C.A.P. IMPALCATI
< LA SPEZIA ‘ ‘ FORNOLA > — A PRESTAZIONE GARANTITA CONFORME ALLA UNI EN 206—1:2006
— CLASSE DI RESISTENZA MINIMA A COMPRESSIONE: C 45/55

700 700 — CLASSE DI CONSISTENZA SLUMP: S4
‘ FORNOLA > — CLASSE DI ESPOSIZIONE: XS1(l)
— DIMENSIONE MASSIMA DEGLI AGGREGATI: Dmax 25
CLASSE DI CONTENUTO IN CLORURI: Cl 0.20
— RAPPORTO A/C MAX: 0.50
— CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 300 Kg/mc
— COPRIFERRO:  40mm
ACCIAIO DI ARMATURA
— ARMATURA ORDINARIA: B450C
— ARMATURA DI PRECOMPRESSIONE:

ACCIAIO ARMONICO in trefoli
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fptk = 1860 MPa fp(1)k= 1670 MPa
ACCIAIO in BARRE

fptk = 1030 MPa fyk= 835 MPa
PILA P4S

CARPENTERIA METALLICA:

PARTICOLARE APPOGGIO: "P4S.2/B" ACCIAD:

— ACCIAIO PER CARPENTERIA: S355J2G1W
— ACCIAIO PER CONNETTORI: ST37-3K DIN 17100

BULLONI:
PIANTA BAGGIOLO SEZIONE TRASVERSALE SEZIONE LONGITUDINALE ALLINEAMENTO ‘A’ TR T — DADI: CLASSE 10 UNI EN 20898—2:1994

ALLINEAMENTO 'B' ALLINEAMENTO 'C' — VITI: CLASSE 10.9 UNI EN ISO 898—1:2001
. . , CUNEO  CUNEO ; :
Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10 CAMPATA |[APPOGGIO| QT.1/A  QT.2/A  Q.Pulvino| D1/A H1/A D2/A H2/A . CAMPATA [APPOGGIO| QT.1/B QT.2/B  Q.Pulvino| D1/B H1/B D2/B H2/B ) CAMPATA |APPOGGIO| QT.1/C QT.2/C  Q.Pulvino| D1/C H1/C D2/C H2/C . — ROSETTE: ACCIAIO C50 UNI EN 10083-2:2006 TEMPRATO E RINVENUTO HRC 32-40
Hmax Hmin Hmax Hmin Hmax Hmin — PIASTRINE: ACCIAIO C50 UNI EN 10083-2:2006 TEMPRATO E RINVENUTO HRC 32—40
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LONGITUDINALE
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| CONTROPIASTRA
~‘ NELLA TRAVE

— SIMBOLOGIA SALDATURE UNI EN 22553
P1S.2/A 8,170 7,480 690 477 | 60 30 P1s.2/B 8,274 7,480 794 580 60 31 P1s.2/C 8,378 7,480 898 684 60 32
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6 FORI M30 P1S-P2S P1S-P2S
h=50 Filett.Prof.min.48mm h=55

P1S-P2S
P2s-1/A 10,357 9,830 527 314 60 30 P2s-1/B 10,406 9,830 576 362 60 31 P2s-1/C 10,456 9,830 626 412 60 32

(12.922) |
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— - _ - T — TOLLERANZA FORO BULLONE: 0.3MM (COMPRESA TOLLERANZA VITE)
w SPS.2/A 5,541 4,880 661 450 | 60 27 SPS.2/B 5,652 4,880 772 560 60 27 SPS.2/C 5,763 4,880 883 671 60 28 | bulloni dovranno essere montati con una rosetta sotto la testa della vite ed una sotto
z ‘ Sps.p1S SPS.P1S SPS.P1S | bulloni disposti verticalmente dovranno avere la testa rivolta verso l'alto
é SALDATURE:
02 ‘ P1s-1/A 8,046 7,480 566 355 60 27 P1s-1/B 8,155 7,480 675 463 60 27 P1s-1/C 8,264 7,480 784 572 60 28 — PROCEDIMENTI SALDATURE UNI EN ISO 4063:2001
Q‘E ‘ PIANTA CUNEO: "P4S.2/B"
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P2s.2/A 10,445 9,830 615 407 | 50 30 P2s.2/B 10,495 9,830 665 457 50 30 P2s.2/C 10,544 9,830 714 506 50 30
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| [ . P2S-P3S P2S-P3S P2S-P3S
o _ B 1 I . %ﬁ ) AL
- %ﬁ ‘ T ‘ CUNEO COMPENSAZIONE " ~r——T_ APPARECCHIO DI APPOGGIO

T P3s-1/A 11,942 11,380 562 354 50 30 P3s-1/B 11,992 11,380 612 404 50 30 P3s-1/C 12,041 11,380 661 453 50 30
(SI;O) PENDENZA LONGITUDINALE \ TIPO "TGE 2868 kN” (BI-6) ASSE LONG.
' SALDATO ALLA CONTROPIASTRA . a@’ - S - -

~171.5
w
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P3s.2/A 12,000 11,380 620 418 | 40 28 P3s.2/B 12,050 11,380 670 468 40 28 P3s.2/C 12,099 11,380 719 517 40 28
P3S-P4S P3S-P4S P35-P4S

0
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(IN_ ASSE)
(IN ASSE)

TIPO "EMACO’ MALTA DI ALLETTAMENTO Q}

TIPO ["EMACO”

P4s-1/A 12,846 12,250 596 394 40 28 P4s-1/B 12,896 12,250 646 444 40 28 P4s-1/C 12,945 12,250 695 493 40 28

60,
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P4s.2/A 12,872 12,250 622 431 | 45 39 P4s.2/B 12,922 12,250 672 458 55 50 P4s.2/C 12,971 12,250 721 530 45 39
h=55
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PILE: SPS - P1S - P2S - P3S

PARTICOLARE APPOGGI: "PXS.2/A" - "PXS.2/B" - "PXS.2/C"
"SPS.2/A" - "SPS.2/B" - "SPS.2/C"
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Scala 1:10 Scala 1:10
Scala 1:10

PILA P4S PILE: SPS - P1S - P2S - P3S
SEZIONE B-B SEZIONE B-B

Scala 1:50 Scala 1:50
(LATO LA SPEZIA) (LATO LA SPEZIA) \

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

|

|

|

_

/00 - —

|LASPEZA >

RASVERSALE

ASSE
\T

LONGITUDINALE

ASSE

CONTROPIASTRA
,,,,,,,,,,,, T‘ | NELLA TRAVE
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P3S.2/A-B-C 0,00
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MALTA DI ALLETTAMENTO
TIPO "EMACO”

H2/C

"P4S.1/C" "P4S.1/B" "P4S.1/A"
(TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563)
(BI-15) (BI-15) (BI-15)

"PXS.1/C" "PXS.1/B" "PXS.1/A"
(TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563)
(BI-15) (BI-15) (BI-15)

D2/A — D2/B — D2/C
H2 /A
H2 /B
H2/C
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H2 /A
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Hmin i % Hmax
| (Q.Pulvino) 5 345¢02 5
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BAGGIOLO

< FORNOLA |

B

PIANTA A QUOTA APPOGGI

Scala 1:50
| | |
710 710 70
| | |
| | | A

VARIANTE ALLA S.S.1 AURELIA (AURELIA BIS)
PIANTA A QUOTA APPOGGI VIABILITA' DI ACCESSO ALL' HUB PORTUALE DI LA SPEZIA
Scala 1:50

INTERCONNESSIONE TRA | CASELLI DELLA A-12 E IL PORTO DI LA SPEZIA
(’ (/ ;/ 3°LOTTO TRA FELETTINO E IL RACCORDO AUTOSTRADALE
/0 /0 /0

/ . PROGETTO ESECUTIVO DI STRALCIO E COMPLETAMENTO C - 3° TRATTO
| _ | 4 | _
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CESI  TECHINT 6€06

. . . ENGINEECRING &
Shaping a Better Energy Future Eng|neer|ng & COﬂStrUCtIOH SERVIZI INTEGRATI DI INGEGNERIA

Mandante Mandataria Mandante

SEZIONE A-A SEZIONE A-A ‘

VISTO: IL RESPONSABILE RESPONSABILE PROGETTISTA SPECIALISTA IL COORDINATORE DELLA
DEL PROCEDIMENTO DELL'INTEGRAZIONE DELLE SICUREZZA IN FASE DI
PIANTA CUNEO: SPN - P1N - P2N - P3N PRESTAZIONI SPECIALISTICHE PROGETTAZIONE
4 FORI M16 Firmato digitalmenie da:

Hmin Filett.Prof.min.26mm Hmax RODINO ALESSANDRO
Data: 02/02/2023 10:16:14

\ N
| Ing. Fabrizio CARDONE Ing. Alessandro RODINO Ing. Paolo Alberto COLETTI Dott. Domenico TRIMBOLI
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~20
~20
340

L
ﬂ
Il
Z 41
L
]
i
%
N
U&:z
Dy
1
i
Il
&U
1
K
U
f‘

—

MALTA DI ALLETTAMENTO
(12.25)

H1/C

TIPO "EMACO”

(Q.Pulvino)

D1/A — D1/B — D1/C
H1 /A
H1/B
H1/C
I
I
E” ,
I
H1 /A
H1/8B

L 721
67.2
| E—
| E—
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_ D2/C

Hmin Hmax CODICE PROGETTO NOME FILE
6 345402 5 0000_V04VI14STRDCO1_C

| (Q.Pulvino)

REVISIONE SCALA:

D1/A — D1/B — D1/C

\
/0 | 100 /0

"P48S.2/C' "P4S.2/B" "P4S.2/A"
(TIPO TGA 7250) (TIPO TGE 2868) (TIPO TGA 7250)
(Bl-2) (BI-6) (BI-2)

q k4| PROGETTO LIV. PROG. N.PROG.
/00

* 415 DPGEO0265 20 T V0O4VI14STRDCO1 VARIE

"PXS.2/C" "PXS.2/B" "PXS.2/A"
(TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563) (TIPO MLRB 2563)

ELAB.
< LASPEZA | | FORNOLA >
105.6 ﬂL 199 L 199 | 96.4

(BI-15) (BI-15) (BI-15)

/00

LATO VIADOTTO
| ESISTENTE

/00

C REVISIONE A SEGUITO ISTRUTTORIA ANAS Dicembre 2021 G. Naretto = A. Rodino D. Morgera
B REVISIONE A SEGUITO ISTRUTTORIA ANAS Ottobre 2021 G. Naretto  A. Rodino = D. Morgera

A EMISSIONE Marzo 2021 G. Naretto = A. Rodino  D. Morgera
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< FORNOLA |

| ESISTENTE

REV. DESCRIZIONE DATA REDATTO VERIFICATO APPROVATO
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