Rapporto annuale
Allegato 13

ANALISI IMPIANTI E APPARECCHIATURE CRITICHE DELLA CENTRALE TERMOELETTRICA DI GISSI

INTRODUZIONE

DEFINIZIONI E NOTE

CRITERI DI VALUTAZIONE

Sede tecnica

SEDE TECNICA: nella terminologia SAP & il sistema di codifica degli impianti, del macchinario e delle relative parti, in grado di esprimere | legami con posizione, funzione e
processo. | livelli della struttura della Sede Tecnica consentono di individuare, in modo gerarchico, la composizione e la strutturazione delle entita soggette ai processi
manutentivi. Le sedi tecniche che risultano “non valutate” sono appunto al livello di basso dettaglio, cioé ai livelli di Gruppo, Sistema e Area Funzionale

Caso o scenario

E' quello ipotizzato nel corso dell'analisi di criticta. Ove omesso si intende che la valutazione e stata eseguita sullo scenario di "fuori servizio" della sede tecnica, altrimenti lo

scenario di guasto/anomalia e stato specificato perché reputato di maggior impatto ambientale rispetto a un banale fuori servizio. Si & tenuto conto delle seguenti definizioni|
GUASTO: perdita dell'attitudine di un elemento ad eseguire una funzione richiesta.
ANOMALIA: dai normali idi i

bl

di aumento del

L'impianto rimane in condizione
ambientalmente sicura?

Per la valorizzazione vedere algoritmo nel foglio "Analisi criticita”.

L'impianto e/o sue componenti
sono soggetti a manutenzione

MANUTENZIONE PREDITTIVA: manutenzione secondo condizione* eseguita in seguito a una previsione derivata dallanalisi ripetuta o da caratteristiche note e dalla
Valutazione dei parametri significativi afferenti il degrado dell'entita™*.

75%) La manutenzione a scopo predittivo mira ad anticipare almeno il 75% dei guasti tipici prevedibili sulla base di misure &
parametri.
50%) La a scono predittivo mira ad anticipare almeno il 50% dei quasti tioici ulla base di misure ¢

L'impianto e/o sue componenti

MANUTENZIONE PROGRAMMATA: manutenzione eseguita in conformita a un programma temporale specificato o a un numero di unita di misura di utilizzo specificato.
Anche la

sono soggettia

tenzione correttiva differita pud essere programmata.

75%) A programma sono manutenzionate almeno il 75% delle parti di impianto /o sue componenti che sono soggette ad usura
50%) A programma sono manutenzionate almeno il 50% delle parti di impianto e/o sue componenti che sono soggette ad usura

<o i \onana il 2692 dalla nacsi A imniant L st ad

Sono immediatamente elle presente ana 3, degli scenari valutati e considerata la definizione di “tempi o del guasto” (vedi sotto), quasi sempre non & 75%) Sono disponibili i ricambi o ne esiste un canale di approwigi rapido per p alla rip: di almeno il
disponibili ricambi per la ricorrere alla ricambistica e quindi averla Per apparecchiature per le quali non & o giustificabile Iapp del ricambio  |75% dei guasti tipici prevedibili

riparazione? (esempio serbatoi) e al tempo stesso la mancanza di tale ricambio non & utile ad abbreviare i “tempi di ripristino del guasto” (sempre per i serbatoi in esempio & molto it [50%) Sono disponibili i ricambi o ne esiste un canale di app rapido per p alla rip: dialmeno il
rapido vuotarli, montare una toppa, deviare la perdita piuttosto che sostituire il serbatoio) il campo verra valorizzato al 25%. 75% dei guasti tipici prevedibili

25%) Sono disponibili i ricambi o ne esiste un canale di appr rapido per p alla rip: dialmeno il

75% dei guasti tipici prevedibili

Sono presenti sistemi/controlli
ridondanti?

. di una funzione richiesta all'entita. In base a questa definizione,
i identici che hanno la stessa funzione (come el
caso delle protezioni) ma anche sistemi, componenti, dispositivi che sono in grado di replicare la protezione ambientale. Esempio: un serbatoio contiene un liquido

impedendone il contatto con 'ambiente, il sistema composto da bacino di contenimento e canalette afferenti a sistema di tr

RIDONDANZA: presenza, in un‘entita**, di un mezzo per I'esecuzione, quando necessari
declinata nell'ottica di preservare le matrici ambientali interfacciate alla centrale, i

non sono

amento acqua & una '

75%) una macchina in servizio e una riserva al 100%

75%) due macchine in servizio e una di riserva al 50%

75%) sistema che comunque evita 'aumento dell'impatto ambientale

50%) sistema che impedisce parzialmente 'aumento dellimpatto ambientale

25%) sistema di emergenza per temporanea limitazione degli effetti sull'ambiente (es. impianto antincendio dei trafo)

Sono presenti sistemi di
supervisione automatizzata?

Si considerano solo nel caso svolgano supervisione per lo specifico caso o scenario, non per la semplice esistenza di un sistema di supervisione.

75%) il sistema monitora, genera allarmi e adegua automaticamente il processo

50%) il sistema monitora e genera allarmi

25%) il sistema monitora ma non genera allarmi

nessun sistema) solo strumenti in campo che necessitano di un operatore che si rechi sul posto oppure nessuno strumento in
Ll affatti ati

I'tempi di ripristino del guasto
sono elevati

GUASTO: perdita dell'attitudine di un elemento ad eseguire una funzione richiesta. - In base a questa definizione, declinata nell'ottica di preservare le matrici ambientali
interfacciate alla centrale, si considera il tempo di ripristino al livello di impatto ambientale iniziale o comunque accettabile, non propriamente del guasto o anomalia che ha
generato la criticita ambientale. Esempio: una perdita di acido da una tubazione cessa i suoi effetti sull'ambiente non appena viene annullata e bonificata, presumibilmente in
tempi brevi, mentre la riparazione per il ripristino della funzionalita del componente ebanitato pud essere piuttosto lunga.

ity t i dal L
Criterio di elevato o meno: se le tempistiche impediscono il superamento dei limiti di legge € "non elevato”.

Quali sono i potenziali effetti del
guasto ?

£ la valutazione della gravita, secondo la definizione:
GRAVITA': conseguenze pregiudiziali potenziali o effettive di un guasto o un‘avaria.

In ordine di gravita:
1) variazioni poco significative

2) potenziale aumento dellimpatto ambientale
3) potenziale avvicinamento alle soglie di legge
4) potenziale superamento dei limiti di legge

CRITICITA': Indice numerico della gravita di un guasto o di un‘avaria conla dola della sua ri
| valori possibili del campo “criticita’, che & lesito dell'analisi, sono:

- BASSA;

- MEDIO-BASSA;

- MEDIO-ALTA;

- ALTA;

- NON VALUTATA - Significa che la sede tecnica non & stata valutata, in genere perché non & quella rappresentativa dell'Unita Elementare (si veda sopra nella definizione di
“cada tacnica® Vanalici & ctata annlicata al lvelln di Aattanlin dalla cadi tacniche) hi la cada & ila alla cantrala di

[ALTRE DEFINIZIONI

“MANUTENZIONE SECONDO Ci che comprende la valutazione delle condizioni fisiche, 'analisi e le possibili azioni dei meccanismi di

guasto dell'entita. La valutazione delle condizioni pud essere effettuata mediante osservazione dell'operatore e/o ispezione e/o collaudo e/o monitoraggio delle condizioni
dei parametri del sistema, ecc., svolte secondo un u richiesta o in continuo

'MANUTENZIONE PREVENTIVA: manutenzione eseguita, destinata a valutare e/o mitigare il degrado e a ridurre la probabilita di guasto di un'entitd

** ENTITA": parte, componente, dispositivo, sottosistema, unita funzionale, attrezzatura o sistema che possa essere descritto e considerato individualmente

ISTRUZIONI PER LA COMPILAZIONE

1) Se necessario compilare il campo "Caso © scenario’, a tal proposito si veda I'apposita voce sopra
2) Procedere con la compilazione del campo "Limpianto rimane in condizione ambientalmente sicura?"

3) Compilare i successivi campi tenendo conto che:

- nel caso di impianto in "autoprotezione” (colonna D) la valutazione dei campi successivi & poco influente sulla Criticits, tanto che questa rimane sempre nel range "BASSA",
per cui a "autoprotezione” viene automaticamente associata criticita "BASSA” senza necessita di compilare altri campi

gli altri campi.

- se in colonna D lesito della valutazione & "Si" 'unico campo influente sulla criticita & quello dei "potenziali effetti del guasto” (colonna S). Non é quindi necessario valorizzarq

—seincolonna D l'ecito della £"No" & necessario compilare tutti i camo
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CALCOLO DELLA CRITICITA' AMBIENTALE DI IMPIANTO

|Denominazione impianto: |

|L'impianto rimane in condizione ambientalmente sicura?

\
\
\

\
\
\
\
1

IE U D O aamee, T

presidio ambientaie?

|r-1;'-1 snomalis Iinterfact

rimane in condizione sicura?

|~ [
L3

L'impianto e/o sue componenti sono soggetti a manutenzione . .
L Almeno il 25 % dell'impianto 0.4
predittiva?
L'impianto e/o sue componenti sono soggetti a manutenzione|  Assenza manutenzione 1 |
rogrammata? programmata
Sono immediatamente disponibili ricambi per la riparazione? Ricambi non disponibili | 1 |
. . . . Controlli ridondanti non
Sono presenti sistemi/controlli ridondanti? | X 0,5 |
presenti
. - - . Supervisione automatica non
Sono presenti sistemi di supervisione automatizzata? 1
presente
| tempi di ripristino del guasto sono elevati? | Si | 1 |
| Probabilita (P) n
. . - . Potenziale superamento dei
Quali sono i potenziali effetti del guasto ? o p 4 |
limiti di legge

Gravita (G)

IdANVD
| 3YVII4IA0N

NON

o | ambiencaie?
s ente | | No | incaso di snomalia si pone au amente
| 1 NO 1 dizione ambientalmente gicura?
Si
L= |

PROBABILITA' (P)

Criticita
1 2 3 a 5

1 1 2 3 4 5
— 2 4 6 3 10
=)
=
E 3 3 6 9 12 15
=4
o
© a 8 12 16

5 5 10 15

| Criticita impianto | 19,6 | MEDIO-ALTA

RC=20 Alta
12<RC<20 Medio-alta
5<RC<12 Medio-bassa
RC =5 Bassa
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FATTORI PER CALCOLO PROBABILITA’ CALCOLO DEL FATTORE GRAVITA' (G)
MANUTENZIONE PREDITTIVA DISPONIBILITA' RICAMBI SUPERVISIONE Potenziali danni significativi all'ambiente 5
Almeno il 75 % dell'impianto 0,2 |Almeno il 75 % risultano disponibili 0,3 |Almeno il 75 % dotati di supervisione automatica 0,2 Potenziale superamento dei limiti di legge 4
Almeno il 50 % dell'impianto 0,3 |Almeno il 50 % risultano disponibili 0,5 |Almeno il 50 % dotati di supervisione automatica 04 Potenziale avvicinamento alle soglie di legge 3
Almeno il 25 % dell'impianto 04 |Almeno il 25 % risultano disponibili 0,7 |Almeno il 25 % dotati di supervisione automatica 0,6 Potenziale aumento dell'impatto ambientale 2
Assenza manutenzione predittiva 0,5  |Ricambi non disponibili 1 Supervisione automatica non presente 1 Variazioni poco significative 1
MANUTENZIONE PROGRAMMATA RIDONDANZA TEMPI DI RIPRISTINO ELEVATI
Almeno il 75 % dell'impianto 0,3  |Almeno il 75 % risultano ridondanti 02 |[No 0,2
Almeno il 50 % dell'impianto 0,5 |Almeno il 50 % risultano ridondanti 03 |Si 1
Almeno il 25 % dell'impianto 0,7 |Almeno il 25 % risultano ridondanti 04 |IMPIANTO IN AUTOPROTEZIONE
Assenza manutenzione programmata 1 Controlli ridondanti non presenti 05 |Si 1

No somma fattori




distribuzione delle criticita

120 BASSA; 109

100

80

60

40
MEDIO BASSA; 24

20

MEDIO ALTA; 0 ALTA; O
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Sede tecnica

1G-11

IG-11-AT

1G-11-AT-BLI

IG-11-AT-IMC

1G-11-AT-SAT

IG-11-BT

IG-11-CW

IG-11-FG
1G-11-FG-COM
IG-11-FG-REV
1G-11-FG-RIE

IG-11-FG-RIS

Descrizione sede tecnica

MODULO 1

11 - STAZIONE BLINDATO

11 - INTERRUTTORE DI MACCHINA

11 - STALLO AT

11 - SISTEMA DI COMPRESSIONE - EKH10
11 - SISTEMA DI RIDUZIONE EV - EKD02
11 - SISTEMA RISCALDATORI EV - EKC10

11 - SISTEMA RISCALDATORI SEV - EKC15

caso o scenario

L'impianto rimane in
condizione
ambientalmente
sicura?

L'impianto e/o sue

L'impianto e/o sue

F i sono P i sono Sono i Sono pi
soggetti a soggetti a If icambi per  sistemi/controlli
predittiva? programmata?

Sono presenti
sistemi di
supervisione
automatizzata?

I tempi

guasto sono elevati?

pristino del Quali sono i potenziali effetti del
guasto ?

perdita SF6

perdita SF6, perdita olio dielettrico

No

Almeno il 50 % dell'impianto

Almeno il 50 % dellimpianto

Almeno il 75 % dell'impianto

‘Almeno il 75 % dell'impianto

Almeno il 50 % risultano
disponibili

Almeno il 50 % risultano
disponibili

Controlli ridondanti non
presenti

Controlli ridondanti non
presenti

Almeno il 75 % dotati di
supervisione automatica

Almeno il 75 % dotati di
supervisione automatica

Potenziale aumento dell'impatto ambientale

Potenziale aumento dell'impatto ambientale MEDIO-BASSA

criticita

NON VALUTATA
NON VALUTATA

NON VALUTATA

MEDIO-BASSA

Almeno il 50 % risultano

Controlli ridondanti non

Almeno il 75 % dotati di

perdita SF6, perdita olio dielettrico No Almeno il 50 % dell'impianto Almeno il 75 % dell'impianto dispordbi presenti supenvsione automatica si Potenziale aumento dell'impatto ambientale MEDIO-BASSA
NON VALUTATA
NON VALUTATA
NON VALUTATA
’ A tenzi Almeno il 25 % risult Almeno il 75 % risult Almena il 75 % dotati di
perdita gas naturale No Almeno il 75 % dell'impianto ssenza manutenzione menol 25 % isultano meno 1175 % risultano meno ! 1o si Potenziale aumento dell'impatto ambientale MEDIO-BASSA
disponibili ridondanti P
h Almeno il 25 % risul Almeno il 75 % risul Almeno il 7 i di
perdita gas naturale No Almenoil 75 % dellimpianto | Almeno il 25 % dellimpianto meno il 25 % risultano meno il 75 % isultano i ot s s AT e MEDIO-BASSA
disponibil ridondanti p
) Almeno il 25 % risult Almeno il 75 % risult Almena il 75 % dotati di
perdita gas naturale No Almenoil 75 % dellimpianto  Almeno il 25 % dellimpianto meno 11 23 % nsultano meno 1 75 % risultane meno! ' si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
disponibili ridondanti P
h Almeno il 25 % risul Almeno il 75 % risul Almeno il 7 i di
perdita gas naturale No Almenoil 75 % dellimpianto  Almenoil 25 % dell'impianto "‘e"::sp:"mi’ ultano "‘e":'dn: d":":is” tano meno il 75 % dotati i si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
P
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. N . L'impianto e/o sue L'impianto e/o sue
L'impianto rimane in N N . .
condizione componenti sono componenti sono  Sono immediatamente Sono presenti
Sede tecnica ione sede tecnica caso o scenario ambientalmente soggetti a soggetti a dispol icambi per  sistemi/controlli
1
sicura? manutenzione manutenzione la riparazione? ridondanti’
Icur;
predittiva? programmata?

. T . S Almeno il 25 % risultano Almeno il 75 % risultano ‘Almeno il 75 % dotati di N " .

Sono presenti
I tempi di ripristino del Quali sono i potenziali effetti del
supervisione guasto sono elevati? guasto ?
automatizzata?

. N T N S Almeno il 25 % risultano Almeno il 50 % risultano Almeno il 50 % dotati di N " .

! ' .| | | NON VALUTATA

1G-11-MT NON VALUTATA
1G-11-SC NON VALUTATA

i ] NN VALUTATA
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Sede tecnica

1G-21

1G-21-AT

1G-21-AT-BLI

1G-21-AT-IMC

1G-21-AT-SAT

1G-21-BT

1G-21-CW

1G-21-FG

1G-21-FG-COM

1G-21-FG-REV

1G-21-FG-RIE

1G-21-FG-RIS

1G-21-FG-RSV

1G-21-GE

Descrizione sede tecnica

MODULO 2

L'impianto e/o sue

L'impianto e/o sue

L'impianto rimane in N N . . . Sono presenti
o : sono P sono  Sono Sono p i : L - N
. condizione N N R . R . sistemi di I tempi pristino del Quali sono i potenziali effetti del .
caso o scenario . soggetti a soggetti a icambi per  sistemi/controlli L. .. criticita
ambientalmente N N N N . supervisione guasto sono elevati? guasto ?
sicura? . ) automatizzata?
predittiva? programmata?
NON VALUTATA
NON VALUTATA

NON VALUTATA

21 - STAZIONE BLINDATO

21 - INTERRUTTORE DI MACCHINA

perdita SF6, perdita olio dielettrico

Almeno il 50 % dellimpianto

Almeno il 75 % dotati di
supervisione automatica

Almeno il 50 % risultano Controlli ridondanti non
disponibili presenti

‘Almeno il 75 % dell'impianto

Almeno il 50 % risultano Controlli ridondanti non

‘Almeno il 75 % dotati di

Potenziale aumento dell'impatto ambientale

MEDIO-BASSA

21 - STALLO AT

21 - SISTEMA DI COMPRESSIONE - EKH10

21 - SISTEMA DI RIDUZIONE EV - EKD0O2

21 - SISTEMA RISCALDATORI EV - EKC10

21 - SISTEMA RISCALDATORI SEV - EKC15

21 - SISTEMA RIDUZIONE SEV - EKDO1

i Almenoil IFimpi Almeno il 75 % delimpi Potenzial I jental -
perdita SF6 Imeno il 50 % dell'impianto meno il 75 % dell'impianto disponibil presenti o Si otenziale aumento dell'impatto ambientale MEDIO-BASSA
’ AP ) . ) . Almenoil 50 % risultano Controlliridondantinon ~ Almeno il 75 % dotati di ) . )
perdita SF6, perdita olio dielettrico No Almeno il 50 % dell'impianto Almeno il 75 % dell'impianto disponibil — ST Si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
NON VALUTATA
NON VALUTATA
NON VALUTATA
’ i Almeno il 25 % risul Almeno il 75 % risul Almenoil 7 i di
perdita gas naturale No Almeno il 75 % dellimpianto Assenza manutenzione meno il 25 % rsultano meno il 75 % rsultano meno l 75 % dotat] di s Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
disponibil ridondanti p
’ Almeno il 25 % risult Almeno il 75 % risult Almena il 75 % dotati di
perdita gas naturale No Almeno il 75 % dellimpianto  Almeno il 25 % dellimpianto meno 11 23 % nsultane meno 1 75 % risultan meno! ' si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
disponibili ridondanti P
h Almeno il 25 % risul Almeno il 75 % risul Almeno il 7 i di
perdita gas naturale No Almenoil 75 % dellimpianto | Almeno il 25 % dellimpianto meno il 25 % risultano meno il 75 % isultano e i ot s s AT e MEDIO-BASSA
disponibil ridondanti p
’ Almeno il 25 % risult Almeno il 75 % risult Almena il 75 % dotati di
perdita gas naturale No Almeno il 75 % dellimpianto  Almeno il 25 % dellimpianto meno 11 23 % nsultane meno 1 75 % risultane meno! ' si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
disponibili ridondanti P
h Almeno il 25 % risul Almeno il 75 % risul Almeno il 7 i di
perdita gas naturale No Almenoil 75 % dellimpianto | Almeno il 25 % dellimpianto meno il 25 % risultano meno il 75 % isultano e i ot s e e e e Sl e T e MEDIO-BASSA
disponibil ridondanti p
NON VALUTATA
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. N . L'impianto e/o sue L'impianto e/o sue
L'impianto rimane in N N . .
condizione componenti sono componenti sono  Sono immediatamente Sono presenti
Sede tecnica ione sede tecnica caso o scenario ambientalmente soggetti a soggetti a dispol icambi per  sistemi/controlli
1
sicura? manutenzione manutenzione la riparazione? ridondanti’
Icur;
predittiva? programmata?

Sono presenti
I tempi di ripristino del Quali sono i potenziali effetti del
supervisione guasto sono elevati? guasto ?
automatizzata?

- . I . S Almeno il 25 % risultano Almeno il 50 % risultano ‘Almeno il 50 % dotati di

1G-21-MT NON VALUTATA

1G-21-sC NON VALUTATA

P N T I — NON VALUTATA

./ ./ ' | | NON VALUTATA
B 0 N R R R NON VALUTATA

1G-90-BT NON VALUTATA
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o N . L'impianto e/o sue L'impianto e/o sue R
L'impianto rimane in N N . Sono presenti
sono sono Sono

Sono pi

. . . . condizione N } N . R . sistemi di I tempi di ripristino del Quali sono i potenziali effetti del .
Sede tecnica Descrizione sede tecnica caso o scenario . soggetti a soggetti a sistemi/controlli N .. criticita
ambientalmente N N N . supervisione guasto sono elevati? guasto ?
sicura? . ) automatizzata?
predittiva? programmata?
1G-90-FF NON VALUTATA

NON VALUTATA

1G-90-FI NON VALUTATA

1G-90-MF NON VALUTATA
1G-90-MT NON VALUTATA
1G-90-SA

NON VALUTATA

1G-90-SC

NON VALUTATA

1G-90-TA

NON VALUTATA

1G-90-WT

NON VALUTATA

1G-90-WT-DEM NON VALUTATA

) Almeno il 50 % risult Controlli ridondanti Almena il 75 % dotati di
1G-90-WT-DEM 90-DEMI - NEUTRALIZZAZIONE perdita vasca Almenoil 75 % dellimpianto  Almeno il 75 % dell'impianto """Z:sponibir:is" ano ontrel :;:e:err‘\ ﬁa" 1non meno ! o si Potenziale aumento dell'impatto ambientale MEDIO-BASSA
P
Almeno il 50 % risultano Controlliridondantinon  Almeno il 75 % dotati di

1G-90-WT-IPT

Almeno il 75 % dell'impianto ‘Almeno il 75 % dell'impianto

Variazioni poco significative NON VALUTATA

disponibili presenti supervisione automatica

1G-90-WT-RDI

NON VALUTATA

i ; P r P Almeno il 50 % risultano Controlli ridondanti non ‘Almeno il 75 % dotati di N " .
o soacautoteost st T N || Aveimnervns | Avesimsmm | AT o s st sss MEDIO-BASSA

100038831 90-ACQUE CHIMICHE perdita linea No Amenol 75% dlfimpianto  Amenoil 5% delfimpianto A0S0 Ritae - Contrell eoncaninen - pmene P8 o s Poteniale aumento dellimpatto ambientale  MEDIO-BASSA
1G-90-WT-RPP Almeno il 75 % dellimpianto  Almeno il 75 % dellimpianto A'"‘e"z:'s:g“mis""a"° c°""°":;:;:‘:ia"“ nen ::::r:;::: ziﬂii si Variazioni poco significative NON VALUTATA
1G-90-WT-SLA 90 STOCCAGGIO LAVAGGI ACIDI perdita vasca Almeno il 75 % dellimpianto  Almeno il 75 % dellimpianto A'"""Z:'s:g“mis""a"° c°""°"L':;::a"“ nen A'T’"_"_" 75 % dotati i si Potenziale aumento dellimpatto ambientale MEDIO-BASSA
1G-90-WT-SLB 90 STOCCAGGIO LAVAGGI BASICI perdita vasca No Amenoil 75 % dellimpianto  Almenoil75% delfimpianto """ :gn"i‘;i’:f”"a“" C"""""L’:s:::a“‘i non A'T’"f’," 75 % dotati di s Potenziale aumento dellimpatio ambientale  MEDIO-BASSA
1G-90-ZL NON VALUTATA
1G-90-ZL 90 VASCA COCOBA perdita vasca No Amenoil 75 % dellimpianto  Almenoil75% delfimpianto """} :gn"i‘;i’:f”"a“" C"""""L’:s:::a“‘i non A'T’"f’," 75 % dotati di s Potenziale aumento dellimpatio ambientale  MEDIO-BASSA
1G-S0 NON VALUTATA
1G-S0-MG NON VALUTATA
1G-S0-OF NON VALUTATA
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L'impianto e/o sue L'impianto e/o sue

L'impianto rimane in Sono presenti

o ponenti sono ponentisono  Sono immedi Sono presenti i R - N
. . . . condizione N N N R . R . sistemi di I tempi di ripristino del Quali sono i potenziali effetti del .
Sede tecnica Descrizione sede tecnica caso o scenario . soggetti a soggetti a ricambi per  sistemi/controlli N .. criticita
ambientalmente N N N . supervisione guasto sono elevati? guasto ?
sicura? ) automatizzata?

predittiva? programmata?

1G-S0-SG NON VALUTATA
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