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Palancole tipo Larsen 23
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Lunghezza
scatolare
esistente

Demolizione
becco

Lunghezza scatolare di
prolungamento

Lunghezza totale
scatolare di

progetto
Quota inferiore scatolare

esistente

Inclinazio
ne rampa
esistente

Quota inferiore scatolare di
progetto

L [m] L' [m] L,tot [m] qb,e [m] [°] qb,p [m]
Lato sud Lato nord Lato sud Lato nord Lato sud Lato nord

128 34.40 SI 2.84 6.30 43.54 406.08 406.12 0.07 406.08 406.13
129 36.98 SI 0.00 5.63 42.61 405.64 406.02 0.59 405.64 406.08
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CALCESTRUZZO
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI  (conformi a D.M. 17.01.2018)

CAMPI DI
IMPIEGO

CLASSE
ESPOSIZION
E
AMBIENTALE

CLASSE
RESISTENZA
Rck (Mpa) N

O
TE CAMPI DI

IMPIEGO
CLASSE
ESPOSIZION
E
AMBIENTALE

CLASSE
RESISTENZA
Rck (Mpa)

COPRIFERRO
 (mm)

N
O

TE

COPRIFERRO
 (mm)

Magroni C12/15

(1)(2)

(1)(2)

(1)(2)

ACCIAIO PER C.A.

(1)  contenuto in aria 3% ottenuto con agente aerante (2)  aggregato non gelivo conforme a UNI EN 12620

Car. gen.: saldabilità, aderenza migliorata, controllo permanente in stabilimento

TIPOLOGIA DEL
PRODOTTO

ϕ ACCIAIO fyk (N/mmq) ftk (N/mmq) NOTE
(1)(2)

(1)(2)

Tondi singoli

Reti elettrosaldate

6 ≤ ϕ ≤ 40 mm

5 ϕ 12 mm

B 450 c

B 450A ( per ϕ ≤  12 mm)
≥ 450 ≥ 540

(1) giunzione barre correnti per sovrapposizione: min 60ϕ
(2) diametro delle piegature pari a: 4ϕ  per ϕ <12mm; 5ϕ per 12 ≤ ϕ ≤ 16mm; 8ϕ  per 16< ϕ ≤25mm; 10ϕ per 25< ϕ ≤40mm

TIPOLOGIA DEL
PRODOTTO

ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA

Acciaio opere provvisionali - palancole

ACCIAIO fyk (N/mmq) ftk (N/mmq) NOTE
S275 JR

BULLONI
Viti UNI EN14399-3-4: 2005 classe 10.9 (UNI EN898-1)
Dadi UNI EN14399-3-4: 2005 classe 10 (UNI EN20898-2)
Rosette e piastrine UNI EN14399-5-6: 2005 acciaio C50 UNI EN10083-2: 2006 HRC 32-40 (UNI EN10025-2)
Il diametro del foro delle lamiere bullonate deve essere uguale a:
ϕ+1mm per ϕ del bullone < 20mm; ϕ+1.5mm per ϕ del bullone > 20mm

SALDATURE

Le saldature a completa penetrazione devono osservare le prescrizioni delle norme UNI EN ISO 4063:2001 e UNI EN ISO 15614-1:2005.
Le saldature a cordone d'angolo devono essere sempre continue ed eseguite con due o più passate a seconda dello spessore di gola,
pari ad almeno 0.7 volte lo spessore dell'elemento più sottile collegato dalla saldatura, tranne dove diversamente indicato.

TRATTAMENTI PROTETTIVI
1-Ripresa delle superfici esistenti:
esecuzione di idroscarifica o altra idone procedura per ottenere un supporto idoneo ed esente da parti in distacco, sufficientemente ruvido.
Rimozione della ruggine sui ferri ammalorati e trattamento mediante applicazione di doppia mano di malta cementizia inibitrice di corrosione.
Pulizie e saturazione a rifiuto con acqua mediante idrolavaggio (vedi voce di capitolato F.1.1.4).
Ripristino del copriferro mediante l ’impiego di malta tissotropica monocomponente, a ritiro compensato e a presa rapida per spessori da 0,3 a 4 cm
per strato, applicata a spatola o cazzuola.
Protezione finale come per nuovi getti (§ 2)
2- per le superfici delle elevazioni in cls si prevede trattamento con vernice protettiva traspirante
3- per l'acciaio da carpenteria metallica si prevede zincatura a caldo e verniciatura

Muri in opera XF2, XC4 C30/37 40

Acciaio opere provvisionali - profili di contrasto S275 JR ≥ 275 ≥ 430

Scatolari gettati in opera XF2, XC4 C30/37 40 (1)(2)

Cordoli porta-barriera C35/45XF4,  XC4,  XD3 50 (1)(2)

≥ 275 ≥ 430

FASI DI ESECUZIONE
1.Installazione opere provvisionali (palancole metalliche);

2.Demolizione becco esistente e demolizione parziale di soletta e
pareti;

3. Scarifica superficiale tombino esistente e inghisaggio barre di
connessione nuovi getti in foro
barre di connessione con resina epossidica;
4. Realizzazione platea;
5. Realizzazione pareti;
6. Realizzazione soletta ribassata;
7. Finitura soletta , realizzazione misto cementato e reinterro;
8. Realizzazione cordolo in c.a.
9. Rimozione palancole metalliche

Note: Verificare quote con DL; Modifiche delle fasi esecutive da
concordare con il DL.
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Legenda

NOTA: per maggiori dettagli sui cordoli in c.a. si
rimanda alle tavole
102CC16167OCA0WGEGCPL1107B/1108B
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Tabella 1_Geometrie tombini e quote altimetriche

 1 : 50

S - T1B_128-129 - Stato di fatto  - NORD

30/04/2018B P.LESCE
(MUSINET ENG.)

P.D'ALOISIO
(MUSINET ENG.)

L.BARBERIS
(MUSINET ENG.)

15/07/2020C N.MORDA'
(DoMo Studio)

P.D'ALOISIO
(MUSINET ENG.)

L.BARBERIS
(MUSINET ENG.)

Recepimento istruttoria validazione RINA Check

Variazione geometria svincolo

15/09/2021D N.MORDA'
(DoMo Studio)

P.D'ALOISIO
(MUSINET ENG.)

L.BARBERIS
(MUSINET ENG.)

Variazione geometria svincolo

Inserimento nello stato di fatto con i manufatti esistenti / Fasi di realizzazione

15/01/2022E Recepimento istruttoria validazione RINA
Check

C.GIOVANNETTI
(MUSINET Eng.)

L.BARBERIS
(MUSINET Eng.)

N.MORDA'
(DoMo Studio)


	Fogli e viste
	1_02C_C16167_NVA0_R_3_E_GC_PL_0907_E-Layout1


		2023-05-18T07:48:28+0000
	Giovannetti Corrado


		2023-07-11T19:39:54+0000
	D'AMBRA FRANCESCO




