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RITEGNO BORDO SPALLA:

Ancoraggio Spalla: resina tipo Hilti HIT-RE 500

Ancorante HIT-V M16 8.8
Fori piastra J18mm

Bulloni collegamento piastre M24 8.8 Fori J25mm

Acciaio Piastre S355
Saldature a completa penetrazione
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RINFORZO IN CORRISPONDENZA DEI RITEGNI SISMICI:
Installazione barre superficiali con resina epossidica

Fasi

a) Scarifica superficiale per installazione piastra di ancoraggio
ritegno per (rimozione strato di superficie per circa 1cm)

b) N. 6 fresature superficiali per 2cm dalla superficie di scarifica per
ogni testata parallelamente alle staffe;

c) N. 4+4 fresature superficiali per 2cm dalla superficie di scarifica
per ogni testata secondo l'asse della trave;

d) installazione barre 6 10 trasversali (L=180cm) e (4+4) 12
longitudinali (L=200cm) con resina epossidica per ogni testata

e) finitura con primer per incollaggi strutturali e posa della piastra di
ancoraggio del ritegno
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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI (conformi a D.M. 17.01.2018)

CALCESTRUZZO

Piastra base 1)

#25mm Fori @18mm
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CLASSE CLASSE COPRIFERRO CLASSE CLASSE COPRIFERRO
AMPI DI w AMPI DI i}
I(Ii/IPIEGO ESPOSIZIONE | RESISTENZA | (mm) 5 &PIEGO ESPOSIZIONE | RESISTENZA | (mm) 5
IAMBIENTALE |Rck (Mpa) z AMBIENTALE |[Rck (Mpa) z
Magroni C12/15 Baggioli XF4 XC4 XD3 C35/45 50 (1)(2)
Malta per micropali XC2 C28/35 40 (1)(2) |Muri prefabbricati XF2 XC2 C28/35 45 (1)(2)
Fondazioni spalle XC2 C28/35 40 (1)(2) |Solette XF2 XC4 C35/45 40 (1)(2)
Elevazioni spalle XF2 XC4 C32/40 45 (1)(2) |Travi precompresse (pretese) XF2 XC4 Allo scassero C40/5 50 (1)(2)
Muri e cordoli in opera XF2 XC4 C30/37 40 In esercizio C45/55
(1) contenuto in aria 3% ottenuto con agente aerante (2) aggregato non gelivo conforme a UNI EN 12620
ACCIAIO PER C.A. Car. gen.: saldabilita, aderenza migliorata, controllo permanente in stabilimento
TIPOLOGIA DEL PRODOTTO ¢ ACCIAIO fyk (N/mmaq) ftk (N/mmaq) NOTE
Tondi si i 6<¢=<40 B 450 1)(2
on. i singoli ¢ mm c > 450 > 540 (1)(2)
Reti elettrosaldate 5¢ 12 mm B 450A (per ¢ < 12 mm (1))

85 2

(1) giunzione barre correnti per sovrapposizione: min 60¢
(2) diametro delle piegature pari a: 4p per ¢ <12mm; 5¢ per 12 < ¢ < 16mm; 8¢ per 16< ¢ <25mm; 10¢ per 25< ¢ <40mm
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ACCIAIO PER C.A.P.
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fp( 0.1)k (N/mmaq) ftk (N/mmaq) NOTE
(Trefoli a basso rilassamento) > 1667 > 1864 Trattamento di stabilizzazione
ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA

TIPOLOGIA DEL PRODOTTO ACCIAIO fyk (N/mmaq) ftk (N/mmaq) NOTE
Acciaio opere provvisionali - palancole S275 JR 2275 2430

Acciaio per ritegni S355 J2 2 355 =510

Acciaio per armatura micropali S355H JR 2 355 =510

Acciaio opere provvisionali - profili di contrasto S275 JR 2275 2430
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BULLONI
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Viti UNI EN14399-3-4: 2005 classe 10.9 (UNI EN898-1)

Dadi UNI EN14399-3-4: 2005 classe 10 (UNI EN20898-2)

Rosette e piastrine UNI EN14399-5-6: 2005 acciaio C50 UNI EN10083-2: 2006 HRC 32-40 (UNI EN10025-2)
Il diametro del foro delle lamiere bullonate deve essere uguale a:

¢+1mm per ¢ del bullone < 20mm; ¢+1.5mm per ¢ del bullone > 20mm
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SALDATURE
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Le saldature a completa penetrazione devono osservare le prescrizioni delle norme UNI EN ISO 4063:2001 e UNI EN ISO 15614-1:2005.
Le saldature a cordone d'angolo devono essere sempre continue ed eseguite con due o piu passate a seconda dello spessore di gola,
pari ad almeno 0.7 volte lo spessore dell'elemento piu sottile collegato dalla saldatura, tranne dove diversamente indicato.
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TRATTAMENTI PROTETTIVI
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1-Ripresa delle superfici esistenti:

esecuzione di idroscarifica o altra idone procedura per ottenere un supporto idoneo ed esente da parti in distacco, sufficientemente ruvido.

Pulizie e saturazione a rifiuto con acqua mediante idrolavaggio (vedi voce di capitolato F.1.1.4).

Ripristino del copriferro mediante | 'impiego di malta tissotropica monocomponente, a ritiro compensato e a presa rapida per spessori da 0,3 a 4 cm
per strato, applicata a spatola o cazzuola.

Protezione finale come per nuovi getti (§ 2)

2- per le superfici delle elevazioni in cls si prevede trattamento con vernice protettiva traspirante

3- per l'acciaio da carpenteria metallica si prevede zincatura a caldo e verniciatura
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CORDONI DI SALDATURA E
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i SP=0.75xS2 I i SP=0.75xS?2
CORDONE SINGOLO CORDONE SINGOLO
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CORDONE CONTRAPPOSTI CORDONE A COMPLETA
ECCETTO DIVERSA INDICAZIONE PENETRAZIONE
ECCETTO DIVERSA INDICAZIONE

TUNNEL EURALPIN I

NUOVA LINEA TORINO LIONE - NOUVELLE LIGNE LYON TURIN
PARTE COMUNE ITALO-FRANCESE - PARTIE COMMUNE FRANCO-ITALIENNE

LOTTO COSTRUTTIVO 1 /LOT DE CONSTRUCTION 1
CANTIERE OPERATIVO 02C /CHANTIER DE CONSTRUCTION 02C
RILOCALIZZAZIONE DELL'AUTOPORTO DI SUSA
DEPLACEMENT DE L'AUTOPORTO DE SUSE
PROGETTO ESECUTIVO - ETUDES D'EXECUTION

CUP C11J05000030001 - CIG 682325367F
OPERE D'ARTE MINORI

ADEGUAMENTO OPERA PK 24+358
Particolari opere di adeguamento / Miglioramento
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