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ACCA/ LA CARPENTERA

— ACCAIO per montanti metaliici, prastre e rrigidenty’ saldali e non, tpo S275/0 UNI EN 70025,
Bk >275 M mmey

1th>430 Nommg.

TIRALOND/

— Barre inferamente fleltate con rlettatura melrica /SO a posso grosso, ai caratleristiche meccaniche equivalenti alla
closse 8.8 secondo UN/ N /SO EIE parte /

— dadi con caratlerisiiche meccaniche equivalent/ alla classe & secondo UN/ EN 20898 porte /) conforms per /e
carotteristiche dimensionaly olla UN/ 74389—4

— roselle /i occroio lemperalo e rinvenuto YV 300+370 conforrms per /e carotleristiche dimensionaly alla UN/ 74399—6

LBULLOVM

— WY closse B8 UM N (SO E95—7, UM N 4076 e UM/ 5592

b > 649 Nommg,

b > 800 Mommag.

— Lladi claosse & UM [N 20895—2, UN/ N 743899—4

— Roselte Accraro C 50 UN/ N 70083—-2, lemperato e rinvenulo /HRC 2240,

UM EN 743896,

— Fastiine Accraro C 50 UNI EN 70063-2, femperato e rinvenulo FHRC 32240,

UV N 143996,

GIOCO FORO LULLONE:
— 1.0mm FPER DAMETRO BULLONI < Z20mm
— 1.5mm FPER DAMETRO BULLONI > Z0mirm

COMPOSIZIONE: 7 DADO + 2 RONDELLE + 7 WE

—H
.

]

UMIONI SALLATE

— Conlforms ane norme.

UM ENV (SO 4063, ﬂ|i|“
NI ENV SO 75674—7,

Wl £V 7077,

WV £V SO 9692

— Per giunti a cordone d angolo:

Qﬁ% wﬁ*}
Love non aiversarmenta maicato
(A=spessore mimore)

spessore minimo sezione di gola = O.7¢
(t =spessore mnimo parlty da saldare);

— A compreta penelrazione dove non speciticalo.

FWVESTIMENTT PROTETTIVI
Tutte /e parti metalliche dovranno essere solloposte o zincalura a caldo i/ accordo a gquanto rportalo nella norma UM
£N /SO 7467.

Ulteriore trattamento protettivo della superficie con cicli omologali come da lstruzione FS 44V,

LREDISPOSIZIONE MESSA A TERRA

Tutli 7 rmontaonty dovranno essere predispost; con un foro @ 13 mm per /eventuale messa o terra.
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ACCIAI DA CARPENTERIA - ACCIAIO per montanti metallici, piastre e irrigidenti saldati e non, tipo S275J0 UNI EN 10025; fyk>275 N/mmq;  >275 N/mmq;  275 N/mmq;  ftk>430 N/mmq. >430 N/mmq. 430 N/mmq. TIRAFONDI  - Barre interamente filettate con filettatura metrica ISO a passo grosso, di caratteristiche meccaniche equivalenti alla classe 8.8 secondo UNI EN ISO 898 parte I - dadi con caratteristiche meccaniche equivalenti alla classe 8 secondo UNI EN 20898 parte II conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 14399-4 - rosette in acciaio temperato e rinvenuto HV 300÷370 conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 14399-6 370 conformi per le caratteristiche dimensionali alla UNI 14399-6 BULLONI - Viti classe 8.8 UNI EN ISO 898-1, UNI EN 4016 e UNI 5592; fyb > 649 N/mmq;  > 649 N/mmq;   649 N/mmq;  ftb > 800 N/mmq. > 800 N/mmq.  800 N/mmq. - Dadi classe 8 UNI EN 20898-2, UNI EN 14399-4; - Rosette Acciaio C 50 UNI EN 10083-2, temperato e rinvenuto HRC 32÷40,   UNI EN 14399-6; - Piastrine Acciaio C 50 UNI EN 10083-2, temperato e rinvenuto HRC 32÷40,  UNI EN 14399-6; GIOCO FORO BULLONE: - 1.0mm PER DIAMETRO BULLONI   20mm    20mm   20mm  - 1.5mm PER DIAMETRO BULLONI > 20mm COMPOSIZIONE: 1 DADO + 2 RONDELLE + 1 VITE UNIONI SALDATE - Conformi alle norme:  UNI EN ISO 4063, UNI EN ISO 15614-1,  UNI EN 1011,  UNI EN ISO 9692; - Per giunti a cordone d'angolo: spessore minimo sezione di gola = 0.7t  (t =spessore minimo parti da saldare); - A completa penetrazione dove non specificato. RIVESTIMENTI PROTETTIVI Tutte le parti metalliche dovranno essere sottoposte a zincatura a caldo in accordo a quanto riportato nella norma UNI EN ISO 1461. Ulteriore trattamento protettivo della superficie con cicli omologati come da Istruzione FS 44/V. PREDISPOSIZIONE MESSA A TERRA Tutti i montanti dovranno essere predisposti con un foro ø 13 mm per l'eventuale messa a terra.
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