PLANIMETRIA
SCALA 1:2000

LEGENDA

= Apertura su veletta di bordo dim. 4 x 0.76 m

Passi uomo dim. 1.2x1.2m

n. 27 FORI (4.00X0.76) SU VELETTA OGNI 29.70 m

MOLO ORIGINARIO (ANNI 60)

COMPLETAMENTO MOLO (ANNI80)

n.5 FORI (4.00X0.76)
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Demolizione veletta in c.a.p. per
apertura foro 4.00x0.76 m
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FASE 2: RIPRISTINO CON PROFILO IN ACCIAIO INOX
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Ripristino veletta con profilo in
acciaio inox sagomato sp. 8 mm n.11 bulloni M20 in acciaio inox
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Rimozione porzione
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acciaio inox sagomato sp. 8 mm
prowvisto di fori sulla parte
inferiore per lo scolo dell'acqua
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FASE 1: DEMOLIZIONE PIASTRA PER REALIZZAZIONE PASSO D'UOMO

PIANTA TIPICA PIASTRA MOLO ORIGINARIO (ANNI '60)

SCALA 1:50
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FASE 2: RIMOZIONE COPRIFERRO

DETTAGLIO FORO

SCALA 1:20

Rimozione copriferro per messa a nudo

/dell'armatura su una fascia di 40 cm
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PIANTA TIPICA PIASTRA COMPLETAMENTO MOLO (ANNI '80)
SCALA 1:50
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DETTAGLIO FORO
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FASE 3: POSA SPEZZONI DI ARMATURA COLLEGATI CON
MANICOTTI E GETTO NUOVA SOLETTA

DETTAGLIO FORO

SCALA 1:20
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ESEMPIO DI ARMATURA PIASTRA
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO ARMATURA

Identification T10 T2 T4 T16 T18 T20 T22 T25 T26 T28 T30 132 1
Rebar @ [mm) 10 12 14 16 180 20 2® 25 26 0 28 300 320 3
Order no. 0710.010- 00002 00003 00004 00005 00012 00006 00013 00007 00014 00008 00015 00009 OC
Outer coupler @ d [mm)] 334 334 422 422 483 483 483 54.0 66.7 66.7 710 710 8
Coupler length L [mm)] 100 140 160 160 204 204 248 258 312 312 312 312 B
Socket size [mm] 13 13 13 13 13 13 13 16 16 16 16 16

Number of screws - 6 6 6 8 8 10 8 10 10 10 10

Weight [kg] 0.52 0.72 1.25 1.25 2.0 1.96 2.38 3.00 5.91 5.80 6.68 6.50 1

D Couplers for these diameters are not covered in the approval (Z-1.5-10).

Nota:

Il PFTE & stato sviluppato sulla base degli elaborati grafici relativi allo
futuro  sviluppo forniti da AdSPMAO e TMT e ripol
1949 PFTE _LO GEN _r004 15 (Basis of Design) . Qualsiasi
comporta la revisione degli elaborati progettuali
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