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ACCIAIO CARBONIO AD USO STRUTTURALE

T Resistenza caratt. a snervamento Resistenza caratt. a rottura Resistenza caratt. a snervamento Resistenza caratt. a rottura
e . S Ll R e - Tipologa dacsai (t<40mm) (t<40mm) (t>40mm) (t>40mm)
i ) / | / /I | Lamiere e profilati $35502+N fyk > 355 MPa ftk > 510 MPa ftk > 335 MPa ftk > 470 MPa
: .50 / / |
| | | - Travi ad | ad ali inclinat : Angolari ad ali uguali - Piatti, ferri piat Profilati cavi finiti | Profilati cavi formati
I BANCH/NA C .00 /I /I /I / I SezionialeH raIIIaIIIiinaIIe : IcIIIficlina ) Canal v :ndIlverasIeugua | SezoniaT Iea IaIrgﬁIrI)ipaIIIi | i I: IaII?III " i aalf?:tIIIioorma I
: 1A D EME 3 / | / Requisiti tecnici UNIEN 10025-1
! RGEN, / RS D/75 k /I I i O EN 100252 UNIEN 10210-1 UNIEN 10219-1
: | VARCIA 75 / I ! Dimension e UNIEN10034 | UNIENT0024 | UNIEN10279 | uwiewtooss | umientooss | UNENTOO o unenopon | umiEnfo2g2
| | K RSIA DS ORP 70 | | toIlIeran_ze UNIEN 10051
! N. 12 PALI DI FONDAZIONE IN CALCESTRUZZO ARMATO SPALLA DI APPOGGIO TRAVE PRINCIPALE IN ACCIAIO I I ASSO VARIA // TRAVERSI IN ACCIAIO APPOGGIO DELL' IMPALCATO SUN. 02 | Dj;'lg:é’czlg’lge §355.2 $35502 $35542 $35502 $35502 2gggj§ $355J0 $35540
! DIAMETRO 1200mm - LUNGHEZZA 20 m SPESSORE 150cm luce di calcolo 56.00 m / / / BiLg I interasse 3.50 m ISOLATORI ELASTOMERICI (vedi specifiche) !
: : : : // // /I : 070! . : : : : TRATTAMENTO STRUTTURE IN ACCIAIO - Trattamenti anticorrosivi
i : I : // lI // | | CORS/A D ISORP 4SS : | : | | Verniciatura | UNIEN ISO 14713:2010 e UNI EN ISO 1461:2009 | Classe di corrosivita EN 1SO 14713 e 1SO 9223: C4 | Classe di durabilita: H (> 15 anni UNI EN ISO 12944)
I )'/‘T\\ I / /‘T\\ / / | I /I 0 /'I'\\ I //T\\ I Nota 01 Le lamiere saranno protette mediante ciclo di verniciatura a tre mani (primer epossidico, mano intemedia epossidica e mano di finitura poliuretanica).
I B | ) I O { | Yl / / / | | B | Y I q— Il B Y T I Prima della verniciature, la superficie degli elementi dovra essere preparata mediante un processo di sabbiatura corrispondente ad un grado Sa 2 1/2.
I \ ‘I’ ] I \ ‘I’ i // // lI I | \ _I /) I \ _I /) | Il ciclo di verniciatura dovra essere tarato per una classe di corrosivita ALTA (C4) e garantire una durabilita ALTA (H). (Colore S4020-B90G)
. N e N e . / N\ e N 7
I T | T /I /I /I | | T | T I SALDATURE (Prescrizioni generali se non diversamente specificate sugli elaborati - Vedi anche capitolato prestazionale)
| U N SRS — - + e e — % |
i : | I Z Z /I ,/ / Z | Z /l b= I Jan I j =1 I TUTTE LE SALDATURE VANNO REALIZZATE A COMPLETA PENETRAZIONE, TRANNE QUELLE A "CORDONE D'ANGOLO" INDICATE ESPLICITAMENTE NEGLI ELABORATI GRAFICI
I ___________________________________ ———— - : I l l / | 4 = I T B R DU L o R | 1T AT ' Tipologia di saldatura - e ! Grado di preparazione [Tolleranze geometriche(Tolleranze geometriche|
I l l : : : : /T : —/[ : —/[ : : / : I : _JI_ | _JI_ I - . 7 Processo di saldatura UNIEN 1S0 4063 Norma di riferimento | Materiale d'apporto UNIEN SO 85013 essonsial funzional
| 4 I\ 14l I\\ I I I I // I / I | I ! : / : : : < _: ™ IL - _: N S | mimmin "ﬂa “05 tmn 1| UNIENISO3834 13 UNIEN1012 | UNIEN IS0 14341 P2 UNIEN10902 | UNIENISO 13920
. AR T T N I T A R T A A T T A T T = : ,. .
I -Ii | }L _II{ | }I' 1 | 1 | // | lI 1 / | -:/ /I | 1 | _I\ | y _I\ | _/I I Controlli NDT UNI EN 1090-2 secondo la classe di esecuzione sopra evidenziata
| e _ N . I N SR A0PNpY S I J T P ) PN PN ] T Y P ) P —_ S 1 e L 1 S N L2 |
i | | | | | | ! | I | | ,’ | | | | | |
: I I 1 | 1 | / | / | | | | | I I BULLONI (Conformi alle classi previste dalla norma UNI EN ISO 898-1 e recanti la marcatura CE)
/ I I |
by - _I ______ “TTHT —I T T —I T T T T T T I' _______ - '_I_ T = —I I' I S 'I_ _____ "I T~ T T T T LI I_ - /I_ ________ "I ) I_ T T T T T ] _I_ I _I_ T T I ___________________________________ | RI normativo | Tipo di assieme Classe di Classe di Tipologia Precarico Coppia di Trattamento | Coeffciente di atirto | Diametro nominale
| ——m—m T | | | | | | // | lI 1 | I | I | | | i resistenza vite |resistenza dado| serraggio Fp.C serraggio superficiale 1 Diametro del foro
- I I I I I I I I I Fy I I I I I i Controllato Da Superfici sabbiate
| “+< It~ I | I | / | / I | | | I | “+d +< I Bulloni precaricati M24 X ontiotato. P 24mm /AN
i A0 W U 11 2 O W B | | ! I 1 ! | | | | N i e e R B e B ke B T
' \ 1/ N I [ I i [ I I [ 1K [ I [ \ | L/ \ 1/ '
| N7 Y+ I | I | | | | I | | | / | I | ST N7 | Nota 02 Nelle unioni con bulloni ad alta resistenza delle classi di resistenza 8.8 e 10.9 - precaricati con serraggio controllato, per giunzioni ad attrito - le viti, i
i | | 1 | 1 | | | | 1 | I | 1 | | | I dadi e le rondelle devono essere forniti dal medesimo produttore ed essere conformi alla tipologia di assieme previsto dalle normative di riferimento.
AN | | 1 | 1 | | | | 1 | | 1 | | | nn ! Inoltre tutti gli assiemi devono essere contrassegnati con le indicazioni del produttore e la classe di resistenza.
| i S_PALEA_A __________ | 111 1 _ L 1 b _ L / _ 1 ASSE_DI III/IIIIIETRIA I-OﬁGITUDINAI-E 1 _ 11 (R S| _ 1 _ || _ 1 _ SPALLA B __ = _ o Nota 03 Le superfici di contatto per le giunzioni bullonate vanno preparate con sabbiatura in officina secondo le indicazioni riportate nella tabella soprastante
G T T T T T T T | | | | | // | lr | DELL'IMPALCATO METALLICO I | 1| < -~ | | | o | e protette con nastratura idrorepellente, la quale deve essere rimossa in cantiere solo all'atto del montaggio.
T T | | | | | | | | | Iy | | | | |
f——— | |
. | | I I I ! I I I I I I I | | CONNETTORI A PIOLO
| TN 1| AT | | | ! | / | | ) | | | aan X! 7N |
| 1 1{ _ _:_ _}_ ———t—H 'il{ 1 _:_ _§_ 1l : : : : lI : /I : : ,: : : : 1 _(_ _I A H-—- ! _I _ _\' I | Tipologia ] Acciaio H Tensione caratteristica di snervamento Tensione caratteristica di rottura Allungamento
| 1./ \| |/ | | | 1| i 1 | I| | I | | L7 \_ | ./ | Nelson 22 ST 37-3K (S235J2G3 + C450) 200 mm fyk > 350 MPa ftk > 450 MPa A>12%
S ” N | S S..”
i T T I I I 1| 1! I I I !/ I I T T i
| | | I [ I [ ! I [ [ V I [ | | |
| | | | | | | | /I | | | 7( | | | | CALCESTRUZZI
[ 1 O I T S
! e, ———— T T T _I ______ —tth- J| I J| T T T T T T T T J|' _:_ _________ J|/ ___________ I|_ T T T T T T T _:_ ______ J| ____________ : __________ | 1 I|_ R : | H I I Classe di esposizione Classe diresistenza | Maxrapporto | Contentutomin. | Classedi | Copriferro | Max dimensione | Fibre inacciaioad | Contenuto| — Aggiunta di
YT I I | | | { | | | | | / | | | I I I P min. acqua/cemento cemento consistenza | nominale aggregato | aderenza migliorata | min. aria | additivo antiritiro
R e . N 1 S S S R . B Y PR A A ] L - _: . / : : : ot < I Magrone di pulizia e livellamento . 12115 . 150 kg/me
7 7 I I I H] I T I
! o0y T LUriiN 1o I I I I I ! I I I I I T AREA N T A T ! Diaframmi e palidi fondezione XC2 C25/30 0460 300 kgime S |c=50mm| 32mm
' ‘i INDR I | I | 1! i/ | | I I | 77 A7 S !
i ol ML I | I | 1 I // | I | Iy I | \lH LS = i Platee, trav ¢ plint di fondazione XC2 C25/30 060 300 kg/me $¢ |c=50mm | 32mm
I I I I | | | lI | I, | | lI | | | I I - _:. ‘‘‘‘‘‘ - ) | Spalle, pile e muri XC4, XD1 (32140 0,55 320 kg/me S4 ¢=55mm 32mm
! M\ / ! ! | / o Ha | S ! Baggil XC4 CA40/50 050 M0 kgime 5 |c=50mm | 10mm
: I i / ,/ : T/ = I Vo 4' _____ . T SO : Soletta XC4 C32140 045 340 kgime $5 | c=50mm | 25mm
i ' / i I __L i __L i Predales XC3 C2835 055 320kgimc $5  [c=30mm | f0mm
! | ! | V2ah N 7N ! -
| I | / - _(_ _: _ _\' | _(_ _: _ _\' - | Cordol XC4, XD3, XF4 C35145 045 360 kg/me $5 | c=65mm | 20mm 40kgime % ?;’SSI?I%ZTEZZIZ
i / i / | i
: | : | \_I_// : \\_I_// : Nota 04 Al fine di annullare gli effetti di ritiro, oltre ad usare un basso rapporto acqua/cemento (a/c < 0,45), si prescrive l'irrigazione della soletta per circa
I // I /I | I | I 10 giorni dal getto, prima di effettuare i getti di completamento.
| I : 1 , |
| / wl / | i i ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO (in accordo alle NTC 2018)
. 3 | | N
I / é I lI I Tipologia d'acciaio Tensione caratteristica di snervamento Tensione caratteristica di rottura Allungamento
o
: // u% : £ /l : B450C fyk =450 MPa ftk = 540 MPa Agtk>7,5%
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| | 5 / |
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i j Sid / i QUADRO DI UNIONE GENERALE
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N. 12 PALI DI FONDAZIONE IN CALCESTRUZZO ARMATO i % lz_c' i MURO PARAGHIAIA PLATEA DI FONDAZIONE
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CONCESSIONI Direttore Ingegneria e BIM Center: Arch. Fabio Massimo Saldini : Conteco Check S, (Mandante), Rina Check S.r.l. (Mandataria), Bureau Veritas
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I ! I ! I Il presente documento non potra essere copiato, riprodotto o altrimenti pubblicato in tutto o in parte senza il consenso scritto di Autostrada Pedemontana Lombarda S. p. A. Ogni utilizzo non autorizzato sara perseguito a norma di legge.
| This document may not be copied, reproduced or published either in part or entirely without the written permisson of Autostrada Pedemontana Lombarda S. p. A. Unauthorized use will be persecuted by law.
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