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SPECIFICA GENERALE TUBAZIONI
SVILUPPO PROGETTO NUOVO TERMINALE OFFSHORE
1 SCOPO

Il presente documento fornisce i requisiti tecniminimi per la progettazione e la
fabbricazione delle tubazioni, dei componenti died, delle flange, delle tenute e delle
valvole delle installazioni on-shore per il progedtel Nuovo terminale mono-ormeggio, che
verra utilizzato per il trasporto dei greggi fra taonoboa di caricamento di nuova
installazione, al largo dei pontili del Porto Pétai Genova, e le stazioni di stoccaggio e
rilancio alle reti di distribuzione.

Questo documento € applicabile alle tubazioni iselello scopo delle norme ASME B.31.3
“Process piping”’e ASME B.31.4 “Pipeline transpddatsystem for liquid hydrocarbons and
other liquid”.

DESCRIZIONE DEL SISTEMA

La presente specifica si applica alle tubazionistéb Terminale a Terra, con lo scopo di
definire i requisisti minimi richiesti per le clasdi tubazioni, estratte dallo standard ENI
06732.PIP.MEC.SDS, da utilizzare nel presente prtoge per il calcolo degli spessori
minimi e dei sovraspessori di corrosione. L’apgal@ dovra verificare le informazioni
fornite con la presente specifica durante il primgesecutivo.

Di seguito vengono elencati i principali componeli sistema:

» Trappole di lancio/ricezione;
e Sistema di smistamento greggio;

» Serbatoio di greggio a basso pour point per lozgpimento del prodotto (fluido di
spiazzamento);

» Serbatoio di acqua per lo spiazzamento di emergeahaa prodotto (fluido di
spiazzamento);

» Sistema di pompaggio del fluido di spiazzamento;

» Sistema di Controllo e protezione.

Le trappole sono di tipo bidirezionale, da utilixalurante le operazioni di spiazzamento
prodotto e pulizia delle condotte.

Alle trappole sono associate anche tutte le vajvdidipo motorizzato, necessarie per la
selezione della modalita operativa (lancio/riceejoa per la selezione della destinazione del
fluido in arrivo (serbatoio fluido di spiazzamensistema smistamento del greggio).

In ingresso al Terminale sono previste due valdblghut-down necessarie per I'isolamento
dell'impianto, comandate idraulicamente.

D'APPOLONIA S.p.A. Via San Nazaro, 19 - 16145 Genova, Italy
Phone +39 010 362 8148 - Fax +39 010 362 1078
e-mail: dappolonia@dappolonia.it - Web Site: http://www.dappolonia.it
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Per le operazioni di spiazzamento viene utilizzagreggio a basso pour point contenuto
nell'apposito serbatoio. Tramite un sistema di penib fluido di spiazzamento viene
iniettato nelle condotte e scaricato nuovamenteedlatoio.

In caso di mancanza di energia elettrica lo spiaerdo verra eseguito mediante caduta per
gravita con I'acqua contenuta nel serbatoio acgspidzzamento sopraelevato.

Per la ricezione del prodotto trasferito dalla nae@o previsti due collettori indipendenti
connessi alla rete esistente di trasferimento gjgio.

ESCLUSIONI
| requisiti contenuti nella presente specifica sBono applicabili a:

» tubazioni fabbricate con materiali differenti a jygrevisti dagli standard tubazioni;

e tutta la strumentazione e il piping di controllo valle della prima valvola di
intercettazione o della seconda, nel caso in eypsevista una doppia intercettazione;

* le tubazioni sottomarine;
» condotti per i sistemi di ventilazione e condizior@nto dell’aria;

» tubazioni che, a causa delle dimensioni e/o delfelizioni operative, non possono essere
incluse nelle categorie dei componenti standard.

DATI AMBIENTALI

Le condizioni ambientali di riferimento sono [Rif:
Massima temperatura ambiente 30°C
Minima temperatura ambiente 0°C
Temperatura media annuale ambiente 15°C
Umidita relativa invernale 81,7%
Umidita relativa estiva 60,9%
Velocita media del vento 3,8 mis
Irraggiamento massimo 287,4 MJ/m2

L'intero sistema di tubazioni, incluse le valvolegk accessori di linea, dovranno essere
compatibili con I'esposizione ad ambiente marimragettati per una durata di 25 anni.
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5.1

5.2

5.3

REQUISITI TECNICI

GENERALE

Le norme contenute nella presente specifica sopbcapili alle tubazioni atte a trasferire i
fluidi elencati nella tabella 1, inclusa in questmcumento, e alle classi di pressione delle
tubazioni allegate al paragrafo 10

PRINCIPI DI IDENTIFICAZIONE DELLE LINEE E DELLE CLASSI

5.2.1 Numero di identificazione delle linee

Ogni linea sara individuata univocamente da unaanagione in pollici ad indicazione del
diametro della tubazione, da un insieme di duedetindicanti il tipo di servizio, da una
numerazione progressiva composta da tre carattenenci e da un ulteriore insieme di
lettere e caratteri individuanti la classe e attiilparticolari della tubazione come di seguito
descritto.

5.2.2 Suffissi
| seguenti codici indicano particolari attributi:

| — tubo Isolato termicamente

V- tubo verniciato

ESEMPIO DI NUMERAZIONE

32"-0C-001- PPO1 -V

T— Codice isolamento/verniciatura
Classe tubazione

Numero identificativo progressivo
Tipo di servizio — classificazione fluido
Diametro tubazione

NOTE GENERALI

5.3.1 Unita’ di misura

Tutte le unita di misura sono espresse secondsténga Internazionale Sl, eccetto i diametri
delle tubazioni espressi in pollici. Le pressionng in barg se non altresi indicato e le
temperature sono in gradi centigradi.

Le classi di temperatura/pressione delle flangasato sull’ultima edizione degli standard
ASME B16.5 e ASME B16.47.
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5.4

LIMITI DI PROGETTO E SPESSORE DELLE TUBAZIONI

5.4.1 Limiti di progetto

| valori degli spessori dei tubi definiti in questpecifica sono adeguati all'intero intervallo
di combinazioni pressione/temperatura tabulate.

Le tensioni ammissibili per i materiali contenuélle classi tubazioni sono state stabilite in
accordo allo STD ASME B.31.3 paragrafo 302.3.

5.4.2 Principio di calcolo degli spessori

Il calcolo degli spessori delle tubazioni dovraeeesn accordo allo standard ASME B31.3 e
ASME B.31.4, e dovra includere il sovra spessoreatiosione, cosi come le tolleranze
negative di fabbricazione dovranno essere semppkcafe al valore minimo dello spessore
calcolato.

Tutte le tubazioni e i componenti di linea salddtivianno essere esaminati al 100%
mediante radiografia e dovra essere consideratmioh factor pari a 1.0. Il joint factor
dovra essere in accordo con il codice applicato.

Se non diversamente specificato, lo spessore migieadubi non sara verificato a carichi
esterni o condizioni di vuoto. Nel caso tale vedfidovra essere sottoposta al Committente
per approvazione.

Nel caso di condizioni specifiche di progetto lesgore dei tubi potra essere verificato e
eventualmente modificato al fine di resistere almdizione di vuoto spinto; tale verifica
dovra essere sottoposta al Committente per appgonez

5.4.3 Sovraspessore di corrosione
Tutti gli acciai al carbonio, gli acciai al carbonjalvanizzati e i materiali in acciaio basso

legati, per applicazioni di processo, dovranno ipocare un sovraspessore minimo di
corrosione di 3 mm.

5.4.4 Tolleranze di fabbricazione

La tolleranza di fabbricazione sugli spessori dilleazioni dovra essere inferiore al 12,5 per
tutti diametri.

In ogni caso il valore di spessore minimo, peruibd selezionato, considerato come lo
spessore dato dal costruttore meno la tolleranesigta, non sara inferiore allo spessore
minimo richiesto dalla ASME B.31.3 paragrafo 30d.dalla ASME B 31.4 paragrafo 404.1
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55 DIAMETRI UTILIZZATI
Non saranno utilizzati tubi di diametro inferiolé/&’, eccetto che per la strumentazione.
| diametri pari a 1"1/4, 2" Y5, 3" %, 5”, 7" 9” e 220n saranno utilizzati. Le apparecchiature
fornite con connessioni di tali diametri dovranresere adeguati alla dimensione standard
immediatamente adiacente attraverso una raccoraitboadNon sara permesso I'utilizzo di
boccole.
5.6 COLLEGAMENTI FILETTATI
Tutti i collegamenti filettati dovranno essere ighot conico in accordo alla ASME B1.20.1
(NPT)
5.6.1 limitazioni alle connessioni filettate
Le connessioni filettate saranno consentite sotdgpknee di servizio se e laddove elencate
nella classe tubazioni di pertinenza.
Le connessioni filettate non dovranno essere méitez per le linee di processo, con
'eccezione delle connessioni degli strumenti posiati a valle delle valvole di
intercettazione; in tale caso, per la sezione atendelle valvole di intercettazione dovranno
utilizzarsi connessioni flangiate, & concessa F#alte della saldatura a tasca (SW) su un
nipplo connesso mediante flangia immediatamente anten per permetterne la
manutenzione.
Le connessioni filettate non sono assolutament&iaatite nei seguenti casi:
1. Servizi Pericolosi (Hazardous service):
— liquidi sopra la propria temperatura di auto-actems o temperature maggiori di
210°C, nel caso non ne sia nota la temperaturatdiaccensione;
— Liquidi inflammabili che vaporizzano a temperatamabiente formando, in caso di
dispersione, nuvole di vapori (Es. LNG condensato).
— Fluidi responsabili di determinare un pericolo pgerruzione del flusso a causa di
formazione di idrati o deposito di solidi;
— Sostanze tossiche o letali, compres&H
— Aria ad alta pressione (class®00);
2. Generalmente nei servizi di trasferimento dei ptibdbimici
3. Per i fluidi altamente corrosivi.
5.7 CONNESSIONI PER TUBI DI PICCOLO DIAMETRO
Con eccezione dei sistemi in acciaio galvanizzatoui connessioni saranno filettate, i tubi
di piccolo diametro (1" % e inferiori) saranno cessi mediante saldatura a tasca. Le
connessioni filettate potranno essere usate solocas previsti dal paragrafo “5.6.1
Limitazioni alle connessioni filettate” di questaesifica, le connessioni del tipo a saldare di
testa non saranno utilizzate.
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5.8

5.9

CURVE E GOMITI NEI TUBI DI PICCOLO DIAMETRO

In tubi a saldare di piccolo diametro (1" % e inde), la formatura a caldo e a freddo per
curve con raggio minimo pari a 5D pu0 essere amélia in luogo dei gomiti se & dove
previsto nella classe dei materiali pertinente.

Gomiti saldati di testa (BW) con un raggio di 1,pBssono essere utilizzati per tubazioni da
2" in su, a meno che diversamente specificato.

VALVOLE

Le valvole dovranno essere previste in esecuzionecorpo fuso o forgiato e in funzione
delle condizioni di progetto potranno avere esttarftangiate, filettate, a saldare di testa o a
tasca da saldare.

 tutte le valvole dovranno avere un’etichetta mialtollegata alla valvola mediante un
cavetto metallico, entrambi in AISI 316L. Sull'dietta dovra essere riportata in maniera
indelebile il numero della valvola;

* tutte le valvole con sede e tenute non metallichegahno essere del tipo “fire safe”. | test
sulle valvole saranno eseguiti in accordo agli SN® 607 e API 6FA.

5.9.1 Valvole a sfera

Le valvole a sfera con diametri nominglil”1/2 per le classi di pressione 800, 1500 e 2500
con estremita filettate dovranno essere costruit@dcordo alla normativa BS EN ISO
17292.

Le valvole con diametri nominali da 2” a 16", perdlassi di pressione 150, con estremita
flangiate o da saldare di testa, dovranno essesteuite in accordo alla normativa BS EN
ISO 17292.

Le valvole con diametri nominat 2", per le classi di pressione 150,300, 600, 900 e
2500 con estremita flangiate, dovranno essereutesin accordo alla normativa API 6D.

Tutte le valvole a sfera dovranno essere di tipe “afe” e dovranno essere dotate di
dispositivo antistatico.

5.9.2 Valvole a saracinesca
Le valvole a saracinesca con diametri nomigédli'1/2 per le classi di pressione 800, 1500 e

2500 con estremita filettate 0 a tasca a saldareradno essere costruite in accordo alla
normativa BS EN ISO 15761 e/o API 602

Le valvole a saracinesca con diametri nominali tiaa 24", per le classi di pressione
150,300, 600, 900, 1500 e 2500 con estremita fdeg da saldare di testa, dovranno essere
costruite in accordo alla normativa API Std 600.

Le valvole a saracinesca potranno essere utilizpatetti i diametri per impieghi che non
richiedano la regolazione della portata.
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5.9.3 Valvole a globo
Le valvole a globo con diametri nominalil”1/2 per le classi di pressione 800, 1500 e 2500
con estremita filettate o a tasca a saldare, doerassere costruite in accordo alla normativa
BS EN ISO 15761 e/o API 602 per quanto € applieabil
Le valvole con diametri nominali da 2" a 24", perdlassi di pressione 150,300, 600, 900,
1500 e 2500 con estremita flangiate o da saldaresia, dovranno essere costruite in
accordo alla normativa BS 1873.
Le valvole a globo potranno essere utilizzate mkainetri nominali da 2" a 8"compresi per i
seguenti tipi di impiego:
e quando si richieda una regolazione;
» by-pass di diametro 8” e inferiori di valvole reguwici.
5.9.4 Valvole a farfalla
Le valvole a farfalla con diametri nominali da 22@”, con tenuta a manicotto, per le classi
di pressione 150 di tipo wafer, dovranno esserguites in accordo alla normativa API 609.
Le valvole con diametri nominali > 20", con tenaananicotto, per le classi di pressione
150 con estremita flangiate, dovranno essere ¢testruaccordo alla normativa AP1 609 con
scartamenti in accordo alla normativa ISO 5752.
Le valvole con diametri nominati 3”, con tenuta metallica, per le classi di pressi@50 e
300 con estremita flangiate, dovranno essere dtestruaccordo alla normativa API 609; Gli
scartamenti dovranno essere in accordo alla norenk&iO 5752.
5.9.5 Valvole di ritegno
Le valvole di ritegno con diametri nominalil”1/2, per le classi di pressione 800, 1500 e
2500 con estremita filettate 0 a tasca a saldareradno essere costruite in accordo alla
normativa BS EN ISO 15761.
Le valvole con diametri nominali da 2" a 24, perclassi di pressione 150, 300, 600, 900,
1500 e 2500 con estremita flangiate o da saldatesti e di tipo a battente, dovranno essere
costruite in accordo alla normativa BS 1868.
Le valvole con diametri nominat 2, per le classi di pressione 150, 300, 600, 2600 e
2500 a singolo e doppio battente, tipo wafer odiate, dovranno essere costruite in accordo
alla normativa API 594 e/0 API 6D.
Tutte le valvole di non ritorno saranno del tipafara o a pistone con molla per diametri
nominali < 1"1/2. Per diametri superiori verranno normalmentidizzate a battente
equilibrato.
Le valvole di non ritorno tipo singolo o doppio adis(dual or single plate) tra due flange
(wafer) o flangiate, potranno essere impiegateiametri nominali> 2. Non & comunque
consigliabile il loro utilizzo in presenza di pompeompressori alternativi, e in presenza di
fluidi corrosivi.
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5.10 TUBAZIONI

I tubi in acciaio al carbonio, acciaio inossidal@léghe di nickel, possono essere previsti in
esecuzione con o0 senza saldatura. Per i tubi gadldaguenti metodi di saldatura dovranno
essere considerati:

» aresistenza elettrica (ERW) Per tubida 2" 4 24
e aarco sommerso con ripresa interna (SAW) Pertdle”

e per elettro fusione (EFW) Per tutti i diametri
| requisiti dimensionali delle tubazioni sarann@atordo alle seguenti normative:

* Tubi in acciaio al carbonio ASME/ANSI B36.10
e integrazione secondo
API Spec. 5L

* Tubi in acciaio legato ASME/ANSI B36.10

Tubi in acciaio inossidabile e leghe di nickel ASMBSI B36.19

RACCORDI

I materiali utilizzati saranno quelli previsti daltlassi tubazioni.

I raccordi utilizzati dovranno appartenere alleusedi tipologie:

+ Saldati a tasca (SW) o filettate in conformita aé8®D ASME 16.11 in esecuzione
forgiata per tubazioni fino a 50 mm incluse;

e Saldati di testa (BW) in conformita allo STD ASMIB.Q in esecuzione forgiata per
tubazioni oltre i 50 mm;

» Tubazioni in acciaio flangiate e raccorderia flatgiin conformita con lo STD ASME
16.5 e ASME 16.47, per flange in acciaio di diameauiperiore a 24”".

| raccordi tipo BW dovranno avere la medesima €adi resistenza e dovranno essere
costituiti del medesimo materiale di cui sono ¢o#g le tubazioni a cui essi andranno
saldati.

Nel caso di curve ottenute da tubi dritti medigpitgatura, dovra essere assicurato un raggio
di curvatura almeno pari a 5D.

| gomiti dovranno essere del tipo L.R. (long Rajliwsoé con raggio di curvatura paria a
1,5D.

L'esecuzione di curve a partire dal tubo drittor pgazioni con DN > 50mm dipendera
dalla verifica dell’eccesso di metallo disponibger rientrare nei limiti di minimo spessore
richiesto dai codici applicabili.

5.11 CONNESSONI FLANGIATE
Le flange impiegate, in funzione del diametro ddlibazioni da connettere, saranno in
accordo agli STD ASME B 16.5 0 B.16.47.
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Le classi di resistenza (rating) applicabili so®®,1300, 600,900, 1500 e 2500 Ibs.

Le tipologie di flange permesse saranno le seguenti

* asaldare atasca (SW) o filettate da utilizzareaso di tubazioni con DN 50mm;

* a saldare di testa (WN) da utilizzare in caso tagioni con DN > 50mm e classe di
resistenza 300 |bs;

» flange del tipo Slip-on (SO), a saldare a sovrajmse, da utilizzare in caso di
tubazioni con DN > 50mm e classe di resistenzaGlis;

Le flange Slip-on saranno saldate da entrambi.i lat

La finitura delle flange sara:

» a faccia di tipo a gradino (RF) con scanalaturecentriche (125 Ra) o, in alternativa,
con scanalature a spirale;

» ad anello metallico (Ring Joint) per alte pressioni

» afaccia piana per connessioni con tenute in naggpiastico (500 Ra).
Le flange sino al diametro 1”1/2 incluso sono camrimo in classe di pressione 600 Ibs.

| dischi a otto dovranno essere forniti completiJdickscrews in accordo allo standard
tubazioni. Le flange usate dovranno essere stanftznate e filettate dal fabbricante delle
tubazioni.

Tutti gli acciai al carbonio forgiati dovranno essaormalizzati.

512 ACCOPPIAMENTI BULLONATI
| collegamenti bullonati per I'accoppiamento di mbnti flangiati dovranno essere in
accordo con le normative ASME B16.5 e/o ASME B16.47
I bulloni dovranno essere previsti interamentettilie mentre i dadi dovranno essere della
serie pesante.
Tutta la bulloneria in acciaio legato dovra esseneata a caldo in accordo alla normativa
ASTM A 153 classe C per diametri < 3/8” e classeeDi diametri> 3/8”.
Le tolleranze e il tipo di filettatura dei bullodiovranno essere in accordo alle seguenti
normative:
tolleranze ASME/ANSI B16.5, ASME B16.47 e
ASME B1.1
filettatura da¥s"a 1” ASME B1.1 UNC-2A
da 1"1/8 a 3" ¥2 ASME B1.1 8UN-2A
Le dimensioni, le tolleranze e il tipo di filettatudei dadi dovranno essere in accordo alle
seguenti normative:
dimensioni ASME B18.2.2
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tolleranze ASME B18.2.2, ASME B1.1
filettatura da¥"al1l” ASME B1.1 UNC-2B

5.13

5.14

da 1"1/8 a 3" ¥2 ASME B1.1 8UN-2B

| materiali utilizzati per gli accoppiamenti bullain per le tubazioni in acciaio al carbonio
saranno:

e ASTM A 193 Gr. B7 per i bulloni

e ASTM A 194 Gr H2 per i dati (di tipo esagonale sgresante)
Per acciai inossidabili, duplex e iconel i mateigakranno i seguenti:
e ASTM A 193 B8M CL2 per i bulloni

« ASTM A 194 G. 8M per i dati (di tipo esagonale sgresante)
A meno di altra indicazione della classe di pressicorrispondente.

TENUTE
Il tipo e il materiale delle guarnizioni dovra essscelto in funzione:

» delle condizioni di progetto o della classe di piase delle flange tra cui verranno
inserite;

» dal tipo di accoppiamento delle flange;
» delle caratteristiche di aggressivita chimica tedf
Le tenute dovranno avere dimensioni in accordosatpienti normative:
e guarnizioni non metalliche ASME B16.21
e guarnizioni metallo plastiche (spiral wound) ASNEG6.20
e guarnizioni metallo plastiche rivestite
(double jacket corrugated) ASME B16.20

e guarnizioni ad anello (ring joint) ASME B16.20

Le tenute saranno del tipo individuato nelle cpoisdenti classi di pressione. Tenute in fibra
di amianto non saranno consentite.

CONNESSIONI SECONDARIE (BRANCH CONNECTION)

Le connessioni secondarie dovranno essere in azoom le tabelle richiamate nelle classi
di pressione corrispondenti;

In ciascuna classe tubazioni € inserita una taleligrado di fornire un indicazione sulla
tipologia di connessione piu opportuna ed econorpieale condizioni di progetto della
classe

Porto Petroli Genova S.p.A., Genova Pag. 10
Sviluppo Progetto Nuovo Terminale Offshore
Specifica Tubazioni ON-SHORE



mPorto Petroli di Genova S.p.A. 12-469-H39

Doc N°

12-469-PIP-5-005_00 SPECIFICA TUBAZIONI ON-SHORE

DAPP Ref.:

NUOVO TERMINALE OFF SHORE |y

REQUISITI SUI MATERIALI

| materiali dovranno essere in accordo alle pentineormative ASTM e API e saranno
utilizzati per realizzare i vari componenti qualibaizioni, raccorderia, valvole, filtri,
bulloneria, ecc.

In alternativa potranno essere sottoposti all'apgzmne del Committente materiali ritenuti
equivalenti; la proposta di modifica dovra esseativata e documentata e dovra comunque
soddisfare i requisiti di analisi e caratteristicheccaniche espressi nelle normative citate.

| componenti in acciaio al carbonio dovranno ritgoeti seguenti requisiti:
« C=0,23 massimo
+ CE =0,43 massimo

Il carbonio equivalente dovra essere calcolatola@eguente formula:

Mn V+0Or+Mo Ni+Cu
CE=C4+—
+ 6 + 5 + 15

| requisiti di tenacita per i materiali dovra egsar accordo col la ASME B 31.3 par. 323.3.
Il metodo di verifica sara in accordo alla ASTM-AB7

| materiali ottenuti per fusione dovranno essenenadizzati o raffreddati nelle condizioni di
tempra. Le saldature o le riparazioni dovrannoresseggette a trattamento termico, per il
rilassamento delle tensioni residue, e dovranneres=rtificate.

I materiali forgiati dovranno essere normalizzatatireddati nelle condizioni di tempra.

| materiali usati per “Sulfite Stress Corrosion ¢kiag” (SSCC) dovranno seguire le
prescrizioni della normativa NACE-MR0175/ISO 15156.

PROVE E CERTIFICAZIONI

Tutti i componenti delle tubazioni dovranno esseeeificati in accordo alle normative
applicabili ASTM, ASME, ANSI, MSS, BS, o altri catidi riferimento o standard.

Dove sia richiesta la prova di resilienza, nel doento di acquisto o nello STD ASTM
applicabile, essa sara eseguita mediante Pendd@batipy secondo V-notch in conformita
con la ASME A 370;

Il fluido di prova per il test idraulico sara acqua quantita di cloruri dovra essere inferiore
a 30 ppm;

Tutti i componenti dovranno essere accuratamentauigeti, dopo le verifiche, e prima
dell'imballaggio e della spedizione. Tutte le sdjgedi tenuta saranno accuratamente pulite
e tutte le facce delle flange, dei connettori,ibnfrinature dei tubi e gli accessori dovranno
essere protetti in maniera tale da evitare danaeggiti durante il trasporto;
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8 ELENCO FLUIDI

Tabella 8.1: Elenco Fluidi
PRESSIONE E
CLASSE| DESCRIZIONE DEL TEMPERATURA DI CLASSE
TUB. SERVIZIO PROGETTO RATING MATERIALE APPLICABILE
(barg/°C)
PROCESSO/DRENAGG
gg’ﬁgf I/DRENAGGI CHIUSI/ +18/ +85 150 RF ASAT;VI' 5A|_1%6r %“B PPO1
ATMOSPHERIC VENT '
ACQUA ANTINCENDIO
FW/FF /SCHIUMA +18/ +85 150 RF CU/NI 90/10 PPO3
ANTINCENDIO
ASTM A106 Gr.B
ocC PROCESSO +18/ +85 150 RF API 5L Gr. B PPO2
9 ELENCO CLASSI DI PRESSIONE TUBAZIONI
Tabella 9.1: Elenco Classi di Pressione
CLASSE MATERIALE DI | SOVRASPESSORE DI DESCRIZIONE DEL
Tug. | RATING BASE CORROSIONE (mm) SERVIZIO CODICE STD
ASTM A106 PROCESSO/DRENAGGI/
PPO1 150 RF Gr.B 3 DRENAGGI CHIUSI/ ASME B31.3
API 5L Gr. B ATMOSPHERIC VENT
ACQUA
PP0O3 150 RF CU/NI 90/10 0 ANTINCENDIO/SCHIUMA ASME B31.3
ANTINCENDIO
ASTM A106
PP02 150 RF Gr.B 3 PROCESSO ASME B31.4
API 5L Gr. B
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Eni SpA. -ﬁ. NORMALIZZAZIONE INTERNA i
p Revisions/Rev. 0 | | | I |
E&P Division = PIPING PROJECT SPECIFICATION ShuFogio  olldi CompilediCompitalo Date/Data
ISTITUTO ITALIANO
DELLA DATURA SPECIFICA DI PROGETTO TUBAZIONI 1 1 1S lug-09
SERVICE: CORROSIVE HYDROCARBONS ITEM CORR ALLOWANCE
Servizio: Sigla P P O 1 Sovraspes. di Corr 3 mm
IDROCARBURI CORROSIVI Eﬁ;;r:@;;gcwe 150# RF 125Ra
DESIGN CONDITION: | T-°C | -10+38 50 100 | 150 | 200 | --- - -— - - - - --- JCODES- Design: ASME B 31.3/B16.5/B16.34
Condizioni di Progetto: P-bar| 19,6 192 17,7 158|13.8]| --—- — -— — - - — --- |Norme-Progetto:
NOMINAL SIZE/Diametro nom.  INCHl - | 172" | 3/4"| 1" [ 1%"| 2" | 3" | 4" | 6" 8" | 10" | 12" | 14" | 16" | 18" | 20" | 24" | 30" | 36"
WALL THK./Spessore mm| - 4,78 556 | 635 | 508 | 554 | 549 | 6,02 | 711 | 8,18 | 9,27 | 952 | 952 | 9,562 | 9,52 | 9,52 | 9,52 -
ﬁ 'S |SCHEDULE/Schedula  No. | - | 160 | 160 | 160 | 80 | s0 | 40 | 40 | 40 40 40 | sto|smo|smo| s | smo|smo| —
% 2 [MATERIALMateriale ASTM A106 Gr. B (20)
MANUFACTURECostruzione SMLS (20)
WELDING NECK/Sald. di Testa A105/600#-RF125Ra A105/150#-RF125Ra
$ ® [SOCKET WELD/Sald a Tasca - J—
% 83 THREADEDFilettate - -
j S SLIP ON/Sald. a Sovrapposizione |- —
w LAP JOINT/Libere - -
BLIND/Cieche A105/600#-RF125Ra A105/150#-RF125Ra
GASKETS/Guarnizioni 32C28
STUD BOLTS & NUTSTiranti-Bulloni A 193 Gr.B7TM / A 194 Gr.2HM (ZINC COATED) (1)
ONIOFF VB 535 AG 5R4 - RF125 Ra VB 511 AG 1C8 - RF 125 Ra (R.B.)
Intercettazione - VB 511 AG 2C8 - RF125 Ra (F.B.) (2)
m O | MANUAL CONTROL VD 335 AG 3R2 -RF125Ra VD 311 AG A10 -RF125Ra I
> g Regolaz Man . - @1
g g CHECK VDR 735 AG AR2 -RF125Ra VDR 711 AG 6C2 - RF 125 Ra (WAFER)
Ritegno - I
[SPECIAL USE/Speciali VB 635 AG BR3-NPT(3) -
Y "STRAINERS/Filtri a "Y" FT 935 AG 2R1 - RF125Ra FT 911 AG 2C3 - RF 125Ra I
90°-45° ELBOWS/ Curve 90°-45° A 234 GrWPB-S
[ECC.-CONC REDUCT.Rid.Conc.-Ecc. A 234 GrWPB-S
ELLIPT.CAPS/Fondelli Bombati A 234 GrWPB-S
L) STUB ENDS/Collari Fig.Libere -—
PIPE BENDS/Curve da Tubo — —
MITER ELBOWS/Curve a Spicchi — —
S W. FITTINGS/Raccorderia S.W. - — COMPONENTS/Componenti MAT./Mat.
THDD FITTINGSRaccorderia Fil A105 /3000# NPT(3) RED FLG SIFLG di Rid THDD.Filet | S T A105 (3)
8~ |NORMAL Normaii ASTM A106 Gr.B SMLS (3) - [TEMP. STRAINERSFiltri Temporanei AlSI 316
o § |swacesii Riduzione ASTMA106 GrB SMLS  (3) p— DRIP RINGS/Anelli di Drenaggio A105
2 = [ricxiessepemn _mm - J 747 ]556]635] 714874 - [ - T - [JsPecTAcLE & SPACERS-BLINDS Dischi a 6-Sezionatori A105
1/2|STEE] REFERENCE SPECIFICATIONS/Specifiche di riferimento
3/4 WELDING AND HEAT TREATMENTSa/dature e Trattamenti Termici 20368.PIP.MEC.FUN
] PIPING CLASS/Classe Tubazione 20367.PIP.MEC.FUN
E [WELDS EXAMINATIONControllo Saldature 20377.PIP.MEC.FUN
2 MATERIALS (if not otherw stated)/\ateriali(se non div.indicato) ASTM STANDARDS
S E |er5| [PIPING COMPONENTS/Componenti per tubazioni 05892.PIP.MEC.FUN
T|4
QO [¢] POS. |Components/Comp. Mat./Mat .
uuj T INTERSECTIONS STEE [STRAIGHT BW TEE/ T da Said.di Testa A234 WPB-S
2 E Intersezioni RTEE [REDUCTION BW TEE/T rid. Sald.di Testa A234 WPB-§
uDJ 12 WLET STSC [STRAIGHT THDD TEE/ T Filettato
E 7 TLET (3) RTSC |REDUCTION THDD TEE/ T rid. Fileftato
* [16] STSW |STRAIGHT SW TEE/ T da Sala Tasea
% E RTSW |REDUCTION SW TEE/T rid Sald. Tasca
20 SWLT [SWEEPOLETS
[24] WLET |weLDoLETS A105
30 I_ TLET |THREDOLETS (3) A105
[ 36] SLET [SOCKOLETS
12Jaa] 1 J1w][2]3]4a] 6 [ 8 [1o] 1214161820 24]30]3se NLET |NIPOLETS THOD  Nporets Frerte
DN" BRANCH SIZE/Derivazione PTOP [PIPE TO PIPE/ Tubo su Tubo
NOTES/Note : 20) As an alternative, for nominal sizes > 2", ASTM A872 Gr. C70 Cl. 52 welded pipes can be
1) All carbon steel bolting on flanges, valves & "Y" strainers shall be zinc coated (hot-dip) used./In alternativa, per dimensioni nominali = 2", & possibile utilizzare tubi saldati realizzati
to ASTM A-153./Tutta la bulloneria in acciaio al carbonio di flange, valvole e filtria "Y" in acciaio ASTM A872 Gr. C70 CI. 52.
deve essere zincata (a caldo) per ASTM A 153. 21) In case of additional requirement S (NACE/ISO), components for NACE service
2) To be used where required by P&I drawings only./Impiegare solo dove richiesto dagli must be used (see also 06732 PIP.MEC.SDS)./In caso di indicazione S (NACE/ISO), i
schemi di marcia. componenti devono rispettare i requisiti NACE (vedere anche 06732 PIP.MEC.SDS).
3) Threaded Ends and connections are allowed for instruments taps only/L'impiego 31) Corrosion allowance to be considered and verified also for Body Valves and "Y" Strainers./
delle estremita e degli attacchi filettati € ammesso solo per le prese di strumentazione. La corrosione ammessa dovra essere considerata e verificata per i corpi Valvole e Filtri. I
This document is CONFIDENTIAL and the sole property of ENI E&P. It shall neither be shown to third parties nor used for purposes other than those for which it has been sent.
Il presente documento é RISERVATO ed é di proprieta di ENI E&P. Esso non saré mostrato a Terzi né sara utilizzato per scopi diversi da quelli per i quali & stato inviato.
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ADDENDUM - ESTENSIONE ALLA CLASSE DI PRESSIONE PP61
Design Codes B 31.3/B 16,47/B 16.34

Item From To Rating/facing Material

Pipe 26 32 API Spec 5L Gr.B SAW
Flange WN 26 32 150lbs/RF 125 Ra | ASTM A105

Flange Blind 26 32 150lbs/RF 125 Ra | ASTM A105

90° Elbow LR 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
45° Elbow LR 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
Reducer 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
Concentric

Reducer Eccentric | 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
Tee 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
Tee reducing 26 32 ASTM A 234 Gr. WPB W
Gasket SW Thk 3,2 | 26 32 150lbs AISI 316 + Graphite

SPESSORI
Run Pipe size Spessore [mm] | Schedula No.
26" 12,7 20
28" 12,7 20
30" 12,7 20
32" 12,7 20
CONNESSIONI
Run Pipe size Branch size (from/to) Branch type
26" ¥ —-1"1/2 Sockolets o nipolets filettati
26" 2'-8 weldolets
26" 8" - 20" T di riduzione
26" 26" Equal T
30" ¥ —-1"1/2 Sockolets o nipolets filettati
30" 2'-8 weldolets
30" 10" - 26" T di riduzione
30” 30" Equal T
32" ¥ —1"1/2 Sockolets o nipolets filettati
32" 2" -12" weldolets
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32" 14" - 30" T di riduzione
32" 32" Equal T
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APPROVED BY INTERNAL NORMALIZATION 14335 .PIP.MEC.SDS
Eni SpA. NORMALIZZAZIONE INTERNA _
p Revisions/Rev. 2 | | I I I
E&P Division = PIPING PROJECT SPECIFICATION ShiFoglio  ofici CompiledCompilato DatelData
ISTITUTO ITALIANO
DELLA SALDATURA| SPECIFICA DI PROGETTO TUBAZIONI 1 1 IS lug-09
SERVICE: FIRE WATER-UTILITIES WATER (SEA WATER) ITEM CORR ALLOWANCE
Servizio: Sigla PPO3 Sovraspes. di Corr 0 mm
ACQUA ANTINCENDIO-ACQUA SERVIZI (ACQUA MARE) Z:J;NGGFiIZ;CING 20 bar(g) FF/RF (16)
DESIGN CONDITION: T-°C -10=38 50 75 -— - - | — - - - - - --- JCODES- Design: ASME B 31.3/B16.5/B16.34
Condizioni di Progetto: P-bar| 19,6 1921184 - | — | — ) —| — | — | — | — | — | — INorme-Progetto: = EEMUA
INOMINAL SIZE/Diametro nom. INCHE - | 1/2" | 3/4"| 1" | 1%"] 2" | 3" | 4" | 6" | 8" | 10"| 12" ]| 14" ] 16" ] 18" | 20" | 24" | 30" | 36"
(WALL THK./Spessore mm - 2,00 | 2,00 | 2,50 | 2,50 | 2,50 | 2,50 | 3,00 | 3,50 | 4,50 | 5,50 | 7,00 ] 8,00 | 9,00 | 9,50 | 11,00 13,00 --- -
m _5 EXTERNAL DIA./Dia.est. mm - 16 25 30 445 57 88,9 | 108 159 12191 267 |3239] 368 | 419 |4572| 508 610 — —
% IE MATERIAL/Materiale Cu/Ni 90-10 (EEMUA 144, 20 bar(g))
MANUFACTURE/Costruzione SMLS WLDD
INTEGRAL WN/Sald. di Testa - Cu/Ni 90-10 (EEMUA 145, 20 bar(g)) (16)
[ [SOCKET WELD/Sald a Tasca - —
w o
% g THREADED/Filettate — -
< 8 [composiTEs 0150 composta -— -
O W
o INTEGRAL S.0./ 5.0. integrale Cu/Ni 90-10 (EEMUA 145) (16) -
[COMPOS. BLIND / Gigca comp. A105 + Cu/Ni 90-10 / 150# RF (16)
(GASKETS/Guarnizioni NEOPRENE FLAT RING THK.2 mm I NEOPRENE FLAT RING THK.3 mm
STUD BOLTS & NUTS/ Tiranti-Bulloni A 193 Gr.B7 /A 194 Gr.2H (ZINC COATED) (1) (6)
ON/OFF VB 651 AG 6X2-NPT I VF 911 AG 1CC (WAFER) (8)
Intercettazione . V'S 151 AG 6X2 FF I
& L | MANUAL CONTROL --=- VD 351 AG 6X2 FF ===
3 g Regolaz. Man. e
<>': (>B CHECK VDR 851 AG 5X2 - NPT I VDR 751 AG 5X2 FF (WAFER)
Ritegno J—
[SPECIAL USE/Speciali -
Y "STRAINERS/Filtria "Y" FT 951 AG 5X2 FF I ===
00°45° ELBOWS/Curve 90°-45° Cu/Ni 90-10 SMLS (BW) Cu/Ni 90-10 WLDD (BW)
[ECC.-CONC.REDUCTIONS/Rid. Conc.-Ecc. Cu/Ni 90-10 SMLS (BW) Cu/Ni 90-10 WLDD (BW)
ELLIPT.CAPS/Fondelli Bombati Cu/Ni 90-10 SMLS (BW)
LJ STUB ENDS/Collari Flg.Libere -——
PIPE BENDS/Curve da Tubo -
MITER ELBOWS/Curve a Spicchi ——
FITTINGS/Raccorderia Cu/Ni 90-10 (15) — COMPONENTS/Componenti MAT./Mat.
MALE CONNECTOR/ Cu/Ni 90-10 (15) — RED.FLG.S/FLG di Rid. | THosArET | s guesot —
@ . |STRAIGHT NPT iNormali — — [TEMP. STRAINERS/Filtri Temporanei Cu/Ni 90-10
E § REDUCTION/DI Riduzione [DRIP RINGS/Anelii di Drenaggio -
z [THICKNESS/ Spessori mm - I - - | - - [ISPECTACLE & SPACERS-BLINDS/Dischi a 8-Sezionatori -
1/2] sTsw REFERENCE SPECIFICATIONS/Specifiche di riferimento
3/4 STSW| WELDING AND HEAT TREATMENT/Saldature e Trattamenti Termici 20379.PIP.MEC.FUN
T STSW PIPING CLASS/Classe Tubazione 20367.PIP.MEC.FUN
E RTSW STSW| WELDS EXAMINATION/Controllo Saldature 20377.PIP.MEC.FUN
T STSW| MATERIALS (if not otherw stated)/Materiali(se non div.indicato) ASTM STANDARDS
g 3 STEE [COMPONENTS STANDARD SPEC./Specifica Generale Componenti 05892.PIP.MEC.FUN
§ n STEE
§ T STEE POS. |Components/ Comp. Mat./Mat .
ﬁ T B STEE INTERSECTIONS STEE |STRAIGHT BW TEE/ T da Sald.di Testa [Cu/Ni 90-10
z E | STEE Intersezioni RTEE |REDUCTION BW TEE/T rid. Sald.di Testa [Cu/Ni 90-10
% 12 SLET STEE STSC |STRAIGHT THDD TEE! T Filettato
= [14] STEE RTSC [REDUCTION THDD TEE/ T rid. Fifettato
t 6] RTEE STEE STSW |STRAIGHT SW TEE/ T da Sala Tasca (15)  |Cu/Ni 90-9
g E STEE I RTSW JREDUCTION SW TEE/T rid. Sald. Tasca (15) Cu/Ni 90-10
20 WLET IE SWLT |sweepoLeTs
E EI WLET WELDOLETS [Cu/Ni 90-10
30 I_ TLET |THREDOLETS
36 SLET [SOCKOLETS (15) [Cu/Ni 90-10
12]3a] 11wl 2] 3] 4] 6 [ a0l 2]1a]6]18]20]24]30] 36 NLET |NIPOLETS THOD /Niplets Fitate
DN" BRANCH SIZE/Derivazione PTOP [PIPE TO PIPE/ Tubo su Tubo
NOTES/Note: brasatura capillare) e tipo "Y" (saldatura autogena a tasca) € a cura del progettista.
1) All carbon steel bolting on flanges, valves & "Y" strainers shall be zinc coated (hot-dip) |16) Facing selection shall be made time by time depending on components to join./
to ASTM A-153./Tutta la bulloneria in acciaio al carbonio di flange, valvole e filtria "Y" La scelta del tipo di faccia deve essere fatta di volta in volta in funzione del
deve essere zincata (a caldo) per ASTM A 153. componente da accoppiare.
6) For integral flanges: ASTM F 468 UNS C71000 / ASTM F 467 UNS C71000./Per flange |17) Support for Cu/Ni pipework shall be lined with a soft packing strip or pad, free of
integrali: ASTM F 468 UNS C71000 / ASTM F 467 UNS C71000. ammoniacal compounds, to prevent chafing and undue stressing and provide insulation
8) Gaskets are not required for butterfly valves installation./Per l'installazione delle between ferrous and Cu/Ni compenent parts./| supporti per le tubazioniin Cu/Ni devono
valvele a farfalla non sono richieste guarnizioni. essere rivestiti con materiale morbido, esente da composti ammeniacali, al fine di
15) Engineer shall select the fittings between type "X" (capillary brazing fittings) and prevenire scalfitture e/o sollecitazioni indesiderate e isolare le parti ferrose da quelle
type "Y" (fusion socket weld fittings)./La scelta tra il raccordo tipo "X" (saldo- in Cu/Ni.

1l presente documento é RISERVATO ed é di proprieta di ENI E&P. Esso non sara mostrato a Terzi né sara utilizzato per scopi diversi da quelli per i quali é stato inviato.

b ——
This document is CONFIDENTIAL and the sole property of ENI E&P. If shall neither be shown to third parties nor used for purposes other than those for which it has been sent.
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INTERNAL NORMALIZATION
NORMALIZZAZIONE INTERNA
Revisions/Rev. 0] I | I I |
PIPING PROJECT SPECIFICATION Shi/Foglio offdi CompilediCompilafo Date/Data
SPECIFICA DI PROGETTO TUBAZIONI ShilFggiio afidiy Compiled/Compilato
SERVICE: CORROSIVE HYDROCARBONS ITEM ppo2 [ e
Servizio: Sigla Sovraspes. di Corr. 3 mm
IDROCARBURI CORROSIVI RATING & FACING 1504 RF 125Ra
DESIGN CONDITION: | T-°C | -10=38 50 J1oof1s0fQ 200 — ] — ) — | —| — ] — | — | — JCODES- Design: ASME B 31.4/B 16.5/B16 47/B16 34
Condizioni di Progetfo: | P-bar] 196 192 |177[(1580138] — | — | —| — | — — — | — [Nome-Progetto
NOMINAL SIZE/Diametro 12" 1" 2" 3" 26" | 30" 32" | 36"
WALL THK J/ Spessore 478 | 6,35 | 554 | 549 f12,70] 12,70 12,70 | 12,70
2] SCHEDULESSchedula No. 160 160 80 40 20 20 20 20
i g MATERIALIMateriale ASTM A106 Gr. B PISL Gr.B
o MANUFACTUREGostnzione SMLS SAW
WELDING NECK/Sald. di Testa A105/150#-RF125Ra
%] SOCKET WELD/Sald.a Tasea —
(_uﬂ 8, THREADED Filetfate -—
= E SLIP OM/Sald. & Sovrapposizione —
é v LAP JOINTILibere —
BLINDICieche A105/150#-RF125Ra
GASKETS/Guamizioni 32C28
STUD BOLTS & NUTSTiranti-Bulloni A 193 Gr.BTM / A 194 Gr2HM (ZINC COATED) (1)
- VB 511 AG 1C8- RF 125 Ra (R.B.)
Intercettazions VB 511 AG 2C8 - RF125Ra (F.B.) (2)
w
L -g MANUAL CONTROL
3 _% Regolaz. Man. —
g = | cheex
Ritegno —
SPECIAL USE/Spesial
"Y "STRA NERS/Filiri a "Y™
o0 45 ELBOWS!Curve 50°45° A 234 GrWPB-S
ECC.-CONC.REDUCT.Rid. Gonc.-Ece. A 234 GrWPB-S
ELLIFT.CAPS/Fondeil Bombati A 234 GrWPB-S
LI STUB ENDS/Coliari Fig.Libers —
FIPE BENDS/Curve da Tubo — —
[MITER ELBOWS/Curve a Spicchi — —
0 FITTING SiRaccoraera = W — - COMPONENTS/Componenti MAT IMat.
THDD FITTINGS Raccordenia Fil — RED.FLG.S/FLG di Rid. S
@ [NORMAL Nomah ASTM A106 Gr. B SMLS (3) TEMF. STRAINERSFiltn Temporansi
§ § SWAGES/DV Riduzicne ASTM A106 Gr. B SMLS (3) DRIP RINGS/Aneili di Drenaggio
= THICKNESS(Spessari mm - |- | | | | - | - lsrectacic s spacersBLINDS Dischi s 8-Sezionsior A105
/2| sTEE| REFERENCE SPECIFICATIONS! Specifiche di nferimento
314 STEE] WELDING AND HEAT TREATMENT/ Saldature e Traffamenti Termici 20368 PIP.MEC.FUN
_1 RTEE |sTEE PIFING CLASS! Glasse Tubazione 20367.PIP.MEC.FUN
E STEH] [WELDS EXAMINATION! Gontrallo Saldafure 20377 PIP.MEC.FUN
2 STEH] MATERIALS (if not otherw.stated ) Materiaii{ze non div.indicaio) ASTM STANDARDS
_3 STEE PIFING COMPONENTS/ Companenti per tubazioni 05892 PIP.MEC.FUN
_4 STEE
E _I_ STEE Pos. | Components/Gomp. Mat (Mat
8 STEE INTERSECTIONS STEE |STRAGHT 8W TEE! T g2 Sald.di Testa A2 WEE.S
E | STEE Intersezioni RTEE |REDUCTION BW TEEIT fid Sald.oi Testa sz wpgs |
12 WLET WLET RTEE STEE STSC | STRAGHT THOD TEE! TFilettato
7 TLET (3) STEE RTSC |REDUCTION THED TEE! 7 rid. Filetfato
? STEE STSW |STRAYGHT SW TEE! T da Sala Tasa
E STEE RTSW |REDUCTION SW TEE/T nd Sald Tasca
E STEE SWLT| SWEEPOLETS
E ] WLET | WELDOLETS 105
E TLET |THREDOLETS (3) 10
E SLE| SOCKOLETS
2|3 1 [l 2l 34l 6 [ e[ ol 2] 1a]16] 18] 26] 30]32] 36 MNLET |NPOLETS 00/ Nipeiets Fietate
DN"_BRANCH_SIZE/Denvazione FTOP |PIFE TO FIPE/ Tubo su Tubo
NOTES/Note :
1) All carbon steel bolting on flanges, valves & "Y" sirainers shall be zinc coated (hot-dip)
to ASTM A-153 /Tutta la bulloneria in acciaio al carbonio di flange, valvole e filtria "Y" .
deve essere zincata (a caldo) per ASTM A 153. 21) In case of additional requirement § (NACE/SO), components for NACE service
2) To be used where required by P&| drawings only /impiegare solo dove richiesto dagli must be used (see also 06732 PIP MEC.SDS) /In caso di indicazione S (NACENSO), i
schemi di marcia. componenti devono rispettare i requisiti NACE (vedere anche 06732 P P.MEC.SDS).
3) Threaded Ends and connections are allowed for instruments taps only/L'impiego 31) Comosion allowance to be considered and verified also for Body Valves and "Y™ Strainers/
delle estremita e degli attacchi filettati ¢ ammesso solo per le prese di strumentazione La corrosione ammessa dovra essere considerata e verificata peri cogi Valvole e Filtri
This document is CONFIDENTIAL and the sole property of ENI E&P. It shall neither be shown fo third parfies nor used for purposes other than those for which it has been sent.
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11 NORMATIVA E DOCUMENTI DI RIFERIMENTO

| seguenti codici, norme, specifiche, standardgilegdirettive di seguito richiamate devono
intendersi come il minimo dei requisiti applicakgliparte integrante della presente specifica
generale unitamente a tutti gli altri documentitcattuali.

Tutti i documenti di riferimento di seguito elenicgdranno da intendersi in ultima edizione.

DIRETTIVE EUROPEE

97/23/EC (PED) - Directive 97/23/EC of the Europ&ailiament and of the Council of 29
May 1997 on the approximation of the laws of thenNer States concerning pressure
equipment.

ASTM

ASTM E 84  Standard Test Method for Surface Burnibigaracteristics of Building
Materials

ASTM C547 Standard Specification for Mineral Filiépe Insulation
ASTM C592 Mineral Fiber Blanket Insulation and Btahtype pipe insulation

ASTM C795 Standard Specification for Black and Bypped Zinc-Coated (Galvanized)
Welded and Seamless Steel Pipe for Fire Protetigen

ASTM C871 Standard Test Methods for Chemical Aralyef Thermal Insulation
Materials for Leachable Chloride, Fluoride, Sileaand Sodium lons

ASME

ASME B1.1 Unified Screw Threads

ASME B1.2 Gages and Gauging for Unified Screw Ttigea
ASME B1.20.1 Pipe Threads, general purpose (inch)

ASME B2.1 Pipe Threads (Except Dry-seal)

ASME B16.5 Pipe Flanges and Flanged Fittings

ASME B16.9 Factory Made Wrought Steel Butt-weldkitiings
ASME B16.10 Face to Face and End to End Dimensibialves
ASME B16.11 Forged Steel Fittings, Socket-Weldindg @ahreaded
ASME B16.20 Metallic Gaskets for Pipe Flanges -gRiint, Spiral-Wound, and Jacketed
ASME B16.21 Non-metallic Gaskets for Pipe Flanges

ASME B16.24 Bronze pipe Flanges and Flanged Fating

ASME B16.25 Butt Welding Ends

Porto Petroli Genova S.p.A., Genova Pag. 18
Sviluppo Progetto Nuovo Terminale Offshore
Specifica Tubazioni ON-SHORE



DAPP Ref.:

mPorto Petroli di Genova S.p.A. 12-469-H39
Doc N© NUOVO TERMINALE OFF SHORE |gey.:
12-469-PIP-S-005_00 SPECIFICA TUBAZIONI ON-SHORE

ASME B16.34 Steel Valves

ASME B16.36 Steel Orifice Flanges

ASME B16.47 Large diameter steel flanges NPS 2®d¢in NPS 60
ASME B16.48 Steel Line Blanks

ASME B18.2.1 Square and Hexagonal Bolts and Screws

ASME B18.2.2 Square and Hexagonal Nuts

ASME B31.3 Process piping

ASME B31.4 Pipeline transportation systems foriliguydrocarbons and other liquids
ASME B36.10M Welded and Seamless Wrought Steel Pipe
ASME B36.19M Stainless Steel Pipe

ASME B46.1 Surface Texture

AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE

API SPEC 5L Specification for Line Pipe

API SPEC 6A Specification for Christmas tree anditvead equipment
API SPEC 6D Specification for Pipeline valves

API SPEC 6FA Fire test for Valves

API STD 594 Wafer-Type Check Valves

API STD 598 Valves Inspection and Test

API STD 600 Steel Gate Valves Flanged or Butt-wejdtnds
API STD 602 Compact Steel Gate Valves

API STD 605 Large Diameter Carbon Steel Flanges

API1 607 Fire Test for Soft-Seated Quarter-Turn éalv

API STD 609 Butterfly Valves Double

AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS

A 105 Forgings, Carbon Steel, for Piping Components

A 106 Seamless Carbon Steel Pipe for High-Temper&arvice

A 193 Alloy-Steel and Stainless Steel Bolting Méaksrfor High-Temperature

A 194 Carbon and Alloy Steel Nuts for Bolts for Hifressure and High-
Temperature Service

A 216 Steel Castings, Carbon, Suitable for Fusiagldifig for High-Temperature
Service

A 370 Standard Test Methods and Definitions for Metucal Testing of Steel
Products
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A 516 Pressure Vessel Plates, Carbon Steel, forekédel and Lower-Temperature
Service
BRITISH STANDARDS INSTITUTION
BS 1873 Steel Globe and Globe Stop and Check ¥glFanged and Butt-welded
Ends) for the Petroleum, Petrochemical and Alliedliktries.
BS 4570 Specification for Fusion Welding of Steaktihgs.
BS 6755 Part 1 - Specification for Production Puesg esting Requirements.
BS 6755 Part 2 - Specification for Fire Type-TegtiRequirements.

BS EN ISO 15761 Steel gate, globe and check vdbresizes DN 100 and smaller, for
the petroleum and natural gas industries

BS EN ISO 17292 Metal ball valves for the petrakeupetrochemical and allied
industries

MANUFACTURER'S STANDARDISATION SOCIETY FOR THE VALE¥ES AND
FITTINGS INDUSTRY

MSS-SP-25  Standard Marking System for Valves Fg#ijrFlanges and Unions.
MSS-SP-44  Steel Pipe Line Flanges

MSS-SP-45  By-Pass & Drain Connection Standard

MSS-SP-75  Specification for High Test Wrought WeddFittings.

NATIONAL ASSOCIATION OF CORROSION ENGINEERS

NACE MR-01-75 Standard Material Requirements-Sulphbtress cracking Resistant
Materials for Qilfield Equipment.

SPECIFICHE E STANDARD ENI
NTO747_ST_GEN_REVO Piping Specification

Documenti di Progetto

Rif. 1 12-469-GEN-G-001 Basic Engineering Dedita
Rif. 2 12-469-MNG-R-001 Project General Descriptio
MFC/AO/GVICV:sls
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