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TABELLA MATERIAL

GABBIONI PLASTIFICATI

Fornitura e posa in opera di gabbioni plastificati marcati CE in rete metallica a doppia torsione, in
accordo con la Direttiva Europea 89/106/CEE e con le “Linee Guida per la redazione di Capitolati
per I'impiego di rete metallica a doppia torsione“ emesse dalla Presidenza del Consiglio Superiore
LL.PP., Commissione relatrice n"16/2000, il 12 Maggio 2006.

La rete metallica a doppia torsione deve essere realizzata con maglia esagonale tipo 8x10 tessuta
con filo in accigio trafilato avente un diametro pari 2.70 mm, galvanizzato con Galmac, lega
eutettica di Zinco — Alluminio (5%), con un quantitativo non inferiore a 245 g/mgq. Oltre a tale
trattamento il filo sard ricoperto da un rivestimento di materiale plastico di colore grigio che
dovrd avere uno spessore nominale di 0.5 mm, portando il diametro esterno al valore nominale di
3.70 mm.

La resistenza a trazione nominale della rete dovrd essere pari a 50 kN/m (test esequiti in
accordo alla EN 15381, Annex D).

Gli elementi saranno assemblati utilizzando sia per le cuciture sia per i tiranti un filo con le
stesse caratteristiche di quello usato per la fabbricazione della rete ed avente diametro pari a
2.20/3.20 mm e quantitativo di galvanizzazione sul filo non inferiore a 230 g/mq; I'operazione
sard compiuta in modo da realizzare una struttura monolitica e continua. Nel caso di utilizzo di
punti metallici meccanizzati per le operazioni di legatura, questi saranno galvanizzati con Galmac,
con diametro 3.00 mm e carico di rottura minimo pari a 1700 MPa.

Prima della messa in opera e per ogni partita ricevuta in cantiere, I’Appaltatore dovra consegnare
alla D.L. il relativo certificato di origine rilasciato in originale, in cui specifica il nome del prodotto,
la Ditta produttrice, le quantitd fornite e la destinazione. La conformitd dei prodotti dovrd essere
certificata da un organismo terzo indipendente (certificazione di prodotto) e I'indicazione “prodotto
certificato” e il nome dell’'organismo terzo certificatore dovranno comparire sulle etichette di
accompagnamento della merce e sui certificati di origine. Il Sistema Qualitd della ditta produttrice
sard inoltre certificato in accordo alla ISO 9001:2008 da un organismo terzo indipendente.
Terminato I'assemblaggio degli scatolari, si procedera alla sistemazione meccanica e manuale del
pietrame, che dovrd essere fornito di idonea pezzatura, né friabile né gelivo, di dimensioni tali da
non fuoriuscire dalla maglia della rete.

Compreso il riempimento e la sistemazione meccanica e manuale del ciottolame, che dovrd essere
di idonea pezzatura e né friabile e né gelivo.

PIETRAME RIEMPIMENTO GABBIONI

Il pietrame da usarsi per il riempimento dei gabbioni potrd essere indifferentemente pietrame di
cava o ciottoli purché abbia una struttura compatta, non friabile, resistente all’acqua, non gelivo e
di alto peso specifico. Il materiale di riempimento dovrd avere forma omogenea d’opportuna

pezzatura che in virtd della dimensione della maglia prevista (tipo 8x10) & di 100/200 mm. Potra
essere utilizzato materiale per un massimo del 5% in peso di pezzatura superiore od inferiore e

dovrd essere utilizzato nella parte centrale dei gabbioni (evitando la facciata anteriore e
posteriore). La pezzatura inferiore dovrd comunque avere diametro maggiore di 50mm e la
pezzatura superiore dovrd comunque avere diametro inferiore a 250mm.
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