GEOMETRIA TRAVI PRINCIPALI

SCALA 1:200

NOTA BENE: LE LUNGHEZZE DELLE TRAVI PRINCIPALI INDICATE NEL PRESENTE
ELABORATO SONO RIFERITE ALL’ ASSE DELLA CARPENTERIA METALLICA E NON
TENGONO CONTO DELLA PENDENZA LONGITUDINALE E CURVATURA
PLANIMETRICA DELLIMPALCATO NONCHE' DELLA CONTROFRECCIA COSTRUTTIVA.
LE LUNGHEZZE REALI DOVRANNO QUINDI ESSERE DETERMINATE TENENDO

CONTO DELL’ EFFETTIVO SVILUPPO IN PIANTA DELLA TRAVE SX e DX, DELLA
CONTROFRECCIA E DELLE PENDENZA LONGITUDINALE.
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Piattabanda Inf.
1100 1100 1100 1100
Conci C1 C2 C3 C4 C5 C6 c7 Cc8 (03°) Cc10 cn C12 C13 C14 C15 c16 C17 C18 C19 C20 C21
Sezione Tipo Trave 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
H trave metallica 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
Piattabanda sup. est. 900x25 900x25 900x25 900x40 900x70 900x40 900x25 900x25 900x25 900x40 900x70 900x40 900x25 900x25 900x25 900x40 900x70 900x40 900x25 900x25 900x25
Piattabanda sup. int. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Anima 20x1750 16x1725 16x1715 22x1710 24x1660 22x1710 18x1715 16x1715 20x1715 22x1710 24x1660 22x1710 20x1715 16x1715 18x1715 22x1710 24x1660 22x1710 16x1715 16x1725 20x1750
Piattabanda inf. int. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Piattabanda inf. est. 1100x25 1100x50 1100x60 1100x50 1100x70 1100x50 1100x60 1100x60 1100x60 1100x50 1100x70 1100x50 1100x60 1100x60 1100x60 1100x50 1100x70 1100x50 1100x60 1100x50 1100x25
Piolatura tipo A B B A A A B B B A A A B B B A A A B B A
CARPENTERIA METALLICA
PIOLATURA (scala 1:20) RAYL £ TRAVERS
— ACCIAIO EN 10025 S355J2W+N per spessori <= 40 mm
Misure in mm — ACCIAIO EN 10025 S355K2W+N per spessori > 40 mm
SEZIONI TRAVI
a1 (gola) be a1 (golo) larghezza piatti spessore piatti larghezza piatti spessore piatti T”:)O A TlPO B FAZZOLETTI, COPRIGIUNTI E PIASTRE IN GENERE
bs2 n. h trave | piattabanda sup. piattabanda sup. piattabanda inf. piattabanda inf. hw tw al a2 4@22/200 4@22/400 + 2@22/400 — ACCIAIO EN 10025 S355JOW+N
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B ﬂm tgoia) [ a1 (gola) 1 1800 900 0 25 0 1100 0 25 0 1750 20 10 10 120 120120 120120 120 ACCIAIO EN 10025 S355JOW+N
2 1800 | 900 0 25 0 1100 0 50 0 1725 | 16 10 10 o Nelson” 322
3 1800 900 0 25 0 1100 0 60 0 1715 16 10 10 N N Acciagio tipo S235J2+C450 secondo EN ISO 13918.
tw L Q c .
’ HIE 4 1800 900 0 40 0 1100 0 50 0 1710 22 10 10 CLASSE DI ESECUZIONE SECONDO UNI EN 1090
< — Carpenteria principale EXC3
) 1800 900 0 70 0 1100 0 70 0 1660 24 10 10 A 900 A A 900 A saldature livello di qualitd B secondo UNI EN ISO 5817
I I I I — Controventi EXC2
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10 1800 900 0 40 0 1100 0 o0 0 1710 22 10 10 - e o o o - . SALDATURE
M 1800 900 0 /0 0 1100 0 /0 0 1660 24 10 10 — Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M.
17.01.2018 e livello di qualitd B secondo UNI EN ISO 5817;
NOTA | PlOI_l SARANNO SALDAT' |N CAN TlERE — Tutte le giunzioni per I'unione dei conci del CASSONE PRINCIPALE
saranno eseguite con saldature testa a testa a completa penetrazione
DOPO LA POSA IN OPERA DELLE PREDALLES di 1* classe;
BULLONI
— Bulloni ad Alta Resistenza della classe 10.9, precaricati con serraggio
controllato, per giunzioni ad attrito conformi alla norma armonizzata UNI
EN 14399—1 ed dlle specifiche contenute al p.to 11.3.4.6.2 del D.M.
17.01.2018:
— VITI cl. 10.9
— DADI classe 10
— RONDELLE C 50
— | bulloni dovranno essere montati con una rosetta sotto la testa della
vite e una rosetta sotto il dado;
— | bulloni dovranno essere contrassegnati con le indicazioni del
produttore, la classe di resistenza e |la marcatura CE;
— | bulloni disposti verticalmente avranno la testa della vite rivolta verso
I'alto e il dado verso il basso;
— Viti, dati e rondelle dovranno essere forniti dal medesimo produttore;
SALDATURE T”:)OLOG'CHE DA ESEGU'RS' |N OPERA — La COPPIA DI SERRAGGIO & quella indicata sulle targhette delle
confezioni dei bulloni o, nel caso non sia riportata ma compaia il solo
fattore k secondo la classe funzionale, sard pari a:
M=k x dx 0,7 x Ares x ftb
dove:
COLLEGAMENTO W1 W2 WB W4 — d & il diametro nominale della vite,
— Ares & I'area resistente della vite,
SPESSOR FLANGE — fib & la resistenza a ultima a trazione del bulloni.
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