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DESCRIZIONEQTÀPOS MATERIALE PROTEZIONENORMA
S355J2 EN 10025
S355J2 EN 10025
S355J2 EN 10025

NR/50/NP1 50±5 Sh/A dielettrica
POM

Disco in gomma
Elemento antiestrusione EN 1337

EN 1337

EN 1337

EN 10025

EN 10088

EN 1337

EN 1337

EN 10025 Smalto RAL 1006

EN 10025 Smalto RAL 1006
EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica
EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica

EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica

EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica
EN 10025

EN 10025
Alluminio nero220 Targhetta identificativa

Zincatura a caldo sp. >100µm

NOTE: N1: Per esigenze produttive le parti non esposte possono presentare uno spessore di verniciatura ridotto;

Ciclo omologato RFI n°77/V (N1)
Ciclo omologato RFI n°77/V (N1)
Ciclo omologato RFI n°77/V (N1)

Zincatura a caldo sp. >100µm

UNI EN ISO 683-1
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* l'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovrà
avvenire mediante malta cementizia epansiva premiscelata
Rck>60MPa;

        Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire
opportuna rete elettrosaldata

Escluso da fornitura

sp
es

so
re

 a
lle

tta
m

en
to

 m
in

im
o:

 0
,0

1*

Gomma NR dielettrica omologata RFI
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* l'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovrà
avvenire mediante malta cementizia epansiva premiscelata
Rck>60MPa;

        Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire
opportuna rete elettrosaldata
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DESCRIZIONEQTÀPOS

26 AcciaioTubo corrugato4

NR/50/NP1 50±5 Sh/A dielettrica
POM

Disco in gomma
Elemento antiestrusione EN 1337

EN 1337

S355J2
MATERIALE PROTEZIONENORMA

EN 10025
S355J2 EN 10025
S355J2 EN 10025

EN 1337
EN 1337

S275JR EN 10025

EN 1337
EN 1337

S275JR EN 10025 Smalto RAL 1006
S275JR EN 10025 Smalto RAL 1006
S275JR EN 10025 Smalto RAL 1006

EN ISO 3506-1Acciaio classe A4/70

EN 10025

S355J2 EN 10025

EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica
EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica

EN ISO 898-1 Zinc. elettrolitica

EN 10088

EN 10088

NOTE: N1: Per esigenze produttive le parti non esposte possono presentare uno spessore di verniciatura ridotto;
  N2: Come previsto dalla EN1337 la superficie a contatto tra pistone e piastra di transizione non sono verniciate.

Ciclo omologato RFI n°77/V (N1)
Ciclo omologato RFI n°77/V (N1, N2)
Ciclo omologato RFI n°77/V (N1, N2)

Zincatura a caldo sp. >100µm

Zincatura a caldo sp. >100µm

42CrMo4+QT UNI EN ISO 683-2
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Sigillare

Contropiastra superiore

n°4 fori M8

* l'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovrà avvenire mediante
malta cementizia epansiva premiscelata Rck>60MPa;

        Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire opportuna rete
elettrosaldata

Escluso da fornitura
Escluso da fornitura
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Gomma NR dielettrica omologata RFI

S355J2Contropiastra superiore118
Alluminio neroTarghetta identificativa217

Acciaio classe 8.8Vite TE M12416
S355J2Contropiastra inferiore115

Vite collegamento zanche TE M8414
42CrMo4+QTZanca inferiore413

Acciaio classe 8.8Vite TCEI M8412
Acciaio classe 8.8Vite TE M8411

S275JRPiastra assemblaggio410
S275JRPiastra assemblaggio28

Gomma NR dielettrica omologata RFIParapolvere gomma17
PTFE liscioPattino piano antifrizione16

Anello cilindrico dielettrico15
NR/50/NP1 50±5 Sh/A dielettrica

POM
Disco in gomma
Elemento antiestrusione

14

S355J2Superiore13
S355J2Intermedio12
S355J2Base11

MATERIALEDESCRIZIONEQTÀPOS PROTEZIONENORMA
EN 10025
EN 10025
EN 10025
EN 1337
EN 1337

EN 1337

EN 10025
EN 10025

Smalto RAL 1006
Smalto RAL 1006

EN ISO 898-1

EN 10025
20 AcciaioTubo corrugato4

EN 10025

UNI EN ISO 683-2
EN ISO 898-1
EN ISO 898-1

Zinc. elettrolitica
Zinc. elettrolitica

Zinc. elettrolitica

EN ISO 3506-1Acciaio classe A4/70

HSM+® liscio ETA 21/1018

Zincatura a caldo sp. >100µm

NOTE: N1: Per esigenze produttive le parti non esposte possono presentare uno spessore di verniciatura ridotto;
  N2: Come previsto dalla EN1337 la superficie a contatto tra pistone ed elemento intermedio non sono verniciate.

Ciclo omologato RFI n°77/V (N1, N2)
Ciclo omologato RFI n°77/V (N1, N2)

Ciclo omologato RFI n°77/V (N1)

Escluso da fornitura
Escluso da fornitura
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COMMESSA LOTTO FASE ENTE TIPO DOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR. REV.
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APPALTATORE PROGETTISTADIRETTORE DELLA PROGETTAZIONE

Ing. G. Cassani 

Il Responsabile integrazione fra le varie

SCALA:

prestazioni specialistiche

COMMITTENTE:

DIREZIONE LAVORI:

ITINERARIO NAPOLI - BARI
RADDOPPIO TRATTA APICE - ORSARA
II LOTTO FUNZIONALE HIRPINIA - ORSARA

PROGETTO ESECUTIVO

MANDATARIA: MANDANTI:

APPALTATORE: 

PROGETTAZIONE: 

CONSORZIO: SOCI:

HIRPINIA - ORSARA AV

Consorzio HIRPINIA - ORSARA AV
Il Direttore Tecnico

Impalcato, apparecchi di appoggio e giunti
CAVALCAFERROVIA
IV01-CAVALCAVIA PROVVISORIO

VIABILITA'

Ing. P. M. Gianvecchio
Ing. R. Zanon16/01/2023

16/01/2023
A. Callerio

16/01/2023
L. Ongaro

16/01/2023
P. Toniolo

C 08.04 - A valle del contradittorioD

30/09/2022
A. Callerio

30/09/2022
L. Ongaro

30/09/2022
P. Toniolo

C 08.03 - A valle del contradittorioC

08/06/2022
A. Callerio

08/06/2022
L. Ongaro

08/06/2022
P. Toniolo

C 08.01 - A valle del contradittorioB

08/02/2022
T. Finocchietti

08/02/2022
L. Ongaro

08/02/2022
P. Toniolo

C 08.00 - Emissione 180ggA

16/01/2023

Ing. R. Zanon
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