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k — CARICHI NON CONTEMPORANEI

30

'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovra avvenire mediante
malta cementizia epansiva premiscelata Rck>60MPa;
Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire opportuna rete
elettrosaldata
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Contropiastra superiore

'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovra
avvenire mediante malta cementizia epansiva premiscelata

Rck>60MPa;

Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire
opportuna rete elettrosaldata
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'allettamento della contropiastra inferiore e delle zanche dovra
avvenire mediante malta cementizia epansiva premiscelata

Rck>60MPa;

Per spessori di allettamento maggiori/uguali a 40mm inserire

opportuna rete elettrosaldata

RIMOSSE CON SILICONE

— REMOVE ALL YELLOW BRACKETS
AFTER BEARING INSTALLATION

—~ FILL THE THREADED HOLES WITH
SILICON SEALANT

NOTE: N1: Per esigenze produttive le parti non esposte possono presentare uno spessore di verniciatura ridotto;
N2: Come previsto dalla EN1337 la superficie a contatto tra pistone ed elemento intermedio non sono verniciate.
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