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INIEZIONI' DI' TRATTAMENTO ' :
P> PROGETTAZIONE ESECUTIVA ED ESECUZIONE DEI LAVORI DI REALIZZAZIONE DEL LOTTO 1
! Le iniezioni di trattamento dovranno essere eseguite in due fasi nel rispetto delle sequenti indicazioni ed pressione ottimale da utilizzare in fase di iniezione. DEL QUADRUPLICAMENTO DELLA LINEA FERROVIARIA FORTEZZA - VERONA
IMBOCCO GAD7 uti“ZZGI’IqO materiali conformi a quonto indicato nelle tabelle materiali al fine di ottenere un trattamento per Liniezione si fermerd al rqggiungimento dei seguenti valori o comportgmenti dei pqrqmetri d’iniezione: TRATTA “FORTEZZA — PONTE GARDENA”
TI permeazione: — Volume di miscela iniettato pari al volume massimo indicato;
— Pressione di iniezione massima pari a Pmax = 1.1 MPa (eventualmente aumentato se ad un aumento di
[ ALLF$T'MENT0 FORI ) . o o ) o pressione corrisponde un aumento di portata iniettata); DISEGNO
L - [ J‘ Le iniezioni sorannc; rg;;llzzote ollmtirno dei fori da 1 a 4Q. Le |nje2|§n| ovverrunng'mgdlonte posa di tubi in ) — Aumento di volume iniettato a pressione costante (claquage);
- g = {/ il EVC dtl d'lometro ¢_1d'2, sptessore _5,Od'm0m5 e preﬁswn.et'dl‘ siopp&;? MPa, muniti di valvole a "manchettes’, — Aumento della pressione di iniezione a volume costante (rifiuto). 08 - GALLERIE
. - S Znni ricavate in spessore, disposte a passo di U,o m, alloggiati in fori =4 Al termine delle iniezioni si dovrd procedere ad un accurato lavaggio delle canne.
el p 99
- W‘ = 77/{_ S —— g;‘gf[‘ Al termine della perforazione si procederd al riempimento dell'intercapedine fra la parete del foro e il tubo 2" Fase d'iniezione: G-INTERFERENZA CON A22
B li T ] A L-—J—A . mfedionte iniezione di m\iscelo ceme.ntizio (per il cui dettoglio‘ si' vedg Tabella Materiali), ottenutg oljmentgndo la Liniezione di 2° fase dovrd raggiungere un volume massimo iniettato pari al raggiungimento del volume totale |NTE_RVE_NT| ASALVAQUARDlA VlADOTTQ BELPRATO B.D.
- 478.46 mﬁﬁ—ﬁ_[l miscela dalla valvola pid profonda in modo da ottenere la risdlita fino alla bocca del foro; s utilizzerd un orevisto operando nel rispetto dei sequenti parametri d'iniezione: Planimetria, profilo e sezioni opere di consolidamento sotto sede autostradale B.D.
e o ot volume d:' miscela cementizia commisurato al volume teorico del foro. Al termine di effettuerd un lavaggio con — Pressione massima di iniezione compresa tra 1.0:1.1 MPa; APPALTATORE
/// 475 66%‘ L+,1_‘) acqua allinterno del tubo valvolato. — Portata d’iniezione 520 |/m|n, P ——— SCALA:
[ . 7 o - , — Volume massimo 220 litri/valvola. P
—I’ _— = T T T é/ﬂ]:‘: giOD/:glchde%N&Zhlgl’iE er valvola. a partire dal fondo. tramite un packer a doooia tenuta collegato al circuito di L'iniezione dovrd essere tassativamente esequita utilizzando portate non superiori a 20litri/min. Come specificato %ﬁ(&t}iﬁ'an cthi VARIE
| 473.40 | > Pr o P vold, a-p ' p\ Ppia tenux g ) i valori ivi riportati sono indicativi e viene comunque demandato alla sensibilitd dell’operatore la valutazione della :
| 179 44 P.F. 472.96] | t ‘ : - iniezione. La massima pressione di apertura delle valvole non dovrd superare il limite di 10 MPa (100bar), in oressione ottimale da utilizzare in fase di iniezione
R NN ST NN NN O N NN N NN NN NN\ Jé/{ﬂ “' caso cgntrorlo la vqlvolo Potro essere obb.ondongto"Ottenut.o I.operturcol della volvplo si Fiovro .dgr.e I’uogo Uiniezione si fermerd al raggiungimento dei sequenti valori o comportamenti dei parametri d'iniezione: COMMESSA  LOTTO FASE ENTE TIPO DOC. OPERA/DISCIPLINA PROGR. REV.
ol N all iniezione in- pressione flno'od ottenere i volorl' c'ie'l \{oluml 'dl' ossorb[mento e d] pressione fjl iniezione — Volume di miscela iniettato pari al volume massimo indicato;
% Zon A prescritti e di sequito esposti (quale pressione di iniezione si intende il valore minimo che si stabilisce — Pressione di iniezione massima pari a Pmax = 1.3 MPa (eventualmente aumentato se ad un aumento di 11B{O|Ul |1|B Z\Z| |P|Z G|B|0|0|0]|0O o(1]1 |E
: 1 'l H INIEZIONI VALVOLATE IN PVC alllinterno deI'C|r<:U|to).‘ o ' ) ) ) pressione corrisponde un aumento di portata iniettata);
N N N AN A AT A AN Il volume teorico massimo totale da iniettare per ciascuna valvola & stimato pari a circa 410 I/val. — Aumento di volume iniettato a pressione costante (claquage);
AV ANANRYANC QR AR AN AR AN NS AN NN M ‘ } | u 1° Fase d'iniezione: _ . e o Rev. Descrizione Redatto Data Verificato Data Approvato Data Autorizzato Data
. —= e N ) o ) o Aumento della pressione di iniezione a volume costate (rifiuto).
L'iniezione di 1° fase dovrd raggiungere un voI}Jme massimo iniettato pari a circa il 65% del volume totale Al termine delle iniezioni si dovrd procedere ad un accurato lavaggio delle canne. A Emissione a seguito distrutorie & P. Sighel 011121202 C. lasiello oaaa0zs | DButaoe [ IL PROGETTISTA
operando nel rispetto dei seguenti parametri d'iniezione: interlocuzion P. Cucino
ﬁ — Pressione massima di iniezione compresa tra 0.8+0.9 MPG, CAMPO PROVA B Emission?n?e?:)%:i;?oﬁtruttoriae A. Gatto 131032003 C. lasiello 1410312023 D. Buttafoco gg??é(gi?g?)—l ) GTERGEI\:\]E;F%I
- Portata d’iniezione 5+20 |/min; Devono essere realizzati campi prova con possibilitd di tarare in maniera puntuale tutti i parametri d'iniezione e Jodlos (—
. — Volume massimo 410 litri/valvola. le miscele stesse alla luce delle evidenze operative rilevabili e riscontrabili in fase realizzativa, nel corso di DotZiMg=CPA CUCINO
] L'iniezione dovrd essere tassativamente esequita utilizzando portate non superiori a 30litri/min. Come specificato esecuzione delle perforazione ed iniezioni di prova. ISERIZIONE ALBO N* 2216
:'°> i valori ivi riportati sono indicativi e viene comunque demandato alla sensibilitd dell’operatore la valutazione della Il requisito progettuale/prestazione attesa della miscela di iniezione & che la resistenza a compressione della 16/03/2023
. SN
colonna di terrenc trattata sia 21.0 MPa. [File: IBOUTBEZZPZGB00000711B.dwg [n. Elab.- |
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Le iniezioni di trattamento dovranno essere eseguite in due fasi nel rispetto delle seguenti indicazioni ed utilizzando materiali conformi a quanto indicato nelle tabelle materiali al fine di ottenere un trattamento per permeazione: ALLESTIMENTO FORI  Le iniezioni saranno realizzate all'interno dei fori da 1 a 40. Le iniezioni avverranno mediante posa di tubi in PVC di diametro f ³ 1"½, spessore   ³5,0 mm e pressione di scoppio  ³8 MPa, muniti di valvole a "manchettes", 1"½, spessore   ³5,0 mm e pressione di scoppio  ³8 MPa, muniti di valvole a "manchettes", 5,0 mm e pressione di scoppio  ³8 MPa, muniti di valvole a "manchettes", 8 MPa, muniti di valvole a "manchettes", ricavate in spessore, disposte a passo di 0,5 m, alloggiati in fori f ³ 4".  4".  Al termine della perforazione si procederà al riempimento dell'intercapedine fra la parete del foro e il tubo mediante iniezione di miscela cementizia (per il cui dettaglio si veda Tabella Materiali), ottenuto alimentando la miscela dalla valvola più profonda in modo da ottenere la risalita fino alla bocca del foro; si utilizzerà un si utilizzerà un volume di miscela cementizia commisurato al volume teorico del foro. Al termine di effettuerà un lavaggio con acqua all'interno del tubo valvolato. MODALITÀ D'INIEZIONE Si procederà valvola per valvola, a partire dal fondo, tramite un packer a doppia tenuta collegato al circuito di iniezione. La massima pressione di apertura delle valvole non dovrà superare il limite di 10 MPa (100bar), in caso contrario la valvola potrà essere abbandonata. Ottenuta l'apertura della valvola si dovrà dare luogo all'iniezione in pressione fino ad ottenere i valori dei volumi di assorbimento e di pressione di iniezione prescritti e di seguito esposti (quale pressione di iniezione si intende il valore minimo che si stabilisce all'interno del circuito). Il volume teorico massimo totale da iniettare per ciascuna valvola è stimato pari a circa 410 l/val. 1° Fase d'iniezione: L'iniezione di 1° fase dovrà raggiungere un volume massimo iniettato pari a circa il 65% del volume totale operando nel rispetto dei seguenti parametri d'iniezione:   - Pressione massima di iniezione compresa tra 0.8¸0.9 MPa; 0.9 MPa; - Portata d'iniezione 5¸20 l/min; 20 l/min; - Volume massimo 410 litri/valvola. L'iniezione dovrà essere tassativamente eseguita utilizzando portate non superiori a 30litri/min. Come specificato i valori ivi riportati sono indicativi e viene comunque demandato alla sensibilità dell'operatore la valutazione della pressione ottimale da utilizzare in fase di iniezione. L'iniezione si fermerà al raggiungimento dei seguenti valori o comportamenti dei parametri d'iniezione: - Volume di miscela iniettato pari al volume massimo indicato; - Pressione di iniezione massima pari a Pmax = 1.1 MPa (eventualmente aumentato se ad un aumento di pressione corrisponde un aumento di portata iniettata); - Aumento di volume iniettato a pressione costante (claquage); - Aumento della pressione di iniezione a volume costante (rifiuto). Al termine delle iniezioni si dovrà procedere ad un accurato lavaggio delle canne. 2° Fase d'iniezione: L'iniezione di 2° fase dovrà raggiungere un volume massimo iniettato pari al raggiungimento del volume totale previsto operando nel rispetto dei seguenti parametri d'iniezione:   - Pressione massima di iniezione compresa tra 1.0¸1.1 MPa; 1.1 MPa; - Portata d'iniezione 5¸20 l/min; 20 l/min; - Volume massimo 220 litri/valvola. L'iniezione dovrà essere tassativamente eseguita utilizzando portate non superiori a 20litri/min. Come specificato i valori ivi riportati sono indicativi e viene comunque demandato alla sensibilità dell'operatore la valutazione della pressione ottimale da utilizzare in fase di iniezione. L'iniezione si fermerà al raggiungimento dei seguenti valori o comportamenti dei parametri d'iniezione: - Volume di miscela iniettato pari al volume massimo indicato; - Pressione di iniezione massima pari a Pmax = 1.3 MPa (eventualmente aumentato se ad un aumento di pressione corrisponde un aumento di portata iniettata); - Aumento di volume iniettato a pressione costante (claquage); - Aumento della pressione di iniezione a volume costate (rifiuto). Al termine delle iniezioni si dovrà procedere ad un accurato lavaggio delle canne. CAMPO PROVA Devono essere realizzati campi prova con possibilità di tarare in maniera puntuale tutti i parametri d'iniezione e le miscele stesse alla luce delle evidenze operative rilevabili e riscontrabili in fase realizzativa, nel corso di esecuzione delle perforazione ed iniezioni di prova. Il requisito progettuale/prestazione attesa della miscela di iniezione è che la resistenza a compressione della colonna di terreno trattata sia   1.0 MPa.1.0 MPa.
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