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INTERVENTO DI CONSOLIDAMENTO MEDIANTE
INIEZIONI' DI' MISCELE  CEMENTIZIE
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o PRESCRIZIONI GENERALI DELL'INTERVENTO

CARATTERISTICHE MATERIALI
Per le caratteristiche dei tubi valvolati in PVC e delle miscele cementizie (guaina e iniezione

a pressione e volume controllati) si rimanda all’elaborato IBOUTBEZZSPGNO0000O1
/ Y "Caratteristiche dei materiali — Note generali”.

SEZIONE A-A — FASE 1 P SEZIONE A—-A — FASE 2 / REQUISITI PROGETTUALI

SCALA 1:100 & SCALA 1:100 e — Geometria come da elaborato grafico.

77 — Per i valori attesi dei parametri di resistenza dei terreni attraversati si rimanda
ESECUZIONE PERFORAZIONI SUPERIORI -7 ESECUZIONE PERFORAZIONI INFERIORI -7 all'elaborato IBOUTBEZZFEGNOT00004.

FASI ESECUTIVE PRIMA DELLA REALIZZAZIONE DEI TIRANTI Sy DOPO LA REALIZZAZIONE DEI TIRANTI -7 — Caratteristiche e dosaggi della miscela e pressioni di iniezione devono essere definite
FAS| 1: - / FAS| - - / sulla base di specifici campi prova per la verifica del requisito progettuale.

o REALIZZAZIONE PARATIA PALI 9800 E CORDOLI (RIF. IBOU1BEZZBZGAO700001B) y o REALIZZAZIONE DEI PRIMO ORDINI DI TIRANTI E TRAVI DA QUOTA LAVORO +478.46
o REALIZZAZIONE PARATIA MICROPALI #240 E CORDOLI (RIF. IBOU1BEZZBZGAO7000018) -7 Y, * SCAVO FINO A QUOTA LAVORO +473.40 -7 / CAMPO PROVA -~ =~ : , , :

¢ SCAVO FINO A QUOTA LAVORO +478.46 pd / + ESECUZIONE DELLE INIEZIONI CON METODO MPSP IN PARTE INFERIORE P y Devono essere realizzati idonei campi prova che prevedono sondaggi a carotaggio continuo
o ESECUZIONE DELLE INIEZIONI CON METODO MPSP IN PARTE SUPERIORE - y (PER DETTAGLI VEDI ELABORATO IBOU1BEZZPZGB0000O11B) - y con prelievo di campioni indisturbati.

(PER DETTAGLI VEDI ELABORATO IBOU1BEZZPZGB0000O11B) o REALIZZAZIONE DEI SUCCESSIVI ORDINI DI' TIRANTI E TRAVI
-~ DURANTE IL RIBASSO DEL PIANO LAVORO FINO A QUOTA PER REALIZZAZIONE SELLA TBM -~

PARATIA PAL SOBDOLE.%IX{%STM -7 | SOBDOLE.%'X{%STQW e | MODALITA ESECUTIVA DELLE INIEZIONI CON METODO MPSP
e (Multiple Packer Sleeved Pipe System)
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FASE 1.
Perforazione 94" esequita a roto—percussione fino al raggiungimento della quota di base del

trattamento con modalitd HDD (Horizontal Directional Drilling). Rivestimento del foro ove
necessario.
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FASE 2.

Inserimento del tubo di iniezione ( PVC ¢1” e 1/8) equipaggiato con:
e valvole di iniezione a manchette passo 1m disposte lungo la lunghezza di
trattamento;
e posizionamento di sacchi otturatori in polipropilene ogni 3m, fissati al tubo mediante
fasce metalliche.
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Asse TBM

o Asse tracci

FASE 3.
Posizionamento del doppio packer in corrispondenza della valvola coperta dal sacco otturatore
inferiore.

Iniezione del sacco otturatore mediante miscela cementizia (A/C = 1)
Ripetizione delle operazioni per Iiniezione dei sacchi otturatori superiori.
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FASE 4 + FASE 5.

Posizionamento del doppio packer sulla valvola inferiore ed esecuzione dell'iniezione fino al
raggiungimento dei target di volume (300 litri/metro) e/o pressione stabiliti (max 2 bar).
Ripetizione dell'operazione su ciascuna delle valvole libere, procedendo dal basso verso I'alto.
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