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Premessa

La nuova installazione ¢ stata progettata con 1’obiettivo di:
e Separare completamente 1’essiccamento dell’ossido Waelz da quello del gesso
(ottimizzazione della gestione dei Flussi materie prime /prodotti)
e Riutilizzare il calore sensibile dei gas in uscita dai Post combustori per
I’essiccamento dell’ossido Waelz, con I’utilizzo del Bruciatore a GPL solo per le fasi
transitorie di avviamento e fermata.

La progettazione prevede anche 1’installazione di un nuovo Filtro a maniche, posizionato in
uscita dall’essiccatore e prima del camino 40, dimensionato per limitare la polverosita in

uscita al di sotto del valore di 3 mg/Nm®.

Panoramica del Progetto

Nuovo Essiccatore Ossido Waelz

lOSSIDO WAELZ LAVATO

ARIA

A

)
! A

D VENTILATORE CAMINO 40

BRUCIATORE AUSILIARIO

NUOVO FILTRO A MANICHE
POST COMBUSTORIWAELZ || - = = = = = = = 1 NUOVO ESSICCATORE

0SSIDO WAELZ ESSICCATO

Figura 1- Schema a blocchi del Nuovo Essiccatore

La nuova sezione di impianto ¢ stata progettata per essiccare una portata massima di 20000
kg/h di ossido Waelz riducendo il tenore di umidita da 22 a 9%.

A protezione del filtro a maniche ¢ previsto un sistema di immissione di aria atmosferica
(max 8100 kg/h/-6300 Nm?/h) che si attivera quando la temperatura in ingresso al Filtro
raggiungera la soglia di allarme.

Aggiornamento Schema a Blocchi dell’Impianto Waelz

Si prevede di inserire I’essiccatore ed il nuovo filtro secondo lo schema riportato
nell’Allegato 1.

Vecchio Essiccatore
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Si prevede di utilizzare il vecchio essiccatore (a campagne) per essiccare 1 gessi prodotti
dall’impianto SX.

Lo schema a blocchi con il vecchio e nuovo Essiccatore ¢ riportato nell’Allegato 2.

Flussi al Camino 40

L’assetto impiantistico attuale, autorizzato nell’ AIA emessa con DM n. 257 del 04/08/2023,
prevede il convogliamento al camino 40 dei flussi provenienti dai 2 forni Waelz 1 e Waelz
2, come schematizzato nell’Allegato 3.

Con la realizzazione del nuovo essiccatore sottolineiamo che il nuovo filtro a maniche, che
garantisce il contenuto di polveri < 3 mg/Nm?, filtrera esclusivamente il flusso proveniente
dal nuovo essiccatore ed avra una portata di circa 20000 Nm?>/h. I restanti flussi, provenienti
dai Forni Waelz 1 e 2 pari a massimo 200000 Nm?*/h in totale, sono depurati invece dai filtri
attualmente esistenti sulle due linee (che garantiscono un contenuto di polveri < Smg/ Nm?),
come rappresentato nell’ Allegato 4 per maggiore chiarezza.

La modifica descritta pertanto implica un aggiornamento dei flussi al camino 40, come
indicato negli Allegati 3 e 4.
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1. Impianto Waelz - Schema a blocchi L. )
Indicazione del rifiuto
prodotto dal processo
Materie prime da
parco
1.1 El & ol ricicli: melme
correttori di modulo: 2 ‘; S S anodiche,
riempimento ceramico, riducenti: v OV v fanghi spazz.,
mattoni refrattari Antracite, Pet-coke, - A pulizia reattori
carboni sx esausti Preparazione
— carica
> 1.2
v
Caricamento
forni Olio combustibile
BTZ
Camini v Energia termica
36 ¢37 Essiccamento 26 MWh/g
a tiraggio i
natugrfle in fomo Energia elettrica
Calcinazione 52 MWh/g
in forno i
- 33000 Nm*h
14 X Riduzione e Depolverazione scarico Polveri
% Scorie ossidazione in forno Waelz 1 (Pb, Zn,Cd)
= forno Waelz
I Depolverazione scarico
Acqua industriale v * forno Waelz 2
3
326 m’lg Raffreddamento Raffreddamento T
— scorie ossidi Sezione dipost
141 15 combustione dei
T CO —
T (linee W1e W2)
152
Testdi eluizione i Abbattimento e
laboratorio per scorie captazione polveri T
con maniche filtranti
Scorie 151
Waelz
Reattori Invio a stoccaggio Camino
Lisciviazione neutra in silos ossidi 40
X Waelz y
1.6
Rif. deposito temporaneo n°1-2
166500 Nm*/h
— gas da Post
Trasporto ossidi combustore
Waelz
1.7
. Acqua industriale | Na,CO;
Camino 1.559 m¥/g — |
39 3 1 21600-27600 Nm*/h
S — Polveri (Pb, Zn, Cd)
N 4 Lavaggio ossidi NO,-S0,
. cqua da Waelz
Tmplnty o g filtrazione 1.8
(trattamento  <4——— .
2qae 8 I vy Nuovo Filtro a maniche
: 1
1
8496 Nimth Filtrazione ossidi 1
> N Gas GPL (solo Regime 1.9 I
Polveri (Pb, Zn, Transitorio) === =====~ By |_ 1 Recupero
o hFresh Air (ispositivo\ Folveri
i protezione)
Gesso ma\ 6000 Nm3/h
Nuovo
Vecchio atore
Essicatore Enfrgia termica 18500 Nm*/h
post combusto; gas da Post
52 MWh/g combustore

l Gegso essicato

Stoccaggio

Camino Ossido
38 Waelz
Lavato per
37968 Nm*/h vendita
Polveri L1
(Pb, Zn, Cd)

Allegato 1
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1. Impianto Waelz - Schema a blocchi
s Indicazione del rifiuto
prodotto dal processo

ricicliz melme
anodiche,

fanghi spazz..
pulizia reattori

correttori di modulo:

riempimento ceramico, | riducenti:

‘mattoni refrattari Antracite, Pet-coke,|
carboni sx esausti

Olio combustibile
BTZ

Essiccamento
in forno Energia elettrica
Calcinazione 52 MWh/g
in fomo | =
= 33000 Nm*h

Camini
36 e 37

g Riduzione ¢ Depolverazione scarico Polveri
& Scoric in forno Waelz 1 (Pb, Zn, Cd)
= forno Waelz
T Depolverazione scarico
Acqua industriale forno Waelz 2
326 mg Raffreddamento
_— ossidi Sezione di post
15 combustione dei
T T cov —
+ (Qince W1e W2)
152
Testdi cluizione in Abbattimento ¢

polveri 1

con maniche filtranti
15

laboratorio per scorie

Reattori
Lisciviazione neutra
sX

Stoccazzio
05 03 aids
Waelz

6

Acqua industriale L Na,cos
1.559 m¥/g 5
21600-27600 Nm¥/h
Polveri (Pb, Zn, Cd)
NO.-S0,
Acqua da

Impianto filtrazione

acque

8496 Nm*/h

Gas GPL (solo Regime
Polveri (Pb, Zn, 1

Transitorio) === === ===~

-
- ~o
7’ ~
Vecchio
! Essicatore
\ 1
~ = ’ combustore
efso cssicato
~ ~ - -

-_____i_*

37968 Nm¥/h
Polveri
(Pb, Zn, Cd)

Vecchio Essiccatore

4--------

0SSIDO WAELZ LAVATO

GESSO UMIDO

/ CAMINO 38

------- VECCHIO ESSICCATORE
FILTRO
BRUCIATORE GPL
0SSIDO WAELZ ESSICCATO
GESSO
ESSICCATO
____________________ >
IMPIANTO LAVAGGIO GAS KOCH CAMINO 39

Allegato 2
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Situazione attuale

[
I
I
i

Max 100000 Nm3/h
i Polveri < 5 mg/Nm3

. ]
Alimentazione FORNG W1 FILTRO A POST /,’ LINEA 1
MANICHE COMBUSTORE
pommm e m e
i Max 200000 Nm3/h
i Polveri < 5 mg/Nm3
J/,
{ Max 100000 Nm3/h |
| Polveri<5mg/Nm3 | L
] |
Alimentazione / LINEA 2
FILTRO A POST ‘
——+ FORNO W2
MANICHE COMBUSTORE

Flusso medio al Camino 40
Portata max 200000 Nm3/h

Polveri 3,9 mg/Nm3
Pb 0,2 mg/Nm3
Zn 0,65 mg/Nm3
Cd 0,004 mg/Nm3
NOy 150 mg/Nm3
SO, 25 mg/Nm3
coT 13 mg/Nm3
HCI 1,5 mg/Nm3
HF 0,3 mg/Nm3
co 6240 mg/Nm3
H.0 10 %vol
CO, 5 %vol
02 16  %vol
N2 69 %vol
Allegato 3
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Situazione con Nuovo Essiccatore

Max 100000 Nm3/h
Polveri < 5 mg/Nm3

i
LINEA 1

Alimentazione
FILTRO A POST
—| FORNOW1 MANICHE COMBUSTORE
e — ettt 1 I S

Max 220000 Nm3/h

Max 20000 Nm3/h :
Polveri < 5 mg/Nm3

Ossido Waelz lavato N
Polveri < 3 mg/Nm3

L) Nuovo NUovo
ESSICCATORE T FILTRO
Aria
Ossido Waelz essiccato
— E——
Alimentazione LINEA 2
FILTRO A POST
—— FORNO W2
MANICHE COMBUSTORE |~

Max 100000 Nm3/h
Polveri < 5 mg/Nm3

Nuovo flusso medio stimato al Camino 40
Portatamax 220000 Nm3/h

Polveri 3,4 mg/Nm3
Pb 0,2 mg/Nm3
Zn 0,6 mg/Nm3
Cd 0,004 mg/Nm3
NOy 131,8 mg/Nm3
SO, 23,3 mg/Nm3
COoT 11,5 mg/Nm3
HCl 1,4 mg/Nm3
HF 0,29 mg/Nm3
co 5398,7 mg/Nm3
H,O 11,5 %vol
CO; 4,8 %vol
0, 16,8 %vol
N> 72,1 %vol
Allegato 4



