NOTE GENERALI

SCALA 1:10 SCALA 1: 20
TABELLA MATERIALI
TIRANTE DI TIPO PROVVISORIO TIPO "A” TIRANTI TEMPORANEI
TIRANTI A TREFOLI DA 0.6” IN ACCIAIO ARMONICO, AVENTE fptko1860MPa E fpyko1670MPa
CORDOLO GUIDA \%><m DI TESTA CORDOLO GUIDA Q DIAMETRO PERFORAZIONE 6180mm
400 1200 400 1s14/05 (B MALTA ANTRITIRO Rekd25MPa
190 o \|®) \ @ ®) 1n4/2 ACCIAIO ARMONICO PER TIRANTI 150kN /trefolo
/ / Y W = 7 T ~ MISCELA DI INIEZIONE PER TIRANTI: — Rck 625MPa
AN i - A/C 605
) — Additivi fluidificanti
PIASTRA "A DIAFRAMMA IN C.A. S §é i w " Masso volumion & 1,75 /e’
PIASTRA "B’ FERRI CORRENTI | ACCIAIO PER CARPENTERIA : - 5355
4620 > LIS
PIASTRA DI RIPARTIZIONE PERFORAZIONE ESEGUITA sour-min 150em % gwm ww% — CLS DIAFRAMMI e TRAVE DI TESTA
CON TUBOFORMA IN PVC 1500 , 3 @ 14+1 614 /25 Classe di resistenza OMm\uO
COPERCHIO ANNEGATO NEL GETTO P N L.tat= 440 Classe di esposizione XC2
DI PROTEZIONE FERRI CORRENTI , q Closse di consistenza S4
N FERRI" CORRENTI Classe di contenuto cloruri Cl 0.20
RIEMPIMENTO_CON OSTANZTORE 420 % 1620
MATERIALE ANTICORROSIONE sovr.min.150cm ¢ v& e \ pid % “sovr.min.150cm ACCIAIO PER CA.
I~ GUAINA LISCIA ( \\ 2 . ~ fipo i accigo  BASOC
G.Jooo TUB0 DI INEZIONE \/ \\/\ \\\/ G \\V \\/\ \\/\ — copriferro minimo  >5cm
TREFOUI 0.6” DEL TRATTO :wm%o - FERRI CORRENTI _ " FERRI CORRENT DRENAGGI IN PVC MICROFESSURATO
ANCORAGGI0 DEL SACCO OTTURATORE 6024 . \/ _ /\/ 6824 . Em_ [=10.00m DISPOSTI A PASSO 5.00m x 4.00m, INCLINAZIONE 5°, DIAMETRO ESTERNO #62mm,
150 N | > 150 sp=5mm
SACCO OTTURATORE sovr.min. cm \\ \ sovr.min. cm _
_u_>m._._N> _u_ >ZOO_N>®®_O ,\LE\OE.:: LATO SCAVO ‘ / 1>/“ /\/ LATO TERRENO MICROFESSURE DI LARGHEZZA o,m mm, PERFORAZIONE >=90mm
4 \ /
OB o) S ey
awﬂ_cw_ _ﬂ_mﬂ%m § YocEssy, Nigs NOTE
= Top ——ZONE ARMATURA DIAFRAMMI
PIASTRA "C”
TUBO 4220, SP.AOMT — EVENTUALI DIFFERENZE TRA LE MISURE TOTALl E LE SOMMATORIE DELLE MISURE
B0 O N U PARZIALI SONO DOVUTE AGLI ARROTONDAMENTI AUTOMATICI DI AUTOCAD.
GUAINA CORRUGATA
TRAVE DI TESTA CON CORDOLI' GUIDA — PER IL SISTEMA DI IMPERMEABILIZZAZIONE E DRENAGGIO SI RIMANDA A
GIUNTO IMPERMEABILE BULBO DI ANCORAGGIO SCALA1: 20 SPECIFICI ELABORATI
OGIVA FORATA TPO 7B
TUBO DI INIEZIONE FERRI CORRENT FAS|I ESECUTIVE
DEL"SACCO" OTTURATORE 2 _ 5ok | 12+12 ﬂ%
DISTANZIATORI R e T e T T Sovrmin foem TRAVE DI TESTA CORDOLO  GUIDA A SCAVO DI SBANCAMENTO PARZIALE PER ESECUZIONE CORREE DI GUIDA
TN TS e U e~ 400 1200 400 1614,/25 B.  ESECUZIONE CORREE DI GUIDA
TREFOL G i A SC B — @ B) C. SCAVO ED ESECUZIONE DIAFRAMMI
S T e S ] L N7 T O, — D.  COMPLETAMENTO SCAVO DI SBANCAMENTO ED ESECUZIONE DELLA TRAVE DI TESTATA
VB0 DL MR o LT N W ,@\ 21 SN ——— £, SCAVO FINO A QUOTA ~0.50m DALLA QUOTA DEL PRIMO ORDINE DI TIRANTI
T % % \ w\ < F. REALIZZAZIONE DEL PRIMO ORDINE DI TIRANT
e h \»Xw ) S G.  REALIZZAZIONE DEGLI ORDINI DI TIRANTI SUCCESSIMI AL PRIMO SECONDO LE
. Oomco_uo OC_U>\ 7 £ - g N ZOU>_|_._.>v mv _.uv
|
@% 44 ge § H. SCAVO FINO ALLA QUOTA DI FONDO
FASCETTA LEGATURA g s
TREFOL % 74 g \ < QUALORA, A SEGUITO DELLE PRIME FASI DI RIBASSO SI EVIDENZIASSE LA PRESENZA DI
on O%_Nmzjwooo S P EERRI CORRENT ACQUA DOVRANNO ESSERE INTEGRATI DRENAGG! AD INTERESSARE L'INTERO FRONTE DI
1820 69 it 920 SCAVO DELLA PARATIA
sovr.min.150cm % V y N Q/\ ‘sovr.min.150cm , ,
¢ i gl ) I’ ESECUZIONE DEI TIRANTI DOVRA' AWENIRE SECONDO LE SEGUENTI FASI:
NN QXK
N\ Kl — PERFORAZIONI SECONDO GEOMETRIE DI PROGETTO;
e %1% 15N
\ — POSA IN OPERA DEL TIRANTE, DOTATO DI DISTANZIATORI E CANNE PER LA SUCCESSIVA
o CORENTL e & ; \N\\\ H\N\\\ | FERR CORRENT INIEZIONE DEL BULBO DI ANCORAGGIO;
sovr.min.150cm V Sttt »w e i A sovr.min.150cm — ESECUZIONE DELLA CEMENTAZIONE DI PRIMA FASE (GUAINA);
N\ _ % FERRI CORRENT A) 1eree s — INIEZIONE PER LA FORMAZIONE DEL BULBO DI ANCORAGGIO DELLA LUNGHEZZA PREVISTA
Q N-18+18 930 +1416/ N PROGETTO;
y/ | /\\/ sovr.min.150cm et eee “
| N B
LATO SCAVO q A > LATO TERRENO (A) 14101625 — INIEZIONE SECONDARIA NELLA PARTE LIBERA DEL TIRANTE
_< L.tot= 546

— TESATURA E FISSAGGIO DEL TIRANTE;

— PRIMA DI PROCEDERE AL FISSAGGIO DELLA TESTA, SARA" NECESSARIO ATTENDERE LA
COMPLETA MATURAZIONE DELLA MISCELA INIETTATA PER LA REALIZZAZIONE DEL BULBO
DI ANCORAGGIO (ALMENO 72 ORE).

ARMATURA DIAFRAMMI

TRAVE DI TESTA CON CORDOLI GUIDA

SCALA 1: 20
ELEMENTI COMPONENTI ANCORAGGIO DEI TIRANTI PG “C”
. FERRI CORRENTI
SCALA 1:10 e e
sovr.min.190cm TRAVE DI TESTA CORDOLO GUIDA
PC QN_.OO 1200 @ N_.ooO 1914 /25
PARTICOLARE ANCORAGGIO PIASTRA "A” PIASTRA "B” PIASTRA "C” PIASTRA DI PIASTRA DI ANCORAGGIO . N - - T ‘ o
RIPARTIZIONE ATTREZZATA CON BOCCOLE ORIENTABILI RYDNYIN 7 sm Gl \\v\\ W\H\NW f ¢ I ,
PASTRE ¢’ PIASTRE "C” g x N 2
ot 40 " ESPLOSO 300 VISTA SEZIONE | i
220 220 4T i 2:350176¢20 | [ Y CORDOLO CUIDA 1 : g e
— —120 R L9200 200 o 83—t FORO PER <
130 5 17 1 T L'INIEZIONE 1300 g g9 1300
E 3E 3E 115 [\
201 4¢ =t pog N g SECONDARIA ¢
1L 7, 000\ | 0 100 Z\J (183 N\ | Tw / 74 g 7S
JE7/ 10y { \. 8 15"~ 1 500 50011150 - - 2000 %
Bl I BELGEC I (S P e (3 ORO™S s FERRI CORRENTI | | FERRI CORRENTI
{ by 'Y B g , 4620 7 ge \JEO
220 1} 'l 200| 9 ¢ - |80 q|l LE PIASTRE DI ANCORAGGIO REPERIBILI IN COMMERCIO sovr.mini50cm | 7 § % ‘sovr.min.150cm r ~N
W W \ W 110 W W \ :_m DOVRANNO RISPONDERE ALLE SEGUENTI DIMENSIONI MASSIME S 2 : tmlN. N.N.
a - L Kmlrﬁml_ — 20 N ey _LM_ou 7 B n E MINIME COMPATIBILI CON LA TESTATA DI ANCORAGGIO: \\//\ \/\\v \:\ \_ﬂ A//N//\/// l ) \.m o .
PIASTRA "B PIASTRA "A 5520 2055 35 20 20 35 —176— A = 180 mm MINMO N 7 y Q\ >\® ss/nag
PIASTRA "C” PIASTRA "A” TUBO 6220 PIASTRA "B" TUBO 6220 B = 98 mm MASSO e e \
SP.10mm SP.10mm C= 25 mm MNMO FERR| CORRENT s\ \ \ L FERRI CORRENT Concessionaria per la progettazione, realizzazione e gestione del collegamento stabile tra la Sicilia e il Continente . .
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sovr.min.150cm = S b A sovr.min.150cm ,
N | ——— - )
N | < FERRI CORRENTI n ‘
e N A) 11141615
A _ e PONTE SULLO STRETTO DI MESSINA
LATO SCAVO A >/“ >\ " LATO TERRENO (A) 14191825
_/< e ::;:gj?% 133%
m 7 E JW!\.
SCHEMA SVILUPPATA ARMATURA  DIAFRAMMI ‘
SCALA 11500 \ PROGETTO DEFINITIVO )
( EUROLINK S.C.p.A A
ARMATURA TRAVE TIPO "C” PREGLO SoA %. o
N, N _ N _ _ ",” _ N _ N, " _ .U. . m: m m—._m
ARMATURA TRAVE TIPO "A" 1=57.50 _ ARMATURA TRAVE TIPO "B 1=55.89 _ 1=27.50 _ ARMATURA TRAVE TIPQ "A” 1=44.00 _ ARMATURA TRAVE TIPO "B” 1=45.99 _ ARMATURA TRAVE TIPO A" 1=38.00 SOCIETA' ITALIANA PER GONBT e DACGUAS p A, (Mandante)
PASSO STAFFE  PASSO STAFFE  PASSO STAFFE PASSO STAFFE PASSO STAFFE  PASSO STAFFE PASSO STAFFE A AT O YR SAL. (Mandomtey | oe: Co0P- - (Mandante)
PASSO STAFFE=25cm _ =25cm | =25¢cm | =25m | | =25cm | PASSO STAFFE=15¢cm | PASSO STAFFE=25¢m _ =25em | | =25em | | =25¢m | PASSO STAFFE=25cm ISHIKAWAJIMA - HARIMA HEAVY INDUSTRIES CO. Ltd. (Mandante)
PASSO PASSO PASS0 PASS0 | | PASSO PASSO PASS0 PASS0 AC.l. S.C.P.A. - CONSORZIO STABILE (Mandante)
TAFFE STAFF @Wﬁm STAFFE STAFFE STAFFE STAFFE  STAFFE \_ Y,
={5¢m =15 5dm =15¢m m =15¢m =15¢m =15¢m =15
_ _ _ | E)] B D) | _ 4 IL PROGETTISTA )
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