NOTE GENERALI

SVILUPPATA TABELLA MATERIALI FASI ESECUTIVE PARATIA
SCALA 1: 200 TABELLA TIRANTI
ACCIAIO
ARMATURE E RETE ELETTROSALDATA B450C A) REALIZZAZIONE MICROPALI, ED ESECUZIONE DELLA TRAVE DI TESTATA.
64.00 MICROPAL! PROFILATI E PIASTRE 5355 B) SCAVO FINO A QUOTA —0.50m DALLA QUOTA DEL PRIMO ORDINE DI TIRANTI
TIRANTI A TREFOLI (0.67) IN" ACCIAIO ARMONICO ftpk>1860 MPa C) POSA DI UNO STRATO DI SPRITZ-BETON DELLO SPESSORE DI 10cm ARMATO CON
16.20 | 9.00 8.40 | 8.40 | 9.00 _ 13.00 PARATIA TIPO "A” e "C” f(1)pk>1670 MPa RETE ELETTROSALDATA #6,/15x15¢m.
| _ | | e | ese wouvene Thosvene T o T o w Tt | o e e cACESTRUZD ) A0 R P RO 0 AT
C = () TRANTI INCLIAT I 0 : TRAVE TESTATA C 25/30 (Conforme UNI'EN 206-1) ) REALIZZAZIONE DEGLI ORDINI DI TIRANTI SUCCESSM AL PRIMO SECONDO LE MODALTA' B) C) D).
% . 1 3 —-10.00 0.00 370.00 405.00 15.00 11.00 26.00 2HEB 180 MAGRONE C S\G Aogdﬁo:sm UNI EN Momlc
M (*) TIRANTI INCLINAT! DI 5 2 3 —-10.00 0.00 370.00 390.00 12.00 11.00 23.00 2HEB 180 MISCELE Classe di esposizione XC2 w M%\M m_m_,_rw\,wr_p,oco; DI FONDO.
109.00 S @ 3 4 ~10.00 0.00 495.00 510.00 12.00 11.00 23.00 2HEB 180 MALTA CEMENTIZIA MICROPALI C 25/30 .
: o @ . . 100 o ros o cos 00 - o 2300 s 180 MISCELA INIEZIONE TIRANTI QUALORA, A SEGUITO DELLE PRIME FASI DI RIBASSO, SI EVIDENZIASSE LA PRESENZA DI
. . . . . : : - resistenza o compressione dello miscela a 28 gg fek 225 MPa ACQUA, DOVRANNO ESSERE INTEGRATI | DRENAGGI AD INTERESSARE L'INTERO FRONTE DI
106.50 - cemento 42 5R
T~ SCAVO DELLA PARATIA.
;. SPRITZ BETON
103.50 % = . o Resistenza media su carote 48h > 15 MPa
%.-%l%.l | - . PARATIA TIPO "B 2849 > 25 WPa . .
o SRR SN WD MZOE NS TP el | S WSS, WIFE o e OREAGOD R
TESTATA N CA. i i 0 O (kN) o) (m) (m) (m) Tubo microfessurato in PVC ad alta resistenza rivestiti in TNT — PERFORAZIONI SECONDO GEOMETRIE DI PROGETTO:
e e " ¢ ~10.00 000 49500 51000 20-00 1400 34.90 2HEB 180 diametro esterno 60 mm ~ POSA IN OPERA DEL TIRANTE, DOTATO DI DISTANZIATORI E CANNE PER LA SUCCESSVA
s 2 4 —10.00 0.00 495.00 510.00 20.00 14.00 34.00 2HEB 180 spessore . 5 mm INIEZIONE DEL BULBO DI ANCORAGGIO;
diametro perforazione 100 mm
3 4 -10.00 0.00 495.00 510.00 16.00 12.00 28.00 2HEB 180 resistenza a trazione 4,5 MPa — ESECUZIONE DELLA CEMENTAZIONE DI PRIMA FASE (GUAINA);
. . 10.00 0.00 495.00 515.00 16.00 12.00 28,00 JHEB 180 DIAMETRO PERFORAZIONE TIRANTI 3150 - “H_ﬂ_mﬂﬂmx LA FORMAZIONE DEL BULBO DI ANCORAGGIO DELLA LUNGHEZZA PREVISTA
- 5 6 —-10.00 0.00 745.00 765.00 13.00 12.00 25.00 2HEB 200 _ INEZIONE SECONDARIA NELLA PARTE LIBERA DEL ._.__N>z._._w
nm 6 6 —10.00 0.00 745.00 765.00 13.00 12.00 25.00 2HEB 200
S ~ TESATURA E FISSAGGIO DEL TIRANTE;
H,an/i/ﬂ%wzwaav ———— S | - — = ~ PRIMA DI PROCEDERE AL FISSAGGIO DELLA TESTA, SARA' NECESSARIO ATTENDERE LA
7 ~_ | COMPLETA MATURAZIONE DELLA MISCELA INIETTATA PER LA REALIZZAZIONE DEL BULBO
= | DI ANCORAGGIO (ALMENO 72 ORE).
o 7 PERFORAZIONE #200mm
= f MICROPALI IN C.A.
= | ARMATURA METALLICA & 139.7 mm sp. 12.5 mm
\ | PASSO 0.40m
SPRITZ—-BETON DI RIVESTIMENTO PARATIA Sp=10cm
DRENAGG! IN P.V.C. LUNGHEZZA= 6.00m, 1 ogni 16m?
(EVENTUALI) INCLINAZIONE ORIZZONTALE 5g
PARATIA TIPO "A” PARATIA TIPO "B PARATIA TIPO "C” RETE ELETTROSALDATA ¢ 6 15x15cm
INFISSIONE MIN. 4.00 m INFISSIONE MIN. 6.00 m INFISSIONE MIN. 4.00 m . -
TRAVI DI CONTRASTO 2 HEB ( vedi tabella tiranti)
. KEY—MAP
o .
| tot=660 | Uot=t80 | ltot=480 | Ltot=450 | Ltot=450 | Ltot,=8.40 Ltot,=8.40 Ltot.9.00 | Uot=520 | lot=540 | SCALA 1:10000
H PALI=9.00m  [H PALI=12.00m [H PALI=17.00m [H PALI=21.50m{H PALI=24.00m| H PALI=24.00m H PALI=21.50m H PALI=17.00m _ B % [ H PAL=14.00m | H PAL=9.00m
— O
o—
Q.Rif.: 65.00m s.I.m.
N
SPRITZ—BETON
+ RETE ELETTROSALDATA
RAVE DI CONTRASTO SEZIONE TIPOLOGICA TIRANTE ELEMENTI COMPONENTI ANCORAGGIO DEI TIRANTI E DELLE CORREE
- SCALA 1:10 SCALA 1:10
PIASTRA DI IRRIGIDIMENTO
PIASTRA DI ANCORAGGIO TUBO IN PVC TUBO DI INIEZIONE SCHEMA ANCORAGCGIO Sl
DEL TRATTO LIBERO
PIASTRA DI RIPARTIZIONE - DISTANZIATORE
TREFOLI 0.6” TUBO DI SFIATO DEL
L RAMPA M
COPERCHIO DI PROTEZIONE \E SACCO OTTURATORE T ¢ - RAMO D
— 5 VALVOLE A MANCHETTES (1valv/ml) PER INIEZIONI V4
) — N\ N N VALVOLA A MANCHETTES ESTERNE RIPETUTE IN PRESSIONE LUNGO IL TRATTO ATTIVO. = ,J
H /el _ e SACCO OTTURATORE (1valv/ml) IN ALTERNATIVA PUO’ ESSERE UTILIZZATO UN TUBO D’INIEZIONE, e \\
-k — = ey o] ESTERNO ALLA GUAINA CORRUGATA,PROWISTO DI ANDATA E g2
TESTA DI ANCORAGGIO ?D“_f”%w AAL ) RITORNO, NONCHE' DI VALVOLE A MANCHETTES. - OPERA IN
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TUBO DI INIEZIONE B P o e HW- : .
ARMATURA METALLICA MICROPALO - BULBO DI ANGORAGGIO ' OGIVA FORATA B > 10 5
g 139.7 mm sp. 12.5 mm Y _ N \ _ LD Or—N /
RIEMPITA CON MALTA CEMENTIZIA / R L & T T L b 150k - ~
PERFORAZIONE MICROPALO _ 25 * 3040 20
FASCETTA LEGATURA +— D —4 25
9200 mm o = By Stiretto
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25 s .
B di Messina _
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'PONTE SULLO STRETTO DI MESSINA
ARMATURA VISTA FRONTALE PARATIE
STAFFE 924 L=450 PROGETTO DEFINITIVO
SALDATE ALLA TESTA . Y,
| DEL TUBO IN ACCIAIO (DA
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