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OGGETTO: Progetto relative a "modifiche mpiamismche per la riduziene di
emissioni e per il recupers toluendiisocianais” nello stabilimente di Porto
Marghera (VE) - Proponente DOW Polinretani S.r.l.- Valutazione
assoggettabilitd a VIA dellintervento proposte

In data 19 ottobre 2004, la Societa Dow Foliuretani Italia S.r.0., ha presentato istanza
di esclusione dalla VIA per il progetfo consistente in “modifiche impiantistiche per la
riduzione di CO; e per il recupero di toluendiisocianato {TDI) presso lo stabilimento di Porto
Marghera (VE)".

Si riassumono le sequenti considerazioni in merito a tale istanza, sulla base delie
valutazioni della Commissione VIA espresse in data 06.07.05, con parere n, 706.

Prentessa

Il progetto presentato consiste in una modifica impiantistica alle sezioni terminali della
linea di praduzione di toluendiisodianato (TD1), attraverso linstallazione di un evaporatore a
film softile e connesse apparecchiature che permettono di ripristinare la originaria e
autorizzata produzione di TDI, fermo restando la produzione annua stimata in circa 90.000
t/a a fronte di un quantitativo autorizzato di 113.000 t/a.
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Gli obiettivi della modifica sono:
- ridurre la quantita di TDI presente attualmente nella corrente inviata
allinceneritore a servizio dell'area industriale, con conseguente recupero di TDI;
- ridurre le emissioni in atmosfera di C0;, ossidi di azoto & monessido di azoto.

Va rilevato inoltre che Iintervento proposto non risulta collegato con il progetto gia
esaminato dalla Commissione VIA conclusasi con parere di esclusione dalla procedura VIA
nel luglio 2004. Al riguardo si ricorda che il precedente intervento sulla linea di produzions
TDI era riferito alla eliminazione di acido cloridrico nel prodotto TDI, mediante la
installazione di un condensatore a fascio tublero posto in testa alla colonna di distillazione,
per ottenere una qualita dello stesso TDI rispondente alla richiesta del mercato caratterizzata
da modestissime concentrazioni di HCL

Invece, il progetto di cui al presente provvedimento risponde ad una diversa esigenza,
che € quella di recuperare la piena produttivita compromessa dai problemi legati all'incidente
del 11 novembre 2002. A seguito dellincidente il proponente, al fine di riprendere l'attivita, é
ricorso ad una configurazione alfernativa dettimpiante penalizzante dal punto di vista
produttivo.

Potendo oggi i} proponente utilizzare le recenti tecnologie messe @ punto dalla DOW di
Freeport (USA), risultate oftimali sia in termini produttivi che ambientall, indica un intervento
di modifica di processe che permette di mantenere pompabili gli altobolienti (AB) e di
recuperare quindi gran parte del TDI utilizzato attualmente come diluente, Lalternativa
allintervento proposto sarebbe stata d ripristine della configurazione impiantistica prima
dellincidente, non sfruttando le migliorie ambientall che la nuova tecnologia comporta e non
effettuando il recupero di produttivita ottenibile senza incrementare il consumo di nuove
materie prime.

Va segnalato inoltre che le modifiche impiantistiche indicate per la realizzazione dei due
progetti non modificanc il ciclo di produzione del TDI, né aumentano la capacita produttiva
autorizzata, né compartano incrementi nell’utilizzo di materie prime.

Si tratta, duhque, di due progetti tecnicamente e funzionalmente indipendenti 'uno
dall'altro, che godonc di vita autonoma e risultano realizzabili ed efficaci in vicendevole
assenza, essendo peraltro entrambi caratterizzall dall’obiettivo strategico di mantenere il
prodotto TDI a livelli di elevata competitivita sul mercato, in guanto il primo intervento
proposto migliora fa qualitd, mentre quelio oggetto del presente provwvedimento & mirato al
recupero di TDI, evitando il suo invic al forno inceneritore.

Il progetto in esame si colloca pertanto in un quadro generale di miglioramento
tecnologico e ambientale della realta produttiva dellimpianto in esame sito in Porto
Marghera. Si tratta, infatli, deli'ultima iniziativa in ordine cronologico di una serie di interventi
mirati, da un lato, a ridurre I'impatto ambientate del ciclo di produzione del TDI e dall‘altro a
garantire migliori condizioni di sicurezza tramite !Introduzione di tecnologie moderne e
consolidate a livello di gruppo Dow, quali ad esempio quelle adottate nello stabilimento di
Freeport (USA) in una analoga linea di produzione.

Situazione sttuale e motivazione deilintervento

E’ opportuno richiamare sinteticamente nell’ordine fa configurazione della sezione
terminale dellimpianto di produzione TDI prima dellincidente verificatosi I't1 novembre
2002, la configurazione assunta dallimpiante a seguito deflincidente (cioe il funzionamento
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attuale), nonché quella che verra determinata dalla realizzazione dellintervento proposto
(funzionarnento futuro).

Funzionamento precedente alfincidenie

Dalla reazione di produzione oitre al TDI si hanno core sottoprodotti acido cloridrico e
composti aftobollenti, La fase liquida costituita da TDI disciolto in DCB, con presenza anche
di acido cloridrico, e attobollenti & inviata & una hatteria di colonne di distillazione.

Nella prima colonna di distiliazione viene separata in testa una corrente gassosa,
mentre la fase liquida di coda (miscela TDI e DCB) passa a una seconda colonna it cui
prodotto di testa & DCB gassoso, mentre guelio di coda & una miscela di TDI e altobollenti
(89% TDI e 11% di AB).

1l prodotto di cada & sottoposte quindl a un processo di evaporazione a flash (D521)
con il quale si ottengone due frazioni:

- quella di testa costituita essenzialmente da TDI con una insignificante percentuali di

altobollenti;

- quella di fondo costituita da una miscels di TDI e altobollenti, con frazioni di massa

quasi uguali (53% TDI e 47% AB}.

La corrente liquida di fondo in uscita dali'evaporatore viene inviata a una ulteriore
colonna di distilfazione (D525} per il recuperc di 1680 kg/h di TDI come prodotto di testa,
mentre i prodotto di coda & costituito da una miscela di AB (80%) e TDI (20%). Questa
ultima & convogliata a serbatol (D522 e D541) di miscelazione con toluene che funge da
diluente; la miscela cosi ottenuta viene guindi inviata allinceneritore B502.

La portata massima convogliabile all'inceneritore B502 & fissata dail'autorizzazione a
3800 kg/h, mentre in realta viene convogliata allo stesse inceneritore una portata di 3200
ka/h, inferiore del 16% circa al valore autorizzato.

Funzionamento attuale a seguito dellincidents

Ulncidente di scoppio delt'11.11.02 ha riguardato i distillatore D525 posto fra
l'evaporatore a flash e i serbatot di diluizione con toluene.

La configurazione post incidente assunta dalla linea in esame & stata quella di inviare la
miscela liquida di AB e TDI in uscita dal vaporizzatore 3 flash D521 direttamente ai serbatoi
di stoccaggio D541 e D522 e di qui allinceneritore B502, senza pertanto piu operare il
recupero di TDI dalla corrente in uscita del vaporizzatore a flash D521, evitando al contempo
fa diluizione con toluane e inviando a incenerimento #f TDI non recuperato.

Dal bilancio dei materiali nella configurazione di funzionamento attuale si evince che
per limitare le perdite di TDI & steta diminuita la alimentazione dell’'evaporatore a flash D521,
mentre per dare continuitd alla produzione la corrente di fonde in uscita dal D521 ¢ inviata
direttamente a serbatoi D541 e D522 di gui alfincenerimento. Con la diminuzione della
portata di alimentazione al D525 cambiano anche | parametri di processo e cid motiva la
diversa composizione della corrente di fondo in uscita dal D-525 rispetto al caso precedente.

Nella configurazione di funzionamento attuale (post-incidente), & evidente la perdita di
un rilevante quantitativo di TDI (1600 kg/h) non pilt recuperabile, in quanto non pit in
funzione a seguito di incidente il distiltatore D-525 che provvedeva a tale scopo.
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Hlustrazione sinteéica del progetiv

La modifica proposta consiste pertantc esclusivamente nellinviare la corrente di fondo
In uscita dall'evaporatore D521 allo stoccaggio nei serbatol D522 e D541 e di qui a un
evaporatore a film sottile E595, riscaldato con olio diatermico {con prelievo da un circuito gia
esistente nellimpianto in esame) per il recupero del TDI presente nel prodotto di coda
dell’evaporatore D-521.

Il flusso di testa deli’svaporatore a film sottile & costituito da TDI praticamente puro
che viene inviato a uno scambiatore per la condensazione (utilizzando i circuito di acqua di
raffreddamento gid disponibile). Da guesto separetore la fase fiquida e ricircolata, mediante
pompe, alla colonna di purificazione del TDI, mentre gli incondensabill e i vapori della fase
aeriforme vengono estratti dal gruppo a vucto e convogliati all'inceneritore (B502).

La corrente di fondo dell’evaporatore a film sottile, costituita da altobollenti (80%) e
TDI (20%), & inviata, tramite gruppi di pompaggio, allinceneritore (B502).

Complessivamente la modifica proposta prevede la installazione delle seguenti nuove
apparecchiature: evaporatare a film sottile E595, condensatore, separatore, gruppo a vuoto
e connessi gruppi di pompaggio, e cui caratteristiche sono riportate nella tabella seguente.
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Va rilevato che con la configurazione di progetio proposta € possibile recuperare una
buona parte del TDI che nell'attuale medalita di funzionamento viene inviato allinceneritore,
riportando Iimpianto di produzione TDI a condizioni di efficienza simili a quelle ottenibili
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prima dellincidente, con 'ulteriore vantaggie, rispetto alla configurazione ante incidente, di
non dovere pill procedere alla miscelazione di toluene come diluente nella corrente da
convogiliare allinceneritore. In particolare si rileva che:
~ la alimentazione dell'evaporatore a flash D521 & di nuovo quella in essere prima
dellincidente, cioa 17.450 kg/h;
- i quantitativo di TDI prodotio & uguale a quello deflo scenario ante-incidente cioé
circa 15.050 kg/h;
~ i parametri operativi dell’evaporatore D-521 sono leggermente cambiati per tener
conto della presenza a valle delfevaporatore a film sottile, dando luogo a produzioni
di testa e di coda leggermente diverse da gquelle ante-incidente, ma ottenendo la
stessa produzione totale di TDI {15.050 kg/h).

Il progetto predisposto prevede inoltre come funzionalmente possibile anche la
configurazione di marcia attuale {cioe senza evaporatore a film sottile), al fine di assicurare
la continuita di produzione durante i periodi di manutenzione dello stesso evaporatore a film
sottile di nuova installazione.

Va evidenziato infine che la configurazione di progetto permette una diminuzione della
portata inviata allinceneritore di 800 Kg/h, con riferimento sia alla configurazione anti-
incidente sia a quella attuale.

Riguardo alle interazioni ambilentali
emissioni in atmosfera

Dai bilanci di massa dell'impianto si desumono | seguenti flussi orari inviati allimpianto
di termodistruzione dei rifiuti pericolosi (tossico-nociviy a servizio defl'impianto TDI:

a) configurazione ante incidente 3200 Kg/h con 60% AB, 15% TOI, 25% toluolo;
b) configurazione attuale 3200 Kg/h con 50% AB e 50% TDI;
¢) configurazione di progetto 2400 Kg/h con 80% AB e 20% TDL

Da questi dati si ricava che il TDI inviato allinceneritore e pari a 480 kg/h nella
configurazione a) a 1.600 kg/h nella b) a 480 kg/h nalle ¢) e pertanto intervento di modifica
proposto riporta fa quantitd di TDI perduta per combustione ai valori ante incidente. Inoltre
gli stessi dati evidenziano che il recupero di TDI permette di inviare a incenerimento, con la
configurazione di progetto, una minore portata in massa pari a 800 kg/h.

L emissioni di biossido di carbonio

Per determinare la minore emissione di CO; dovuta al decremento di portata si pud
ragionevolmente ipotizzare che lo stessc sia dovuto tutto al TDI recuperato la cui
composizione in frazione di massa € la seguente: carbonio (62,1%), idrogeno (3,4%),
azoto (16,1%), ossigens (18,4%)

Se si confronta questa composizione con quella ricavata in base allanalisi
gascromatografica eseguita su un campione prelevato delliattuale flusso inviato
allinceneritore, che svidenzia: carbonio (61,5%), idrogeno (3,4%), azoto (15,9%),
ossigeno (18,2%), cloro (1,0%), si rileva che, essendo la miscela su cui e stata eseguita
la gascromatografia costituita dal 50% di TDI e dal 50% di AB, gli stessi AB hanno una
composizione in frazione di massa praticamente coincidente con quella del TDI.
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E’ pertanto possibile fare riferimento, per determinare {a diminuzione di emissioni
di €0;, a una percentuale in massa del 62% del carbonio presente nel decremento di
portata ottenibile con la configurazione di progetto.

Il carbonio presente net decremento di portata € di 496 kg/h, cui corrispondono
minori emissioni di CO,, equivalenti nellannc a 15.932 t/a.

Una analoga valutazione analitica a quanto fatto per il CO2Z non pud essere
sviluppata per la possibile diminuzione di CO; in questo caso, sotto il profilo qualitativo,
si pud rilevare che non essendo variata la natura di quanto inviato allinceneritore, né
essendo stata apportata alcuna modifica allo stesso, sl possono ipotizzare decrementi
nella portata di CO emessa al camino dellinceneritore proporzionali alla diminuzione
della portata da bruciare (pari a 800 kg/h). Analoga considerazione qualitativa vale
anche per gli ossidi di azoto prodotti da una combustione che interessa una portata
diminuita di 800 kg/h.

1L emissions di ossido of szoto

In considerazione del fatio che i forno inceneritore B502/2 opera con elevatl eccessi
di aria di combustione e delle soluzioni tecnologiche adottate in camera di combustione
& da ritenere plausibile che la maggior parte degli ossidi di azoto prodotti derivino dalia
combustione di TDI & peci. Assumendo per TDI e pedi ia stessa composizione atomica é
possibile stimare la diminuzione di ossidi di azoto - espressi come monossido di azoto
NO - riferendosi alla riduzione della portata di TDI inviato a combustione.

Dal bilancio di materia si evince una riduzione di 7.000.000 kg/anno di TDI; dalla
mancata combustione di tale guantitative di TDI risulta guindi una minor generazione di
NO nella misura di circa 2.400 ¥/a.

IIT, emissioni i moniossido of carbonfo

In considerazione del notevole eccesso d'aria in camera di combustione del forno
inceneritore B502/2, la concentrazione di monosside di carbonic al camino non &
normalmente rilevabile, percid la riduzione di tale sostanza in seguito alliniziativa in
esame risulta difficilmente guantificabile,

Tuttavia, un approccio per stimare in via approssimativa la riduzione di monossido di
carbonio derivante dalla combustione della corrente TDI/pedi, € quellc di ritenere che
tale riduzione sia proporzionale alla riduzione della portata di alimentazione della
corrente stessa la forno inceneritora B502/2.

Come si evince dal bilancio di materia, la corrente di TDI residuo e pedi inviata
all'inceneritore B502/2 passa, in media, da 3200 kg/h a 2400 kag/h. Si verifica, pertanto,
una riduzione del 25% in massa. Di conseguenza si stima che la riduzione di monossido
di carbonio come flusso di massa sia nelle stesse proporzioni, ossia det 25%.

rischio di incidente rilevante

Il proponente ha gia provveduto ad avviare la procedura per verificare, prima che
venga autorizzata la realizzazione del progetio, in base a guanto previsto dalle disposizioni
vigenti, 'eventuale aggravic di rischio ai sensi del D.Lgs 334/ 1999 cui [impianto per la
produzione del TDI & soggetto. A tale scopo & gia stata consegnata, in data 20 ottobre 2004,
agli enti competenti la dichiarazione di non aggravio del rischio e la documentazione tecnica
refativa al comprovato non aggravio.
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Le conclusioni riportate nella dichiarazione redatta da professionista abilitato vengono
di seguito integralmente riportate:

“Lanalisi e le valutazioni effetiuate per la nuova unita oi recupere TDI hanno condotto
ad Identificare scenari di incidents rifevanie cui sono assodiate frequenze alttese inferiori ¢
quelle degli eventi incidentali considerati nelliltimo rapporto of sicurezza ed effetti di entits
notevolmente minore rispetio agli scenari focalizzabilti negh impianti esfstenty.

Con riferimenio al D.M. 9 agosio 2000 - Individuazione delle modificazioni di impianti €
di depositi di processi indusiriali della natura o dei quaniiiativi di sosianze pericolose che
potrebbero costituire aggravic dei preesistente lvello of rischio, liniziativa rispetto al piv
recente Rapporto di sicurezza preseniato non comporta:

~ incremento defle quantita o sostanze pericolose o categorfa of sostanze ©
preparail pericolosi superiore 3] 25%,

~ introduzione o una sostanzs pericoloss o categoria O sostanza o preparali
pericolosi al df sopra deffe soglie previste neff alfegsto 1 al D. Lgs n° 334/1999;

—~ introduzione di nuove tipologie o, modalita of accadiment] dof incident/
ipotizzabili che risuftine piu gravase per frequenza df accadimento o distanze di
danno associate con conseguente ripercussione sulle azioni di emergenza
esterna /o sulfinformazione &l popolazione,

~  smanteflamento ¢ riduzione defle funzionalits o della capacitd di stoccaggio df
apparecchiature e/0 sisterni ausiliar! o df sicurezza critics,

£d inoltre non comporta:

— ncremento della quantita of sostanze pericolose o categoria dof sostanze o
preparali pericolosi superiori al 10%,;

—~ cambio di destinazione of serbatol df figuidi “estremamente infiammabifi” o
Yaciimerie infiammabili™

~ camblo di destinazicne di un serbatoic di stoccaggio &f sostanze pericolose ¢
preparati pericolosy, :

Sulla base df queste considerazioni e con riferimento &l piv recente rapporto of
sicurezza dello stabilimento DOW Pofiuretani Italia, risulta che Iz realizzazione della nuova
unita di recupero TDI non comporta aggravio del preesistente fivello di rischio.”

Il Comitato Tecnico Regionale nella seduta del 11.11.2004 ha preso atto della
dichiarazione di non aggravio riservandosi, nellistruttoria in corso in merito al rapporto di
sicurezza, presentato nel gennaio 2004, di formulare eventuall indicazioni gfo prescrizioni.

In merito al significato del non superamento degll incrementi de! 10% e del 25% di
sostanze pericolose presenti (vedi allegato 1 e 2 del D.lgs 334/99) si richiama quanto
precisato nell'art. 2 del D.M. 09.08.2000. In particolare detto decreto specifica che nella
dichiarazione di non aggravio di rischio relativa a varianti apportate ad un impianto deve
essere indicato che la modifica stessa comporta un incremento inferiore al 10% nellintero
impianto e inferiore al 25% nelia singola apparecchiatura o serbatoio individuato come
possibile fonte di incidente rilavante.

modifiche passaggistiche

La installazione delle nuove apparecchiature viene effettuata utilizzando le strutture in
carpenteria metallica esistenti, mentre i gruppi di pompaggio verranno posizionati in zone gia
cementate, sfruttando fondazioni e basamenti esistenti. Questa modalitd non da luogo a
significative alterazioni visive della struttura.
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modifiche dellambiente acustico

Tl luogo in cui verra installato l'evaporatore a film sottile e opere connesse & collocato
allinterno di un‘area gid interessata dalla presenza di un campo acustico generato dal
funzionamento degli impiantl esistentl e risulta inserita in un contesto esclusivamente
industriale. Tutte le nuove apparecchiature verranno acguistate con carafteristiche conformi
agh standard previsti dalle disposizioni comunitarie in materia di rumore e, pertanto, si valuta
che limpianto non comporti variazioni significative ai livelli attuali del clima acustico di fondo,
determinando conseguentemente un effetto nullo sull’ambiente esterno. Rispetto alla attuale
situazione non si prevede, pertanto alcuna variazione significativa,

In conclusione,

VISTA la Direttiva 97/11/CE ed in particolare | criteri di esclusione definiti nell’allegato
I,

VISTA la richiesta di esclusione VIA da parte del proponente Societa Dow Poliuretani
Italia S.r.l. in data 19 ottobre 2004 e acquisita dalla Direzione VIA il 26 ottchre 2004 n. prot
DSA/2005/23716;

CONSIDERATO CHE:
- la natura dellintervento consistente nel recupero mediante un evaporatore a film

sottile di TDI che nel funzicnamento attuale viene inviato allinceneritore B502;

- le nuove apparecchisture da installare sono, oltre all'evaporatore a film sottile, un
condensatore, un separatore e | connessi gruppi di pompaggio;

- la produzione oraria di TDI nella configurazione di progetio risulta identica a quella
ante-incidente (15.050 kg/h} e {a prevista produzione annua di 90.000 t/a TDI risulta
inferiore a quella autorizzata di 113.000 t/a;

- con questa installazione la portata di rifiuli convogliata al forno inceneritore B-502
diminuisce di 800 kg/h rispetto al valore attuale e della stessa quantita anche rispetto
alla configurazione funzionale ante incidente (in valore di percentuale in massa la
diminuzione & del 25%);

“- per quanto attiene alle emissioni gassose s verifica una diminuzione che per fa CO;
pud essere quantificata in circa 16.000 t/za;

- le alterazioni allea configurazione della linea TDI e ai livelli sonori risultano non
significative, né viene alfersta la produzione attuale di rifiuti;

- anche sotto il profilo visive e nuove apparecchiature non determinano impatto
aggiuntivo;

- & stata presentata da parte del proponente at CTR del Veneto la dichiarazione di non
aggravio di rischio di incidente rilevante, attuaimente al'esame della stessa CTR;

- lintervento proposto non rsuita funzionalmente collegato con quello attinente allo
stesso impianto TDI e dichiarato non assoggettabile & procedura VIA nazionale con
nota DSA/2005/18056 del 05.08.2005 sulla base del parere della commissione VIA n.
603 del 15.07.2004
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